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Pryz, vulkanizovany nebo termoplasticky elastomer - CSN
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Rubber, vulcanized or thermoplastic - Determination of hardness (hardness between 10 IRHD and 100
IRHD)

Caoutchouc vulcanisé ou thermoplastique - Détermination de la dureté (dureté comprise entre 10
DIDC et 100 DIDC)

Elastomere und thermoplastische Elastomere - Bestimmung der Harte (Harte zwischen 10 IRHD und
100 IRHD)

Tato norma je ¢eskou verzi mezinarodni normy ISO 48:2007. Pieklad byl zajist&n Ceskym normaliza¢nim
institutem. Ma stejny status jako oficialni verze uvedené mezinarodni normy.

This standard ist the Czech version of the International Standard 1SO 48:2007. It was translated by Czech
Standards Institute. It has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN 1SO 48 (62 1433) z ¢ervna 1996.

© Cesky normaliza¢ni institut, 2008 82201
Podle zakona €. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnoZovény
a rozsifovany jen se souhlasem Ceského normalizac¢niho institutu.
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Narodni pfedmluva
Zmeény proti pfedchozim normam

Toto Ctvrté vydani rusi a nahrazuje treti vydani (ISO 48:1994), které bylo technicky revidovano.
Zahrnuje zménu 1SO 48:1994/Amd.1:1999.

Informace o citovanych normativnich dokumentech
ISO 18898 nezavedena

ISO 23529 zavedena v CSN 1SO 23529 (62 1401) PryZ - Obecné postupy pro pfipravu a kondicionovani
zkusebnich téles pro fyzikalni zkusebni metody

Vypracovani normy
Zpracovatel: Institut pro testovani a certifikaci, a.s., IC 47910381, Ing. Lenka Druldkova
Technicka normaliza¢ni komise: TNK 23, Pryz

Pracovnik Ceského normaliza&niho institutu: Ing. Marie Chalupova
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Odmitnuti odpovédnosti za manipulaci s PDF souborem

Tento soubor PDF miZe obsahovat vloZené typy pisma. V souladu s licen¢ni politikou Adobe Ize tento soubor tisknout nebo prohlizet,
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Podrobnosti o softwarovych produktech pouzitych k vytvoreni tohoto souboru PDF Ize najit ve VSeobecnych informacich, které se vztahuji
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tak, aby ho ¢lenské organizace ISO mohly pouzivat. V malo pravdépodobném pripadé, tj. kdyz vznikne problém, ktery se tyka souboru,
informujte o tom Ustfedni sekretariat ISO na nize uvedené adrese.

DOKUMENT CHRANENY COPYRIGHTEM
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Veskera prava vyhrazena. Pokud neni specifikovéno jinak, nesmi byt zadna ¢ast této publikace reprodukovéna nebo pouzivéna v jakékoliv formé
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci narodnich normalizacnich organd
(¢len( ISO). Mezinarodni normy obvykle pripravuji technické komise ISO. Kazdy ¢len IS0, ktery se
zajima o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické komisi



zastoupen. Prace se zUcCastnuji také vladni i nevladni organizace, s nimiz ISO navazala pracovni styk.
ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech zalezitostech
normalizace v elektrotechnice.

Mezinarodni normy jsou navrhovany v souladu s pravidly danymi Smérnicemi ISO/IEC, C&st 2.

Hlavnim Ukolem technickych komisi je pfiprava mezinarodnich norem. Navrhy mezinarodnich norem
prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lendim 1SO k hlasovani. Vydani mezinarodni normy
vyzaduje souhlas alespon 75 % z hlasuijicich ¢lend.

Existuje moznost, Ze nékteré z prvkd tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych prav. ISO
nesmi byt ¢inéna odpovédnou za identifikaci nékterych nebo vSech téchto patentovych prav.

Mezinarodni norma I1SO 48 byla pripravena technickou komisi ISO/TC 45, Pryz a pryZové vyrobky,
subkomisi SC 2 ZkousSeni a analyzy.

Toto Ctvrté vydani rusi a nahrazuje treti vydani (1ISO 48:1994), které bylo technicky revidovano.
Zahrnuje zménu 1SO 48:1994/Amd.1:1999.
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Uvod

Zkouska tvrdosti specifikovana v této mezinarodni normé je urcena k rychlému zméreni tuhosti pryze
na rozdil od zkouSek tvrdosti jinych materiald, u kterych se méri odolnost za trvalé deformace.

Tvrdost je mérena z hloubky vtlaceni sférického indentoru, pod specifikovanou silou, v pryzovém
zkuSebnim télese. Empiricky vztah mezi hloubkou vtlaceni a Youngovymi modely pro idedlné
elasticky izotropni material byl pouzit k odvozeni stupnice tvrdosti, kterd méze byt vhodné pouzita
pro vétsinu pryzi.

Pro stanoveni hodnoty Youngovych moduld mdze byt pouzita prislusna zkusebni metoda, napr. popsana v
ISO 7743.

Uzitecné informace poskytuje ISO 18517, ktera uvadi pokyny pro méreni tvrdosti.
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UPOZORNENI - Osoby pouzivajici tuto mezinarodni normu by mély byt obeznameny s
béznou laboratorni praxi. Uéelem této normy neni postihnout véechna piipadna rizika
spojena s jejim pouzivanim. Uzivatel zodpovida za to, aby pred jejim pouzitim ucinil
prislusna opatreni z hlediska bezpecnosti a ochrany zdravi a zajistil shodu s narodnimi
legislativnimi pozadavky.

VAROVANI - Nékteré postupy specifikované v této mezinarodni normé mohou zahrnovat
pouziti nebo vyvin latek nebo vznik odpadu, které mohou piedstavovat mistni
environmentalni nebezpeci. Mély by byt uvedeny odkazy na prislusné dokumenty tykajici



se bezpecného nakladani a zneskodnéni po pouziti.

1 Predmét normy

1.1 VSeobecnheé

Tato mezinarodni norma popisuje Ctyfi metody pro stanoveni tvrdosti vulkanizovanych nebo
termoplastickych pryzi s plochymi povrchy (standardni metody méreni tvrdosti) a Ctyfi metody pro
stanoveni zdanlivé tvrdosti zakrivenych povrchl (metody méreni zdanlivé tvrdosti). Tvrdost je
vyjadfena v mezinarodnich stupnich tvrdosti (IRHD). Metoda pokryva rozsah tvrdosti od 10 IRHD do
100 IRHD.

Metody se odlisuji primérem vtlacovaci kuli¢ky a velikosti vtlacovaci sily, vybér metody je dan
moznosti jejiho pouziti v dané aplikaci. Rozsah pouzitelnosti jednotlivych metod je naznaCen na
obrazku 1.

Stanoveni tvrdosti kapesnim tvrdomérem uvadi ISO 7619-2.

1.2 Standardni metody méreni tvrdosti

Metoda N: Normalni zkouska - Tato metoda je vhodna pro pryze o tvrdosti v rozsahu 35 IRHD az 85
IRHD, ale pfipousti se pouziti v rozsahu tvrdosti 30 IRHD az 95 IRHD.

Metoda H: ZkouSka pro vysoké tvrdosti - Tato metoda je vhodna pro pryze o tvrdosti v rozsahu 85
IRHD az 100 IRHD.

Metoda L: ZkouSka pro nizké tvrdosti - Tato metoda je vhodna pro pryze o tvrdosti v rozsahu 10
IRHD az 35 IRHD.

Metoda M: Mikrozkouska - Tato metoda je v podstaté zmensenou verzi normalni zkusebni metody N,
umoznujici zkouseni tenkych a malych zkuSebnich téles. Je zkusebni metodou vhodnou pro pryze o
tvrdosti v rozsahu 35 IRHD az 85 IRHD, ale pripousti se také pouziti v rozsahu 30 IRHD az 95 IRHD.

POZNAMKA 1 Hodnoty tvrdosti ziskané metodou N v rozmezich od 85 IRHD do 95 IRHD a od 30 IRHD do
35 IRHD nemusi byt pfesné shodné s hodnotami stanovenymi metodou H nebo metodou L, podle
uvedeného poradi. Rozdily nemaiji pro technické Gcely prakticky vyznam.

POZNAMKA 2 Pro rizné povrchové vlivy u pryze a drobné povrchové nerovnosti (vzniklé napf.
brousenim) mikrozkouska neposkytne vzdy vysledky souhlasné s vysledky ziskanymi normalni
zkouskou.

1.3 Metody méreni zdanlivé tvrdosti

Pro zkousky zdanlivé tvrdosti na zakfivenych povrsich jsou specifikovany Ctyri metody, CN, CH, CL a
CM. Tyto metody jsou modifikacemi metod N, H, L a M, podle uvedeného poradi, pro pfipady, kdy je
zkouseny povrch pryze zakfiveny. Existuji dva dlvody pro jejich pouZiti zavislé na tom, zda

a) zkuSebni téleso nebo vyrobek je dost velky na to, aby byl na néj postaven tvrdomér;

b) zkuSebni téleso je dost malé na to, aby bylo spolu s pristrojem umisténo na spole¢ném stojanu.



Pri varianté b) je zkuSebni téleso umisténo na méricim stolku pfistroje.

Zdanliva tvrdost se miZe také mérit na nestandardnich rovnych zkusebnich télesech za pouziti metod

N, H, LaM.

Popsané postupy nemohou postihnout vSechny mozné tvary a rozméry zkusSebniho télesa, ale

pokryvaji nékteré nejbéznéjsi typy, jako jsou ,,0” krouzky.

Stanoveni zdanlivé tvrdosti valcl pokrytych pryzi je popsano zvlast v riznych ¢astech 1ISO 7267.
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Legenda
X tvrdost (IRHD)
metoda L a metoda CL.
metody N a M a metody CN a CM.

metoda H a metoda CH.

-- Vynechany text --



