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Pryz, vulkanizovany nebo termoplasticky elastomer - Stanoveni tvrdosti (tvrdost mezi 10 IRHD ISO 48
a 100 IRHD) 62 1433

Rubber, vulcanized or thermoplastics - Determination of hardness (hardness between 10 IRHD and
100 IRHD)

Caoutchouc vulcanisé ou thermoplastique - Détermination de la dureté (dureté comprise entre
10 DIDC et 100 DIDC)

Elastomere und thermoplastische Elastomere - Bestimmung der Harte (Harte zwischen 10 IRHD und
100 IRHD)

Tato norma je ¢eskou verzi mezinarodni normy ISO 48:2010. Pfeklad byl zajistén Ufadem pro
technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi. Ma stejny status jako oficialni verze.

This standard is the Czech version of the International Standard ISO 48:2010. It was translated by
Czech Office for Standards, Metrology and Testing. It has the same status as the official version.

Nahrazeni prfedchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN 1SO 48 (62 1433) z listopadu 2008.

Narodni predmluva
Zmeény proti pfedchozim normam
Norma byla technicky revidovana. Zahrnuje opravu ISO 48:2007/Cor.1:2009.

Do prilohy B byla vliozena ¢ast: B.4 Vysledky preciznosti mezilaboratornich zkouSek provedenych
v roce 2007.

Informace o citovanych normativnich dokumentech
ISO 18898 nezavedena

ISO 23529 zavedena v CSN 1SO 23529 (62 1401) PryZ - Obecné postupy pro pfipravu a kondicionovani
zkusSebnich téles pro fyzikalni metody zkouseni
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci narodnich normalizacnich
organd (¢lend 1SO). Mezinarodni normy obvykle pripravuji technické komise ISO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zUcastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz I1ISO
navazala pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

N4vrhy mezinarodnich norem jsou vypracovény v souladu s pravidly danymi Smérnicemi ISO/IEC, Cést
2.



Hlavnim Ukolem technickych komisi je vypracovani mezinarodnich norem. Navrhy mezinarodnich
norem prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lenim 1SO k hlasovani. Vydani mezinarodni normy
vyZaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢lend.

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré z prvkd tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. I1SO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci libovolného nebo vSech takovych patentovych prav.

ISO 48 vypracovala technicka komise ISO/TC 45, Pryz a pryZové vyrobky, subkomise SC 2 Zkouseni
a analyzy.

Toto paté vydani zruSuje a nahrazuje Ctvrté vydani (ISO 48:2007). Byla provedena revize mensiho
rozsahu v pfiloze B, kde byly aktualizovany Udaje o preciznosti. Zahrnuje také opravu
ISO 48:2007/Cor.1:2009.

Uvod

Zkouska tvrdosti specifikovana v této mezinarodni normé je urcena k rychlému zméreni tuhosti pryze
na rozdil od zkousek tvrdosti jinych materiall, u kterych se méri odolnost za trvalé deformace.

Tvrdost je odvozena z hloubky vtlaceni sférického indentoru, zatizeného predepsanou silou, na
pryzové zkusebni téleso. Empiricky vztah mezi hloubkou vtlaceni a Youngovym modulem pro idediné
elasticky izotropni material byl pouZit k odvozeni stupnice tvrdosti, kterd mlze byt vhodné pouzita pro
vétsinu pryzi.

Pro stanoveni hodnoty Youngova modulu Ize pouZzit vhodnou zkuSebni metodu, napf. popsanou
v ISO 7743.

UzZite¢né informace poskytuje 1ISO 18517, ktera uvadi pokyny pro méreni tvrdosti.

VAROVANI - Osoby pouzivajici tuto mezinarodni normu by mély byt obeznameny s béznou
laboratorni praxi. Uéelem této normy neni postihnout viechna pfipadna rizika spojena
s jejim pouzivanim. Uzivatel této normy zodpovida za to, ze ucini vSechna prislusna
opatreni z hlediska bezpecnosti a ochrany zdravi a zabezpeci dodrzovani vsech narodnich
predpisu.

UPOZORNENI - Uréité postupy uvedené v této mezinarodni normé mohou zahrnovat pouziti
nebo vznik latek nebo odpadu, které by mohly mit negativni dopad na Zivotni prostredi.

V prislusné dokumentaci je treba uvést pokyny, které se tykaji bezpec¢ného zachazeni

a likvidace téchto latek.

1 Pfedmét normy

Tato mezinarodni norma popisuje Ctyfi metody pro stanoveni tvrdosti vulkanizatl nebo
termoplastickych elastomerl s plochymi povrchy (standardni metoda méreni tvrdosti) a Ctyri metody
pro stanoveni zdanlivé tvrdosti zakfivenych povrchd (metody méreni zdanlivé tvrdosti). Tvrdost se
vyjadfuje v mezinarodnich stupnich tvrdosti (IRHD). Metoda pokryva rozsah tvrdosti od 10 IRHD do
100 IRHD.

Tyto metody se odlisuji primérem vtlacovaci kulicky a velikosti vtlacovaci sily; vybér téchto metod je
dan moznosti konkrétniho pouziti. Rozsah pouzitelnosti jednotlivych metod je naznacen na obrazku 1.

Tato mezindrodni norma neuvadi metodu stanoveni tvrdosti kapesnim tvrdomérem podle ISO 7619-2.



Tato mezinarodni norma uvadi nasledujici Ctyfi standardni metody stanoveni tvrdosti.

- Metoda N (normalni zkouska) je vhodna pro pryze o tvrdosti v rozsahu 35 IRHD az 85 IRHD, ale pfipousti se
pouziti v rozsahu tvrdosti 30 IRHD az 95 IRHD.

- Metoda H (zkousSka pro vysoké tvrdosti) je vhodna pro pryze o tvrdosti v rozsahu 85 IRHD az 100 IRHD.

- Metoda L (zkouska pro nizké tvrdosti) je vhodna pro pryze o tvrdosti v rozsahu 10 IRHD az 35 RHD.

- Metoda M (mikrometoda) je v podstaté upravena verze normalni zkusebni metody N, umoZznujici zkouseni
tenkych a malych zkuSebnich téles. Je zkuSebni metodou vhodnou pro pryze o tvrdosti v rozsahu 35 IRHD az
85 IRHD, ale je také pouzivana pro tvrdosti v rozsahu 30 IRHD az 95 IRHD.

POZNAMKA 1 Hodnoty tvrdosti ziskané metodou N v rozsazich 85 IRHD az 95 IRHD a 30 IRHD az
35 IRHD nemusi byt pfesné shodné s hodnotami stanovenymi metodou H, respektive L. Rozdily
nemaji pro technické ucely prakticky vyznam.

POZNAMKA 2 Pro r(izné povrchové vlivy u pryze a drobné povrchové nerovnosti (vzniklé napf.
brousenim), mikrometoda obvykle neposkytuje vysledky souhlasné s vysledky ziskanymi normalni
zkouskou.

Tato mezinarodni norma také uvadi Ctyfi metody, CN, CH, CL a CM pro zkousky zdanlivé tvrdosti na
zakfivenych povrsich. Tyto metody jsou modifikacemi metod N, H, L a M, a jsou pouzivany ve dvou
moznych pfipadech, kdyZ je zkouSeny povrch pryze zakfiveny:

a. zkuSebni téleso nebo vyrobek jsou dost velké na to, aby byl na néj postaven tvrdomér; nebo
b. zkuSebni téleso nebo vyrobek jsou pfrilis malé na to, aby bylo spolu s pfistrojem umisténo na spole¢ném
stojanu.

Pfi varianté b) je zkuSebni téleso umisténo na meéficim stolku pfistroje.

Zdanliva tvrdost se mlze také mérit na nestandardnich rovnych zkusebnich télesech za pouziti metod
N,H, La M.

Popsané postupy nemohou postihnout vSechny mozné tvary a rozmeéry zkusebnich téles, ale pokryvaiji
nékteré podobné typy, jako jsou napr. ,0“ krouzky.

Tato mezinarodni norma neuvadi stanoveni zdanlivé tvrdosti opryzovanych valc(, které je popsano
v ISO 7267 (vSechny ¢asti).

=]
Legenda
X je tvrdost (IRHD)
® metoda L a metoda CL
® metody N a M a metody CN a CM
“metoda H a metoda CH

Obrazek 1 Rozsah pouzitelnosti metod

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



