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Předmluva

ISO (Mezinárodní organizace pro normalizaci) je celosvětovou federací národních normalizačních
orgánů (členů ISO). Mezinárodní normy obvykle připravují technické komise ISO. Každý člen ISO, který
se zajímá o předmět, pro který byla vytvořena technická komise, má právo být v této technické
komisi zastoupen. Práce se zúčastňují také vládní i nevládní mezinárodní organizace, s nimiž ISO
navázala pracovní styk. ISO úzce spolupracuje s Mezinárodní elektrotechnickou komisí (IEC) ve všech
záležitostech normalizace v elektrotechnice.

Návrhy mezinárodních norem jsou vypracovány v souladu s pravidly danými Směrnicemi ISO/IEC, Část
2.



Hlavním úkolem technických komisí je vypracování mezinárodních norem. Návrhy mezinárodních
norem přijaté technickými komisemi se rozesílají členům ISO k hlasování. Vydání mezinárodní normy
vyžaduje souhlas alespoň 75 % hlasujících členů.

Upozorňuje se na možnost, že některé z prvků tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. ISO nelze činit odpovědnou za identifikaci libovolného nebo všech takových patentových práv.

ISO 48 vypracovala technická komise ISO/TC 45, Pryž a pryžové výrobky, subkomise SC 2 Zkoušení
a analýzy.

Toto páté vydání zrušuje a nahrazuje čtvrté vydání (ISO 48:2007). Byla provedena revize menšího
rozsahu v příloze B, kde byly aktualizovány údaje o preciznosti. Zahrnuje také opravu
ISO 48:2007/Cor.1:2009.

Úvod

Zkouška tvrdosti specifikovaná v této mezinárodní normě je určena k rychlému změření tuhosti pryže
na rozdíl od zkoušek tvrdosti jiných materiálů, u kterých se měří odolnost za trvalé deformace.

Tvrdost je odvozena z hloubky vtlačení sférického indentoru, zatíženého předepsanou silou, na
pryžové zkušební těleso. Empirický vztah mezi hloubkou vtlačení a Youngovým modulem pro ideálně
elastický izotropní materiál byl použit k odvození stupnice tvrdosti, která může být vhodně použita pro
většinu pryží.

Pro stanovení hodnoty Youngova modulu lze použít vhodnou zkušební metodu, např. popsanou
v ISO 7743.

Užitečné informace poskytuje ISO 18517, která uvádí pokyny pro měření tvrdosti.

VAROVÁNÍ – Osoby používající tuto mezinárodní normu by měly být obeznámeny s běžnou
laboratorní praxí. Účelem této normy není postihnout všechna případná rizika spojená
s jejím používáním.  Uživatel  této  normy zodpovídá za  to,  že  učiní  všechna příslušná
opatření z hlediska bezpečnosti a ochrany zdraví a zabezpečí dodržování všech národních
předpisů.

UPOZORNĚNÍ – Určité postupy uvedené v této mezinárodní normě mohou zahrnovat použití
nebo vznik látek nebo odpadů, které by mohly mít negativní dopad na životní prostředí.
V příslušné dokumentaci je třeba uvést pokyny, které se týkají bezpečného zacházení
a likvidace těchto látek.

1 Předmět normy

Tato mezinárodní norma popisuje čtyři metody pro stanovení tvrdosti vulkanizátů nebo
termoplastických elastomerů s plochými povrchy (standardní metoda měření tvrdosti) a čtyři metody
pro stanovení zdánlivé tvrdosti zakřivených povrchů (metody měření zdánlivé tvrdosti). Tvrdost se
vyjadřuje v mezinárodních stupních tvrdosti (IRHD). Metoda pokrývá rozsah tvrdosti od 10 IRHD do
100 IRHD.

Tyto metody se odlišují průměrem vtlačovací kuličky a velikostí vtlačovací síly; výběr těchto metod je
dán možností konkrétního použití. Rozsah použitelnosti jednotlivých metod je naznačen na obrázku 1.

Tato mezinárodní norma neuvádí metodu stanovení tvrdosti kapesním tvrdoměrem podle ISO 7619-2.



Tato mezinárodní norma uvádí následující čtyři standardní metody stanovení tvrdosti.

Metoda N (normální zkouška) je vhodná pro pryže o tvrdosti v rozsahu 35 IRHD až 85 IRHD, ale připouští se●

použití v rozsahu tvrdosti 30 IRHD až 95 IRHD.
Metoda H (zkouška pro vysoké tvrdosti) je vhodná pro pryže o tvrdosti v rozsahu 85 IRHD až 100 IRHD.●

Metoda L (zkouška pro nízké tvrdosti) je vhodná pro pryže o tvrdosti v rozsahu 10 IRHD až 35 RHD.●

Metoda M (mikrometoda) je v podstatě upravená verze normální zkušební metody N, umožňující zkoušení●

tenkých a malých zkušebních těles. Je zkušební metodou vhodnou pro pryže o tvrdosti v rozsahu 35 IRHD až
85 IRHD, ale je také používána pro tvrdosti v rozsahu 30 IRHD až 95 IRHD.

POZNÁMKA 1 Hodnoty tvrdosti získané metodou N v rozsazích 85 IRHD až 95 IRHD a 30 IRHD až
35 IRHD nemusí být přesně shodné s hodnotami stanovenými metodou H, respektive L. Rozdíly
nemají pro technické účely praktický význam.
POZNÁMKA 2 Pro různé povrchové vlivy u pryže a drobné povrchové nerovnosti (vzniklé např.
broušením), mikrometoda obvykle neposkytuje výsledky souhlasné s výsledky získanými normální
zkouškou.

Tato mezinárodní norma také uvádí čtyři metody, CN, CH, CL a CM pro zkoušky zdánlivé tvrdosti na
zakřivených površích. Tyto metody jsou modifikacemi metod N, H, L a M, a jsou používány ve dvou
možných případech, když je zkoušený povrch pryže zakřivený:

zkušební těleso nebo výrobek jsou dost velké na to, aby byl na něj postaven tvrdoměr; neboa.
zkušební těleso nebo výrobek jsou příliš malé na to, aby bylo spolu s přístrojem umístěno na společnémb.
stojanu.

Při variantě b) je zkušební těleso umístěno na měřicím stolku přístroje.

Zdánlivá tvrdost se může také měřit na nestandardních rovných zkušebních tělesech za použití metod
N, H, L a M.

Popsané postupy nemohou postihnout všechny možné tvary a rozměry zkušebních těles, ale pokrývají
některé podobné typy, jako jsou např. „O“ kroužky.

Tato mezinárodní norma neuvádí stanovení zdánlivé tvrdosti opryžovaných válců, které je popsáno
v ISO 7267 (všechny části).

Legenda

X je tvrdost (IRHD)

a metoda L a metoda CL

b metody N a M a metody CN a CM

c metoda H a metoda CH

Obrázek 1 Rozsah použitelnosti metod

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


