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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 1762:2017) vypracovala technická komise CEN/TC 218 Pryžové a plastové
hadice a hadice s koncovkami, jejíž sekretariát zajišťuje BSI.

Této evropské normě je nutno nejpozději do září 2017 udělit status národní normy, a to buď vydáním
identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní v rozporu,
je nutno zrušit nejpozději do září 2017.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN [a/nebo CENELEC] nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech
patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 1762:2003.

Hlavní změny proti předchozímu vydání normy (EN 1762:2003):

a)   kapitola 2: byly aktualizovány citované dokumenty;

b)   tabulka 3 byla formálně změněna (vlastnost č. 5) podle opravy EN 1762:2003/AC:2007
z listopadu 2007;

c)   kapitola 8.4 byla rozdělena na 8.4.1 a 8.4.2 z důvodu zřetelného stanovení požadavků pro
2 rozdílné třídy hadic: M a W;

d)   kapitola 9: ediční změna textu;

e)   kapitola 10: ediční změna textu;

f)    kapitola 11.1: ediční změna textu;

Přílohy A a B jsou normativní. Příloha C je informativní.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, Bývalé jugoslávské republiky
Makedonie, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie,
Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska,
Španělska, Švédska, Švýcarska a Turecka.

 



1 Předmět normy
Tato evropská norma specifikuje vlastnosti a požadavky na pryžové hadice a hadice s koncovkami
používané pro dopravu zkapalněného ropného plynu (LPG) v kapalné nebo plynné fázi a zemního
plynu o maximálním pracovním tlaku do 25 barů (2,5 MPa) a podtlaku v teplotním rozmezí –30 °C až
+70 °C, a pokud jsou označeny -LT,
–50 °C až +70 °C.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


