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Cast 1: Obecné principy a vstrikovani viceucelovych zkusebnich téles EN ISO 294-1

a zkuSebnich téles tvaru pravouhlého hranolu
64 0210

idt ISO 294-1:2017

Plastics - Injection moulding of test specimens of thermoplastic materials -
Part 1: General principles, and moulding of multipurpose and bar test specimens

Plastiques - Moulage par injection des éprouvettes de matériaux thermoplastiques -
Partie 1: Principes généraux, et moulage des éprouvettes a usages multiples et des barreaux

Kunststoffe - SpritzgieSen von Probekorpern aus Thermoplasten -
Teil 1: Allgemeine Grundlagen und Herstellung von Vielzweckprobekorpern und Staben

Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN ISO 294-1:2017. Pieklad byl zajistén Uradem pro
technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi. Ma stejny status jako oficidlni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN ISO 294-1:2017. It was translated
by the Czech Office for Standards, Metrology and Testing. It has the same status as the official
version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN ISO 294-1 (64 0210) ze srpna 1999.

Narodni predmluva
Zmeény proti predchozi normé

Toto vydéani nahrazuje prvni vydéni (CSN EN ISO 294-1:1999), které bylo technicky revidovano
takto:

- typy zkuSebnich téles byly nahrazeny podle ISO 20753;

- byla pridana priloha D pro vysvétleni metod pro nastaveni provoznich parametri na
vstrikovacim stroji;

- puvodni priloha D (podle zmény A2:2005 ISO 294-1, ktera nebyla zavedena do EN I1SO 294-1)
byla prejmenovéna na prilohu E.
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hodnot - Cast 1: Materiély pro tvareni

CSN EN ISO 10350-2 (64 0009) Plasty - Stanoveni a prezentace srovnatelnych jednobodovych
hodnot - Cast 2: Plasty vyztuzené dlouhymi vlakny

CSN EN ISO 11403-1 (64 0010) Plasty - Stanoveni a prezentace srovnatelnych vicebodovych
hodnot - Cast 1: Mechanické vlastnosti

CSN EN ISO 11403-2 (64 0010) Plasty - Stanoveni a prezentace srovnatelnych vicebodovych
hodnot - Cést 2: Tepelné a zpracovatelské vlastnosti

CSN EN ISO 11403-3 (64 0010) Plasty - Stanoveni a prezentace srovnatelnych vicebodovych
hodnot - Cést 3: Vliv prostfedi na vlastnosti

CSN IS0 6751 (22 7015) Tvareci néstroje - Vyhazovace s valcovou hlavou

CSN ISO 8693 (22 7016) Tvareci néstroje - Ploché vyhazovace

CSN ISO 8694 (22 7017) Tvareci néstroje - Osazené vyhazovace

CSN ISO 9449 (22 6350) Tvareci nastroje - Stredici krouzky

CSN ISO 10072 (22 8310) Tvafeci néastroje - Vtokova pouzdra - Rozméry

CSN ISO 10073 (22 8835) Tvareci néastroje - Podpérné sloupky

CSN ISO 10907-1 (22 8650) Tvareci néastroje - Stiedici krouzky - Cast 1: Stredici krouzky pro
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Plasty - Vstrikovani zkuSebnich téles z termoplastt -

Cést 1: Obecné principy a vstiikovani vicetuéelovych zkuSebnich téles a zkuSebnich téles tvaru
pravouhlého hranolu

(ISO 294-1:2017)

Plastics - Injection moulding of test specimens of thermoplastic materials -
Part 1: General principles, and moulding of multipurpose and bar test specimens
(ISO 294-1:2017)

Plastiques - Moulage par injection des Kunststoffe - SpritzgielSen von Probekorpern
éprouvettes aus Thermoplasten -

de matériaux thermoplastiques - Teil 1: Allgemeine Grundlagen und Herstellung
Partie 1: Principes généraux, et moulage von Vielzweckprobekorpern und Staben

des éprouvettes a usages multiples et des (ISO 294-1:2017)

barreaux

(ISO 294-1:2017)
Tato evropska norma byla schvalena CEN dne 2017-04-13.

Clenové CEN jsou povinni splnit vnitini predpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky,
za kterych se této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.
Aktualizované seznamy a biblio-

grafické citace tykajici se téchto ndrodnich norem lze obdrZet na vyzadéani v Ridicim centru CEN-
CENELEC nebo u kteréhokoliv clena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, m4 stejny status jako oficidlni verze.

Cleny CEN jsou narodni normalizaéni orgény Belgie, Bulharska, Byvalé jugosléavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itélie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi, Srbska,
Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.
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Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fiir Normung

Ridici centrum CEN-CENELEC: Avenue Marnix 17, B-1000 Brusel

© 2017 CEN Veskera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostredky
Ref. ¢. EN ISO 294-1:2017 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lentim CEN.



Evropska predmluva

Tento dokument (EN ISO 294-1:2017) vypracovala technicka komise ISO/TC 61 Plasty ve spolupraci
s technickou komisi CEN/TC 249 Plasty, jejiz sekretariat zajisStuje NBN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do prosince 2017 udélit status narodni normy, a to bud
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni
v rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do prosince 2017.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN [a/nebo CENELEC] nelze ¢init odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech
patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN ISO 294-1:1998.

Podle vnitrnich predpist CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizacni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itdlie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi, Srbska,
Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.

Oznameni o schvaleni

Text ISO 294-1:2017 byl schvalen CEN jako EN ISO 294-1:2017 bez jakychkoliv modifikaci.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organu (¢lent ISO). Mezindrodni normy obvykle vypracovéavaji technické komise I1SO. Kazdy ¢len ISO,
ktery se zajimé o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, mé pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zlcCastnuji také vladni i nevladni mezindrodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezi-

narodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urc¢ené pro jeho dalsi udrzovani jsou popsany
ve smérnicich ISO/IEC, Cast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim kritériim
potrebnym pro ruzné druhy dokumentl ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu s redak¢nimi
pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, Cast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Gvodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
WWW.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamena schvéleni.

Vysvétleni vyznamu specifickych termint a vyrazi ISO, které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz
i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy WTO tykajici se technickych prekazek obchodu (TBT),
jsou uvedeny na tomto odkazu URL: www.iso.org/iso/foreword.html.

Za tento dokument je odpovédna komise ISO/TC 61 Plasty, subkomise SC 9 Termoplasty.

Toto druhé vydani zrusSuje a nahrazuje prvni vydani (ISO 294-1:1996), které bylo technicky
zrevidovano takto:

- typy zkuSebnich téles byly nahrazeny podle ISO 20753;

- byla pridana priloha D pro vysvétleni metod pro nastaveni provoznich parametri na
vstrikovacim stroji;

- puvodni priloha D byla prejmenovéna na prilohu E.
Dokument zahrnuje také zmény ISO 294-1:1996/Amd.1:2001 a ISO 294-1:1996/Amd.2:2005.

Seznam vSech Casti ISO 294 Ize nalézt na webovych strankach ISO.


http://www.iso.org/directives
http://www.iso.org/patents
http://www.iso.org/iso/foreword.html

Uvod

V procesu vstrikovani ovliviiuje mnoho faktora vlastnosti zkusebnich téles a tim hodnoty namérené
na zkuSebnich télesech urcitou zkusebni metodou. Mechanické vlastnosti zkuSebnich téles silné
zavisi na podminkdch vstrikovaciho procesu, ktery byl pouzit k jejich pripravé. Presné definovani
hlavnich parametru vstrikovaciho procesu je zakladnim pozadavkem pro ziskavani
reprodukovatelnych a srovnatelnych provoznich podminek.

Pri definovani podminek vstrikovéni je dulezité vzit v ivahu vlivy, které mohou mit podminky vstrikovani
na vlastnosti, jez maji byt stanoveny. Termoplasty vykazuji rozdily v molekularni orientaci,

v krystalické morfologii (krystalické a semikrystalické polymery), ve fazové morfologii (heterogenni
termoplasty) a v orientaci anizotropnich plniv, jako jsou kratka vldkna. Zbytkova (,,zamrzla“) pnuti ve
vystriknutych zkuSebnich télesech a tepelna degradace polymeru v prubéhu vstrikovani mohou mit
rovnéz vliv na vlastnosti. Kazdy z téchto jeva je nutné sledovat, aby bylo minimalizovéno kolisani
¢iselnych hodnot mérenych vlastnosti.

Pozornost byla vénovana tomu, aby se zajistilo, Ze popsané ISO formy se mohou pouzit pro vSechna
vstrikovaci zarizeni a mit vzajemné vymeénitelné tvarové desky.



1 Predmet normy

Tento dokument specifikuje obecné zasady pro vstrikovani zkuSebnich téles z termoplasta a uvadi
podrobnosti pro konstrukci forem pro pripravu dvou typu zkuSebnich téles, ktera se pouZivaji pro
ziskavani referencnich hodnot, tj. zkusebni télesa typu Al a typu B1 podle ISO 20753 a je zakladem
pro stanoveni reprodukovatelnych podminek vstrikovani. Jeho tcelem je poskytnout odpovidajici
popisy hlavnich parametra vstrikovaciho procesu a stanovit jednotny postup pro zaznamenani
podminek vstrikovani. Konkrétni podminky vstrikovani nutné pro reprodukovatelnou pripravu
zkuSebnich téles poskytujicich srovnatelné vysledky se budou liSit pro kazdy pouzity material. Tyto
podminky jsou uvedeny v normé vyrobku pro konkrétni material nebo musi byt odsouhlaseny mezi
zGCastnénymi stranami.

POZNAMKA Mezilaboratorni zkousky provedené na materidlech akrylonitril/butadien/styrén (ABS),
styrén/butadien (SB) a polymethylmethakrylat (PMMA) ukézaly, ze konstrukce formy je dulezitym
faktorem pri reprodukovatelné pripravé zkusSebnich téles.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



