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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 13476-2:2018+A1:2020) vypracovala technická komise CEN/TC 155 Plastové
rozvodné a vodovodní potrubní systémy, jejíž sekretariát zajišťuje NEN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do prosince 2020 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do prosince 2020.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje !EN 13476-2:2018.

Tento dokument zahrnuje změnu 1 schválenou CEN dne 2020-02-12.

Začátek a konec textu vloženého nebo upraveného změnou jsou vyznačeny značkami !".

!Hlavní změny v EN 13476-:2018 proti předchozímu vydání EN 13476-2:2007 jsou:" 

a)   provedena aktualizace citovaných dokumentů v kapitole 2, v tabulce 2, 8, 9, 10, 12, 14, 16
a 17;

b)   v předmětu normy vypuštěna poznámka 2;

c)   změněn název „materiál“ na „složení směsi“ (v celém dokumentu);

d)   upřesněny požadavky na „těsnicí kroužky“ (4.5);

e)   oprava polohy e3 rozměru (obrázek 3);

f)    rozšířeny rozměrové řady (tabulka 5, tabulka 6);

g)   doplněny odkazy na rozměry hrdel (7.2.4);

h)   vypuštěna tabulka 7;

i)    doplněna krátká hrdla (7.2.4, 11.2.1, 11.2.2);

j)    doplněna alternativní zkušební metoda pro DCM zkoušku v tabulce 8;

k)   změněno dem na dim (tabulka 14);

l)    změněno dem,min na dim,max (tabulka G.1; tabulka H.1);

m)  doplněna rázová odolnost při 0 °C (tabulka 14, tabulka G.1);

n)   vypuštěna dlouhodobá výkonnost TPE těsnění (tabulka 17);

o)   přepracovány příloha A a B, tabulka B.1, tabulka B.2, příloha F, tabulka F.1, tabulka F.2,
příloha J;

p)   doplněna rázová zkouška pro velký průměr (příloha K);



q)   odstraněno používání recyklovaného materiálu bez dohodnuté specifikace (přílohy B, D, E, F a
J);

r)    aktualizováno podle nové šablony CEN (celý dokument).

Tato norma je částí systémové normy pro plastové potrubní systémy z určitých materiálů pro
specifické aplikace. Existuje více takových systémových norem.

Systémové normy byly zpracovány na základě prací provedených v ISO/TC 138 Trubky, tvarovky
a ventily z plastů pro dopravu kapalin, která je technickou komisí Mezinárodní organizace pro
normalizaci (ISO).

Podporou systémových norem jsou jednotlivé zkušební normy, na něž jsou v systémových normách
uvedeny odkazy.

Systémové normy jsou v souladu s obecnými normami na funkční požadavky a praktickými
doporučeními pro instalace. EN 13476 se společným názvem Plastové potrubní systémy pro
beztlakové kanalizační přípojky a stokové sítě uložené v zemi – Potrubní systémy se strukturovanou
stěnou z neměkčeného polyvinylchloridu (PVC-U), polypropylenu (PP) a polyethylenu (PE) sestává
z těchto samostatných částí:

–    Část 1: Obecné požadavky a charakteristiky pro zkoušení;

–    Část 2: Specifikace pro trubky a tvarovky s hladkým vnitřním a vnějším povrchem a pro systém,
typ A (tato norma);

–    Část 3: Specifikace pro trubky a tvarovky s hladkým vnitřním a profilovaným vnějším povrchem
a pro systém, typ B;

–    Část 4: Návod pro posuzování shody (CEN/TS).(CEN/TS 13476-4:2013; platí pro potrubí do
a včetně DN 1200).



Příručka pro instalaci, viz CEN/TR 1046.

Národní normy určené pro trubky a tvarovky pro dodávky povrchové vody se nepovažují za konfliktní
s touto normou a mohou tedy platit současně.

Podle vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou tuto technickou specifikaci povinny oznámit národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska, Turecka
a Spojeného království.

 



Úvod
Tato norma uvádí volitelný výběr metod pro rázovou odolnost (viz příloha G, příloha H a příloha K)
a kruhovou pružnost (viz příloha I).

Jednotlivé země si pak mohou vybrat mezi těmito možnostmi podle jejich národních příloh.



1 Předmět normy
Tato část EN 13476, spolu s EN 13476-1, specifikuje požadavky a metody zkoušení pro trubky,
tvarovky a systém pro beztlakové kanalizační přípojky a stokové sítě se strukturovanou stěnou
uložené v zemi z neměkčeného poly-
vinylchloridu (PVC-U), polypropylenu (PP) a polyethylenu (PE).

Tato část se používá pro trubky a tvarovky s hladkým vnitřním a vnějším povrchem označené jako
typ A.

Tato norma specifikuje zkušební metody, zkušební parametry a požadavky.

Tato část se používá pro:

a)   trubky a tvarovky se strukturovanou stěnou uložené v zemi mimo budovu; tyto výrobky se
označují „U“;

b)   trubky a tvarovky se strukturovanou stěnou, které jsou uložené v zemi jak mimo budovu (kód
oblasti použití „U“), tak uvnitř budovy (kód oblasti použití „D“), tyto výrobky se označují „UD“.

Tato část se používá pro trubky se strukturovanou stěnou a tvarovky s integrálním hrdlem nebo bez
integrálního hrdla, jak se spoji s elastomerním těsnicím kroužkem, tak se svařovanými a polyfúzně
svařovanými spoji.

Tato část uvádí rozsah rozměrových řad trubek a tvarovek, materiálové vlastnosti, konstrukce
trubek, třídy tuhosti, kódy oblasti použití, třídy tolerancí a poskytuje doporučení týkající se barev.

POZNÁMKA Odběratel nebo zadavatel je odpovědný za vhodný výběr podle uvedených hledisek, při
zvážení svých konkrétních požadavků a příslušných národních předpisů, instalačních postupů nebo
kódů.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.

[1]     ČSN EN ISO 3451-1:2009, která přejímala EN ISO 3451-1:2008, byla zrušena z důvodu
nahrazení evropské normy
novějším vydáním a je dostupná v zákaznickém centru ČAS.

[2]     ČSN EN ISO 13257:2015, která přejímala EN ISO 13257:2017, byla zrušena z důvodu
nahrazení evropské normy novějším vydáním a je dostupná v zákaznickém centru ČAS.


