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This standard is the Czech version of the European Standard EN ISO 293:2023. It was translated by
the Czech Standardization Agency. It has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN ISO 293 (64 0207) z tinora 2006.

Néarodni predmluva

Zmény proti predchozi normé
Prehled zmén je uveden v predmluve.
Souvisici dokumenty

CSN EN ISO 286-1 (01 4201) Geometrické specifikace produktu (GPS) - ISO systém kédu pro tolerance
linedrnich rozmért - Cést 1: Zékladni tolerance, uchylky a ulozeni

CSN EN ISO 20753 (64 0226) Plasty - Zku$ebni télesa

CSN EN IS0 21920-2 (01 4450) Geometrické specifikace produktu (GPS) - Textura povrchu: Profil -
Cést 2: Terminy, definice a parametry textury povrchu

Vypracovani normy

Zpracovatel: Institut pro testovéni a certifikaci, a. s., ICO 47910381, Ing. Martina Pavlinkova



Technicka normaliza¢ni komise: TNK 52 Plasty
Pracovnik Ceské agentury pro standardizaci: Ing. Marie Chalupové

Ceské agentura pro standardizaci je statni pfispévkova organizace zfizena Uradem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi na zakladé ustanoveni § 5 odst. 2 zékona ¢. 22/1997 Sb.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakont, ve znéni pozdéjsich
predpist.
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ICS 83.080.20 Nahrazuje
EN ISO 293:2005

Plasty - Lisovéani zkuSebnich téles z termoplasti
(ISO 293:2023)

Plastics - Compression moulding of test specimens of thermoplastic materials
(ISO 293:2023)

Plastiques - Moulage par compression Kunststoffe - Formgepresste Probekorper
des éprouvettes en matieres thermoplastiques aus Thermoplasten
(ISO 293:2023) (ISO 293:2023)

Tato evropska norma byla schvélena CEN dne 2023-02-24.

Clenové CEN jsou povinni splnit vnitfni predpisy CEN-CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky,
za kterych se této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.
Aktualizované seznamy a biblio-

grafické citace tykajici se téchto narodnich norem lze obdrzet na vyzadéani v Ridicim centru CEN-
CENELEC nebo u kteréhokoliv ¢clena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficidlnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce preloZzena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, mé stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normalizaéni orgény Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka,

Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni Makedonie, Rumunska, Recka,

Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Srbska, Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.
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Evropska predmluva

Tento dokument (EN ISO 293:2023) vypracovala technicka komise ISO/TC 61 Plasty ve spolupraci
s technickou komisi CEN/TC 249 Plasty, jejiz sekretariat zajisStuje NBN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do zari 2023 udélit status ndrodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusit nejpozdéji do zari 2023.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN nelze Cinit odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN ISO 293:2005.

Jakakoli zpétna vazba a otdzky tykajici se tohoto dokumentu maji byt adresovany narodnimu
normaliza¢nimu orgénu uzivatele. Uplny seznam téchto orgént lze nalézt na webovych strénkéch
CEN.

Podle vnitrnich predpist CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizaéni orga-nizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Dénska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni Makedonie,
Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi, Srbska, Spanélska, Svédska, Svycarska
a Turecka.

Oznameni o schvaleni

Text ISO 293:2023 byl schvalen CEN jako EN ISO 293:2023 bez jakychkoliv modifikaci.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organu (¢lent ISO). Mezindrodni normy obvykle vypracovéavaji technické komise I1SO. Kazdy ¢len ISO,
ktery se zajimé o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, mé pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zlcCastnuji také vladni i nevladni mezindrodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezi-

narodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urc¢ené pro jeho dalsi udrzovani jsou popsany
ve smérnicich ISO/IEC, Cast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim kritériim
potrebnym pro ruzné druhy dokumentl ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu s redak¢nimi
pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, Cast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Gvodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
WWW.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamena schvéleni.

Vysvétleni nezavazného charakteru technickych norem, vyznamu specifickych termint a vyrazi ISO,
které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy Svétové
obchodni organizace (WTO) tykajici se technickych prekazek obchodu (TBT), jsou uvedeny na tomto
odkazu URL:

www.iso.org/iso/foreword.html

Tento dokument vypracovala technickd komise ISO/TC 61 Plasty, subkomise SC 9 Termoplasty ve
spolupraci s technickou komisi Evropského vyboru pro normalizaci (CEN) CEN/TC 249 Plasty na
zakladé Dohody o technické spolupraci mezi ISO a CEN (Videnska dohoda).

Toto ¢tvrté vydani zrusSuje a nahrazuje treti vydani (ISO 293:2004), které bylo technicky zrevidovano.
Hlavni zmény proti predchozimu vydani jsou nésledujici:

- byla revidovadna definice ,rychlosti chlazeni” (viz 3.6);

- byly zménény pozadavky na nejvetsi pritlacnou silu a nejvyssi teplotu desek (viz 4.1);

- byl uveden popis obecnych specifikaci pozitivni formy (viz 4.2.3.3);

- byly doplnény podminky pro pouziti vakuové susarny pri suseni materialu (viz 5.1.1);

- byly revidovany metody rychlosti chlazeni (viz tabulka 1);

- byla doplnéna bibliografie.

Jakékoli zpétnda vazba nebo otazky tykajici se tohoto dokumentu maji byt adresovany narodnimu
normaliza¢nimu orgénu uzivatele. Uplny seznam téchto organt lze nalézt na adrese
www.iso.org/members.html.


http://www.iso.org/directives
http://www.iso.org/patents
https://www.iso.org/foreword-supplementary-information.html

Uvod

K dosazeni reprodukovatelnych vysledku zkousek se pozaduji zkuSebni télesa ve specifikovaném
stavu. Oproti vstrikovani je pri lisovani hlavnim cilem pripravit zkusebni télesa nebo desky pro
obrabéni ¢i vysekavani zkusSebnich téles, ktera jsou homogenni a izotropni.

Pri procesu lisovani dochazi k miseni materidlu v zanedbatelné mire. Granulat nebo prasek je
roztaven pouze na povrchu ¢éstic a predlisky (kalandrované desky) jsou zmékceny jen Céstecné.

Proto 1ze dosdahnout izotropnich a homogennich zkusebnich téles pouze tehdy, je-li lisovany material
sam homogenni a izotropni. Tuto skutec¢nost je nutno brat v ivahu pri zpracovani vicefazovych
materialt, které si uchovavaji svou vnitini strukturu, jako napr. ABS.

Rychlost chlazeni ve fazi krystalizace ma velky vliv na vlastnosti semikrystalického nebo
krystalického polymeru (napt. PB, PE, PP atd.), proto je ve fazi chlazeni nutné prisnéji regulovat
rychlost chlazeni.



1 Predmet normy

Tento dokument specifikuje zakladni principy a postupy, které musi byt dodrzeny pri lisovani
zkuSebnich téles nebo desek, z nichz 1ze zkuSebni télesa ziskat obrabénim ¢i vysekavanim.

POZNAMKA Aby byly pripraveny vylisky v reprodukovatelném stavu, jsou standardizovany hlavni
kroky technologického postupu lisovéni vCetné osmi riznych metod chlazeni. Teplota lisovéni

a metoda chlazeni musi byt pro kazdy material predepsany v prislusné mezinarodni normeé pro
material nebo musi byt tyto podminky dohodnuty mezi za¢astnénymi stranami.

Tento dokument se nedoporucuje pouzivat pro lisovani vyztuzenych plastu.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



