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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 1555-3:2025) vypracovala technická komise CEN/TC 155 Plastové potrubní
systémy, jejíž sekretariát zajišťuje NEN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do dubna 2026 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do dubna 2026.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 1555-3:2021.

Hlavní změny jsou následující:

–    byl uveden odkaz na informace týkající se vhodnosti potrubních systémů z PE pro 100% vodík
a jeho směsi se zemním plynem;

–    termíny a definice byly rozděleny mezi EN 1555-1, EN 1555-2 a EN 1555-3;

–    značky a jejich definice pro geometrické vlastnosti objímkových elektrotvarovek, tvarovek
s hladkým koncem a navrtávacích T-kusů byly harmonizovány s ostatními normami ISO;

–    kapitola 5 byla restrukturalizována;

–    minimální světlost pro objímkové elektrotvarovky byla harmonizována s minimální světlostí pro
tvarovky s hladkým koncem;

–    byly přidány zkušební rychlosti pro zkoušení odolnosti proti odlupování;

–    požadavky na funkčnost spojů byly podrobněji uvedeny přidáním tabulky 8;

–    technická dokumentace byla změněna na technické informace a byla zcela revidována.

Systémové normy jsou založeny na výsledcích prací provedených v ISO/TC 138 Trubky, tvarovky
a ventily z plastů pro dopravu kapalin, která je technickou komisí Mezinárodní organizace pro
normalizaci (ISO).

Jsou podporovány jednotlivými zkušebními normami, na které jsou v systémových normách uvedeny
odkazy.

Systémové normy jsou v souladu s obecnými normami na funkční požadavky a doporučenými postupy
pro instalaci.

EN 1555 se skládá z těchto částí:

–    EN 1555-1 Plastové potrubní systémy pro rozvod plynných paliv – Polyethylen (PE) – Část 1:
Obecně

–    EN 1555-2 Plastové potrubní systémy pro rozvod plynných paliv – Polyethylen (PE) – Část 2:
Trubky



–    EN 1555-3 Plastové potrubní systémy pro rozvod plynných paliv – Polyethylen (PE) – Část 3:
Tvarovky (tento dokument)

–    EN 1555-4 Plastové potrubní systémy pro rozvod plynných paliv – Polyethylen (PE) – Část 4: Ventily
(armatury)

–    EN 1555-5 Plastové potrubní systémy pro rozvod plynných paliv – Polyethylen (PE) – Část 5:
Vhodnost použití systému

Kromě toho poskytuje následující dokument pro návod pro posuzování shody:

–    CEN/TS 1555-7 Plastové potrubní systémy pro rozvod plynných paliv – Polyethylen (PE) –
Část 7: Návod pro posuzování shody

POZNÁMKA EN 12007-2 vypracovaná CEN/TC 234 Zásobování plynem, se zabývá doporučeným
postupem instalace plastových potrubních systémů podle EN 1555 (soubor).

Jakákoli zpětná vazba a otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na webových stránkách
CEN.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska
a Turecka.



Úvod
EN 1555 (soubor) stanoví požadavky na potrubní systémy a jejich součásti vyrobené
z polyethylenových (PE) kompaundů, které jsou určeny k použití pro rozvody plynných paliv.

Tento dokument uvádí požadavky na tvarovky.

Požadavky a zkušební metody pro materiál a součásti potrubních systémů jiných než tvarovky jsou
specifikovány v EN 1555-1, EN 1555-2 a EN 1555-4.

Vlastnosti pro posuzování vhodnosti použití systému jsou uvedeny v EN 1555-5. CEN/TS 1555-7
obsahuje návod pro posuzování shody.

Doporučené postupy pro návrh, manipulaci a instalaci jsou uvedeny v EN 12007-2.



1 Předmět normy
Tento dokument specifikuje vlastnosti svařovacích tvarovek vyrobených z polyethylenu (PE)
a mechanických tvarovek pro potrubní systémy určené pro rozvod plynných paliv.

POZNÁMKA 1 Další informace týkající se instalace systémů PE 100-RC jsou uvedeny v EN
1555-1:2025, příloha A.

POZNÁMKA 2 Další informace o vhodnosti potrubních systémů z PE pro vodík a jeho příměsi jsou
uvedeny v EN 1555-1:2025, příloha B.

Specifikuje rovněž zkušební parametry pro zkušební metody citované v tomto dokumentu.

Ve spojení s EN 1555-1, EN 1555-2, EN 1555-4 a EN 1555-5 platí pro PE trubky, tvarovky a ventily
(armatury), jejich vzájemné spoje a spoje se součástmi z PE a z jiných materiálů, které jsou určeny pro
použití za následujících podmínek:

a)   nejvyšší provozní přetlak, MOP, do 10 bar1) včetně a při navrhované referenční teplotě 20 °C;

b)   provozní teplota mezi –20 °C a 40 °C.

Pro provozní teploty mezi 20 °C a 40 °C jsou v EN 1555-5 definovány redukční koeficienty.

EN 1555 (soubor) zahrnuje rozsah největších provozních přetlaků MOP a požadavky týkající se
barevného provedení.

Tento dokument platí pro tyto typy tvarovek:

a)  objímkové elektrotvarovky;

b)  sedlové elektrotvarovky;

c)  tvarovky s hladkými konci (pro svařování na tupo pomocí horkého nástroje a svařování
elektrotvarovkou);

d)  mechanické tvarovky.

Odběratel nebo zadavatel je odpovědný za vhodný výběr podle uvedených hledisek, při zvážení svých
konkrétních požadavků a příslušných národních předpisů, technických pravidel pro instalaci nebo
kódů.

POZNÁMKA 3 Tvarovky mohou být například ve formě spojek, přechodových a redukčních T-kusů,
redukcí, kolen nebo záslepek (zátek, víček).

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.



1)    1 bar = 0,1 MPa = 105 Pa; 1 MPa = 1 N/mm2.


