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Plasty - Vstfikovani zkusebnich téles CSN

z termoplastd - EN ISO 294-4
Cést 4: Stanoveni smrsténi
64 0210

idt 1ISO 294-4:2001

Plastics - Injection moulding of test specimens of thermoplastic materials - Part 4: Determination of
moulding shrinkage

Plastiques - Moulage par injection des éprouvettes de matériaux thermoplastiques - Partie 4:
Détermination du retrait
au moulage

Kunststoffe - Spritzgiefen von Probekdrpern aus Thermoplasten - Teil 4: Bestimmung der
Verarbeitungsschwindung

Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN ISO 294-4:2003. Evropska norma EN ISO 294-4:2003
ma status Ceské technické normy.

This standard is the Czech version of the European Standard EN ISO 294-4:2003. The European
Standard EN 1SO 294-4:2003 has the status of a Czech Standard.

Nahrazeni pfedchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN 1SO 294-4 (64 0210) ze srpna 1999.

© Cesky normaliza&ni institut,

2003 68316
Podle zdkona ¢. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnozovany

a rozsifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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Narodni pfedmluva

Zmeény proti pfedchozi normé

Zavadéna norma obsahuje tyto hlavni zmény:

- uvadi popis vstrikovaciho procesu;

- definuje hodnoty tlaku i dotlaku, vCetné jejich toleranci;

- predepisuje instalaci tlakového cCidla v tvarové dutiné formy;

- pouziva zkuSebni téleso tvaru desky o rozmérech odliSnych od predchozi normy;

- pro méreni rozmérl zkusebnich téles uvadi vedle mechanickych metod i optické metody;
- uvadi vzorec pro vypocet celkového smrsténi.

Struktura normy

Tato norma se spole¢nym nazvem Plasty - Vstrikovani zkusebnich téles z termoplast( sestava ze
samostatnych ¢asti:

- Cést 1: Obecné principy a vstfikovani vicet&elovych zkusebnich téles a zkusebnich téles tvaru
pravouhlého hranolu

- Cést 2: Mala tahov4 télesa
- C4st 3: Malé desky
- Cé4st 4: Stanoveni smrsténi

- (Cést 5: Pfiprava standardnich zkusebnich téles pro stanoveni anizotropie.

Citované normy

ISO 294-1:1996 zavedena v CSN EN 1SO 294-1:1999 (64 0210) Plasty - Vstfikovani zkusebnich téles z
termoplast(l - Cast 1: Obecné principy a vstfikovani viceti¢elovych zkudebnich téles a zkuebnich téles
tvaru pravouhlého hranolu

ISO 294-3:1996 zavedena v CSN EN 1SO 294-3:1999 (64 0210) Plasty - Vstfikovani zkuSebnich téles z
termoplast( - Cast 3: Malé desky

Vypracovani normy
Zpracovatel: Chemopetrol a.s., 436 70 Litvinov, ICO 25003887, Ing. Olga Mertlova
Technicka normaliza¢ni komise: TNK 52 Plasty

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Ludmila ©olarové



Strana 3

EVROPSKA NORMA EN ISO 294-4
EUROPEAN STANDARD Unor 2003
NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM

ICS 83.080.20 Nahrazuje EN 1SO 294-4:1998

Plasty - Vstrikovani zkusebnich téles z termoplast( -

Cést 4: Stanoveni smréténi

(1ISO 294-4:2001)

Plastics - Injection moulding of test specimens of thermoplastic materials -
Part 4: Determination of moulding shrinkage

(1ISO 294-4:2001)

Plastiques - Moulage par injection Kunststoffe - SpritzgielSen von Probekorpern
des éprouvettes de matériaux aus Thermoplasten -

thermoplastiques - Teil 4: Bestimmung der

Partie 4: Détermination du retrait au moulage Verarbeitungsschwindung

(1ISO 294-4:2001) (1ISO 294-4:2001)

Tato evropska norma byla schvalena CEN 2002-12-27.

Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitfni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Ceské republiky, Dénska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Italie, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska,
Recka, Slovenska, Spojeného krélovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2003 CEN. Veskera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostredky Ref.
C. EN 294-4:2003 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lendm CEN.
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Predmluva

Text 1SO 294-4:2001 byl pripraven Technickou komisi ISO/TC 61 ,Plasty” mezinarodni normalizacni
organizace (ISO) a byl prevzat jako evropska norma EN ISO 294-4:2003 Technickou komisi CEN/TC
249 ,Plasty”, jejiz sekretariat ridi IBN.

Této evropské normé je nutno nejpozdeji do srpna 2003 dat statut narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusit nejpozdéji do srpna 2003.

Tento dokument nahrazuje EN ISO 294-4:1998.

Podle Vnitrnich predpist CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni normalizacni
organizace néasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska, Finska, Francie, Irska, Islandu, Itélie,
Lucemburska, Madarska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

Oznameni o schvaleni
Text ISO 294-4:2001 byl schvalen CEN jako EN I1SO 294-4:2003 bez jakychkoliv modifikaci.

POZNAMKA Normativni odkazy na mezinarodni normy jsou uvedeny v pfiloze ZA (normativni).
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Uvod

Pri vstrikovani termoplastl kolisa rozdil mezi rozméry tvarové dutiny formy a rozméry hotovych
vystrikd v zavislosti na konstrukci formy a na podminkach vstrikovani. Tyto rozdily mohou zaviset na
kapacité vstrikovaciho stroje, na tvaru a na rozmeérech vystriku, na stupni a sméru toku nebo pohybu
materialu ve formé, na velikosti prirezu vtokového kanalu, rozvadéciho kanalu a vtokového Usti, dale
na cyklu stroje, na teploté taveniny a teploté formy a na velikosti a délce trvani dotlaku. Vyrobni
smrsténi a dodate¢né smrsténi jsou zplsobeny krystalizaci, relaxaci objemu, relaxaci orientace
materidlu a rovnéz tepelnou kontrakci jak termoplastu, tak formy. Dodate¢né smrsténi mize byt
rovnéz ovlivnéno sorpci vihkosti.

Méreni vyrobniho smrsténi a dodatecného smrsténi je vhodné pro porovnani rliznych termoplastd a
pro kontrolu rovnomeérnosti vyroby.

Metoda neni zdrojem dat pro konstrukéni vypocty dill. Informace o typickém chovani materialu Ize
vsak ziskat mérenim pfi rliznych hodnotach teploty taveniny a teploty formy, vstrikovacich rychlosti,
dotlakd a dalsich vstrikovacich parametrl. Takto ziskané (daje jsou uZite¢né pro stanoveni vhodnosti
materialu pro vyrobu vstrikovanych vyrobkd s presnymi rozméry.

1 Pfedmét normy

Tato ¢ast ISO 294 specifikuje metodu stanoveni vyrobniho smrsténi a dodateCného smrsteni
vstrikovanych zkuSebnich téles z termoplastd ve sméru rovnobézném a ve sméru kolmém ke sméru toku
taveniny v dutiné formy.

Stanoveni smrsténi reaktoplastl viz ISO 2577 2,



Vyrobni smrsténi popsané v této ¢asti ISO 294 nezahrnuje vliv sorpce vihkosti. Pripady, kdy je
dodatecné smrsténi zplsobeno pouze sorpci vihkosti, jsou uvedeny v ISO 175 I,

Vyrobni smrsténi definované v této ¢asti ISO 294 predstavuje tzv. volné smrsténi s neomezenou
deformaci chladicich desek ve formé béhem doby dotlaku. Lze ho proto povazovat za nejvyssi
hodnotu libovolného omezeného smrsténi.

-- Vynechany text --



