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Tento dokument nahrazuje EN ISO 4600:1997.
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1 Předmět normy

1.1 Tato část normy ISO 22088 specifikuje metodu vtlačování kuličky nebo hrotu pro stanovení
chování plastů při korozi pod napětím (ESC) a to pomocí metody konstantní deformace.

1.2 Tuto metodu lze použít pro hotové výrobky a zkušební tělesa připravená tvářením a/nebo
obráběním. Může být použita pro stanovení ESC chování u výrobků z plastu nebo materiálu
vystaveného různým prostředím a také pro stanovení ESC chování u různých plastů vystavených
specifickým prostředím.

POZNÁMKA Alternativní zkoušky pro stanovení koroze pod napětím za podmínek konstantní
deformace uvádí ISO 22088-3 a ISO 22088-5. Metoda stanovení koroze pod napětím pomocí metody
konstantního napětí uvádí ISO 22088-2.

1.3 Metody vtlačování kuličky nebo hrotu jsou rychlé a citlivé postupy pro stanovení ESC chování
u plastů. Tyto metody jsou vhodné pro amorfní plasty. Méně vhodné jsou pro materiály vykazující
výraznou tendenci ke krípu a/nebo relaxaci, např. semikrystalické materiály. Pro zkoušení
semikrystalických materiálů jsou hroty vhodnější než kuličky.

1.4 Metoda vtlačování kuličky je vhodná pro stanovení základního ESC chování pro předpokládané
kombinace materiálu/chemikálií. Je méně ovlivněna orientací blízko povrchu zkušebních těles než je
tomu v případě vtlačování hrotu a metod uvedených v jiných částech této normy a to v případě, když
chemikálie napadá jenom původní povrch materiálu. Toto závisí na způsobu přípravy zkušebního
tělesa a může vykazovat výrazný stupeň orientace.

1.5 Metoda vtlačování hrotu je vhodná pro zkoušení zkušebních těles s malou tloušťkou a částí
hotových výrobků.

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


