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Oznédmeni o schvaleni
Text 1SO 294-5:2011 byl schvalen CEN jako EN ISO 294-5:2013 bez jakychkoliv modifikaci.
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Uvod
Vyztuzené a samovyztuzené vstrikované termoplasty se pouzivaji v Siroké Skale aplikaci, z nichz
nékteré mohou souviset s bezpecnosti. BEhem procesu vstrikovani do formy, se mohou vyztuzna
vlakna prednostné usporadat tokem roztaveného materiélu, a nikoli napri¢ vic¢i sméru proudéni. Toto
prednostni usporadani zplsobuje nerovnovahu ve vlastnostech lisovanych termoplastl, kdy ve sméru
proudéni zplsobuje usporadani vyztuznych vidken vyssi pevnost a tuhost, nez v pricném sméru,

s mensim poctem orientovanych vidken. Tento rozdil ve vlastnostech se oznacuje anizotropie, a mize
mit za nasledek, Ze vstfikované soucasti maji mensi nez poZzadovanou nebo konstruovanou pevnost.



Pokud se ma pomoci navrhardm pochopit potencialni pevnost vstrikované soucasti, je zadouci znat
vliv anizotropie na vstrikované soucasti.

Bé&hem vyvoje této ¢asti ISO 294, bylo zjiSténo, Ze vstrikované zkusebni vzorky nevykazuji stejné
usporadani vidken v celé své tloustce, ale ze vnéjsi vrstvy maji vldkna prednostné usporadané ve
sméru plnéni formy, zatimco jadro ma nahodné orientovana vldkna (tj. Zadné preferované
usporadani). Pomér plochy pri¢ného prdrezu vlidken vykazujicich orientaci (tj. tloustka , povrchové*
vrstvy) a plochy s ndhodnou orientaci vidken (tj. tloustka ,jadra“) je ovlivnén tloustkou vzorku

a rychlosti pInéni formy, tj. prdmérnou rychlosti vstrikovani. Vzorky s vétsi tloustkou vykazuji nizsi
podil usporddanych vldken nez vzorky s mensi tloustkou. Pomalejsi rychlost vstrikovani vede

k silnéjSim ,,povrchovym” vrstvam s usporadanymi viakny. Aby byly ziskany vyznamné Gdaje

o urcitém navrhu vylisku, mél by kontrolor pfipravit vzorky s maximalné anizotropnimi vlastnostmi,
protoze tyto Udaje budou nejlépe reprezentovat horni a dolni hranice kompozitni struktury. Vzhledem
k tomu, Ze tloustka vzorku a rychlost vstfikovani maji vyrazny vliv na kone¢nou anizotropii, méla by
byt tato ¢ast ISO 294 pouzita pouze pro stanoveni informaci, které jsou uzite¢né pri navrhovani
vyliskl, a ne jako zkouska kontroly kvality samotného plastového materialu.

1 Pfedmét normy

Tato Cast I1SO 294 specifikuje formu se dvémi tvarovymi dutinami (konstruovanou jako ISO forma typ
F) pro vstrikovani desek o rozmérech 80 mm “ 90 mm s prednostni tloustkou 2 mm pro stanoveni
jednobodovych hodnot, protoze bylo zjiSténo, Ze 2 mm poskytuji maximalni anizotropni vlastnosti jen
s malou citlivosti na rychlost vstrikovani. Pro navrhovani plastovych ¢asti to bude horni a dolni mez
tahovych vlastnosti. Porovnani tloustky desky k tloustce dané soucasti neni vhodné kritérium kvdli
vlivu rychlosti pInéni a geometrii soucasti na anizotropii. Vhodna zkusebni télesa [ISO 527-2 tahova
zkuSebni télesa typ 1BA nebo typ 1 (80 mm "10 mm) hranoly] se pak obrobi nebo vyseknou z desek
(viz priloha A) a pouziji se pro ziskani informaci o anizotropii sou¢asti z termoplastd.

Studium anizotropie materiall je specialni postup, ktery mé poskytnout nédvod pro navrhovani vyliskl
pro koncové aplikace a neni zamyslen jako ndstroj pro kontrolu kvality.

Pfi vstrikovani termoplastl mdze tok roztaveného polymeru ovliviiovat orientaci plniv, jako jsou napr.
sklenéna vldkna nebo orientaci polymernich retézcl. To miZze mit dopad na anizotropni chovani.
Znalost anizotropniho chovani je cenna pri navrhovani plastovych dild.

Pro UcCely této Casti ISO 294 se definuje smér toku jako smeér od vtoku ke vzdalenému konci formy
a podélny smeér jako smeér kolmy na smer toku.

Typ formy F neni urcen jako ndhrada formy typu D pouzivané pro stanoveni smrsténi termoplastd.

Konec néhledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



