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Úvod

První vydání ISO 75-1 a této části ISO 75 popisovalo tři metody (A, B a C), které používají různé
hodnoty zkušebního zatížení a dvě polohy zkušebního tělesa, nastojato („edgewise“) a naplocho
(„flatwise“). Pro zkoušení v poloze naplocho byla požadována zkušební tělesa o rozměrech 80 mm
´ 10 mm ´ 4 mm. Tato zkušební tělesa lze připravit přímo tvářením nebo je získat obrobením ze
střední části víceúčelového zkušebního tělesa (viz ISO 20753).

Předchozí (tj. druhé) vydání ISO 75-1 a této části ISO 75 uvádělo zkušební polohu naplocho jako
přednostní a do příští revize této části ISO 75 a ISO 75-2 ještě dovolovalo zkoušení v poloze nastojato
za zkušebních podmínek uvedených v příloze A, jak bylo dohodnuto v rámci ISO/TC 61/SC 2/WG 5.
Z tohoto důvodu byla při této revizi zkušební poloha nastojato vypuštěna.

V době zveřejnění jsou v důsledku technického vývoje zkušebních přístrojů k dispozici přístroje
založené na fluidním loži nebo sušárny s nucenou cirkulací vzduchu. Tyto jsou obzvláště výhodné pro
použití při teplotách, při nichž běžné kapaliny pro přenos tepla na bázi silikonového oleje dosahují
meze tepelné stability. Metody přenosu tepla pomocí fluidního lože a sušárny s nucenou cirkulací
vzduchu jsou uvedeny v ISO 75-1.

Další údaje o preciznosti zahrnující nové metody ohřevu jsou uvedeny v této části ISO 75.

1 Předmět normy

Tato část ISO 75 specifikuje tři metody pro stanovení teploty průhybu při zatížení plastů (včetně
plněných plastů a plastů vyztužených vlákny o délce před zpracováním maximálně 7,5 mm)
a ebonitu, za použití různých hodnot ohybového napětí při tříbodovém zatížení:

metoda A používající ohybové napětí 1,80 MPa;●

metoda B používající ohybové napětí 0,45 MPa;●

metoda C používající ohybové napětí 8,00 MPa●

Smluvní průhyb Ds používaný ke stanovení teploty průhybu při zatížení odpovídá přírůstku ohybové
deformace Def, který je definován v této části ISO 75. Tato část ISO 75 nedefinuje počáteční ohybové
napětí vzniklé v důsledku zatížení zkušebního tělesa při pokojové teplotě, ani nepopisuje jeho měření.
Poměr tohoto rozdílu ohybové deformace a počáteční ohybové deformace závisí na modulu pružnosti
zkoušeného materiálu měřeného při pokojové teplotě. Tato metoda je proto vhodná pouze pro
srovnání teplot průhybu při zatížení materiálů, které vykazují podobné elastické vlastnosti za pokojové
teploty.

POZNÁMKA 1 Metody poskytují lepší reprodukovatelnost výsledků pro amorfní plasty než pro
semikrystalické plasty. U některých materiálů je pro získání spolehlivých výsledků nutné zkušební
tělesa temperovat. Je-li temperování použito, způsobí obvykle zvýšení teploty průhybu při zatížení (viz
6.6).
POZNÁMKA 2 Další informace viz ISO 75-1:2013, kapitola 1.

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.  


