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ICS 75.100 Leden
2003

Ropné vyrobky - Plastickd maziva - 5
Stanoveni penetrace kuzelem CSN 65 6307
a mikropenetracni zkouska

Petroleum Products - Lubricating Grease - Determination of Cone Penetration - Cone Penetration
using One-Quarter
Scale Cone Equipment

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuji CSN 65 6307 z 1978-10-14 a CSN 65 6328 z 1961-01-04.

© Cesky normalizaéni institut,
2003 65774

Podle zakona €. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnozovany
a rozsirovany jen se souhlasem Ceského normalizac¢niho institutu.
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Zmény proti predchozi normé

Oproti predchozim normam bylo zapracovano stanoveni penetrace kuzelem a mikropenetrace do
jediné normy. Presnost a shodnost metody byla vyjadrena podle souc¢asné terminologie v terminech
opakovatelnost a reprodukovatelnost. Byly aktualizovany seznamy souvisicich a obdobnych
mezinarodnich norem.

Obdobné mezindrodni normy

ISO 2137 Petroleum products - Lubricating Grease and Petrolatum - Determination of Cone



Penetration

(Ropné vyrobky - Plastické mazivo a vazelina - Stanoveni penetrace kuzelem)

ASTM D 217 - 97 Standard Test Methods for Cone Penetration of Lubricating Grease
(Standardni zkuSebni metody pro penetraci plastického maziva kuzelem)

ASTM D 1403 - 97 Standard Test Methods for Cone Penetration of Lubricating Grease Using One-
Quarter and OneHalf Scale Cone Equipment

(Standardni zkuSebni metody pro penetraci plastického maziva za pouziti kuzele o ¢tvrtinovych a
polovicnich rozmeérech)
Souvisici CSN

CSN ISO 5725-1 (01 0251) Presnost (spravnost a shodnost) metod a vysledkl méteni - Cést 1:
Obecné zasady a definice

CSN IS0 5725-2 (01 0251) Presnost (spravnost a shodnost) metod a vysledkt méreni - Cast 2: Zakladni
metoda pro stanoveni opakovatelnosti a reprodukovatelnosti normalizované metody méreni

CSN IS0 5725-3 (01 0251) Presnost (spravnost a shodnost) metod a vysledki méreni - Cast 3: Mezilehlé
miry shodnosti normalizované metody méreni

CSN ISO 5725-4 (01 0251) Presnost (spravnost a shodnost) metod a vysledki méreni - Cast 4: Zakladni
metody pro stanoveni spravnosti normalizované metody méreni

CSN IS0 5725-5 (01 0251) Presnost (spravnost a shodnost) metod a vysledkt méreni - Cast 5:
Alternativni metody pro stanoveni shodnosti normalizované metody méreni

CSN ISO 5725-6 (01 0251) Presnost (spravnost a shodnost) metod a vysledkt méfeni - Cast 6:
Pouziti hodnot mér presnosti v praxi

CSN 01 8003 Zasady pro bezpe¢nou praci v chemickych laboratorich
Vypracovani normy

Zpracovatel: Ing. Petr Kotlan, ICO 62078852

Technicka normalizacni komise: TNK 118, Ropa a ropné vyrobky

Pracovnik Ceského normalizaéniho institutu: Ing. Emilie Exnerové
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1 Predmeét normy

Tato zkuSebni norma sestava ze trech zkusebnich postuptu stanoveni penetrace plastickych
maziv. Metodou A zakladni (obecnou) se stanovuje penetrace do 400 jednotek, metodou B
(alternativni) - do 475 jednotek. Metodou C (mikropenetracni zkouskou) se zjiS»uje penetrace
plastickych maziv v rozmezi 385 az 175 jednotek (konzistenc¢ni stupen 0 az 4). Tato metoda
nenahrazuje penetrac¢ni zkousku podle metody A ¢i metody B, nybrz se pouziva tam, kde pro malé
mnozstvi vzorku neni mozno podle téchto metod penetraci zjistit. Jednda se predevsim o stanoveni
penetrace vzorku plastickych maziv odebranych ze strojnich zarizeni.

Penetrace plastického maziva umoznuje posouzeni konzistence pri zkusSebni teploté. Zalezi
predevsim na obsahu a druhu pouzitych surovin, na zpisobu vyroby, obsahu vody, dobé skladovéni a
na mire prohnéteni. U pouzitych plastickych maziv, pro které je tato metoda predevsim urcena,
zavisi jesté na celé radé vlivly, jako je konstrukce a druh loziska, pracovni teplota, doba pouziti
plastického maziva, jeho mechanické stabilita, necistoty, voda apod.

Penetrace se zjiS»uje u nenarusenych, neprohnétenych, prohnétenych, propracovanych a
tvarovanych plastickych maziv. Penetrace v neprohnéteném stavu je ovlivnéna radou faktord, které
nelze dobre kontrolovat. Neni tedy tak vhodna k posouzeni konzistence plastického maziva pro
praktické pouziti jako penetrace v prohnéteném stavu.



-- Vynechany text --



