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Petroleum products - Lubricating grease - Determination of dropping point

Produits pétroliers - Graisses lubrifiantes - Détermination du point de goutte

Tato norma je Ceskou verzi mezindrodni normy 1SO 2176:1995 v¢etné opravy ISO
2176:1995/Cor.1:2001-06.
Preklad byl zajist&n Ceskym normalizaénim institutem. M4 stejny status jako oficidlni verze.

This standard is the Czech version of the International ISO 2176:1995 including ISO
2176:1995/Cor.1:2001-06.
It was translated by Czech Standards Institute. It has the same status as the official version.

Nahrazeni pfedchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN 65 6305 z 1990-05-14.

© Cesky normalizacni institut, 2006

76689

Podle zdkona ¢. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnozovany
a rozéifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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Narodni predmluva



Zmeény proti predchozi normé

Oproti predchozi normé tato norma prejima mezinarodni normu I1SO 2176:1995 vcetné opravy
ISO 2176:1995/Cor. 1:2001 bez jakychkoliv zmén.

Informace o citovanych normativnich dokumentech

EN ISO 3170:2004 zavedena v CSN EN 1SO 3170 (65 6005) Kapalné ropné vyrobky - Ru¢ni odbér
vzorkd

(idt I1ISO 3170:2004)

Souvisici CSN

CSN EN ISO 3171 (65 6006) Kapalné ropné vyrobky - Automaticky odbér vzork{ z potrubi

CSN ISO 5725-1 (01 0251) Pfesnost (spravnost a shodnost) metod a vysledkd méfeni - Cast 1: Obecné
zasady a definice

CSN ISO 5725-2 (01 0251) Pfesnost (spravnost a shodnost) metod a vysledkd méfeni - Cast 2: Zakladni
metoda pro stanoveni opakovatelnosti a reprodukovatelnosti normalizované metody méreni

CSN ISO 5725-3 (01 0251) Piesnost (spravnost a shodnost) metod a vysledkd méfeni - Cast 3: Mezilehlé
miry shodnosti normalizované metody méreni

CSN 1SO 5725-4 (01 0251) Pfesnost (spravnost a shodnost) metod a vysledkd méfeni - Cést 4: Zakladni
metody pro stanoveni spravnosti normalizované metody méreni

CSN ISO 5725-5 (01 0251) Pfesnost (spravnost a shodnost) metod a vysledkd méfeni - Cast 5:
Alternativni metody pro stanoveni shodnosti normalizované metody méreni

CSN ISO 5725-6 (01 0251) Pfesnost (spravnost a shodnost) metod a vysledkd méfeni - Cast 6: Pouziti
hodnot mér presnosti v praxi

CSN 01 8003 Z&sady pro bezpeé¢nou praci v chemickych laboratotich

CSN 65 0201 Hoflavé kapaliny - Prostory pro vyrobu, skladovani a manipulaci
Vypracovani normy

Zpracovatel: RNDr. Alice Kotldnova, IC 665 63 992

Technicka normaliza¢ni komise: TNK 118 (Ropa a ropné vyrobky)

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Jitka Bil4
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci ndrodnich normalizacnich
organl (¢lend 1SO). Mezinarodni normy obvykle pripravuji technické komise 1SO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v technické komisi
zastoupen. Prace se zUclasthuji také viddni i nevladni mezindrodni organizace, s nimiz ISO navazala
pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech elektrotechnické normalizace.

Navrhy mezinarodnich norem prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lenim k odsouhlaseni.
Publikovani jako mezinarodni normy vyzaduje schvaleni alespon 75 % ¢lenskych organd
z(UcCastnénych na hlasovani.

Mezinarodni norma ISO 2176 byla pripravena technickou komisi ISO/TC 28, Ropné vyrobky a maziva.

Toto druhé vydani rusi a nahrazuje prvni vydani (ISO 2176:1972), ze kterého bylo pfipraveno
technickou revizi.

Priloha A je nedilnou soucasti této mezindrodni normy.
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Uvod

Obecné je bod skapnuti plastického maziva teplota, pfi které plastické mazivo prechazi z polotuhého
stavu do kapalného stavu za podminek zkousky. Tato zména stavu je typicka pro plastickd maziva
obsahujici jako zpénovadla mydla bézného typu. Plastickd maziva obsahujici jako zpénovadla jiné
materidly nez bézna mydla mohou beze zmény stavu vykazovat odluCovani oleje.

Spolecné zkousSeni ukazuje, ze vysledky stanovené touto mezinarodni normou jsou obvykle v souladu
s témi, které byly ziskany metodou uvedenou v budoucich mezinarodni normé pro plasticka maziva,
pro stanoveni bodu skdpnuti (pro Siroky teplotni rozsah). Pro pfipady, kde se vysledky lisi, neexistuje
zadny znamy dopad. Presto je vhodna dohoda mezi vyrobcem, zakaznikem a dodavatelem, co se tyce
pouzivani této metody zkouseni.
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Ropné vyrobky - Plasticka maziva - Stanoveni
bodu skapnuti

VYSTRAHA Pouzivani této mezinarodni normy mize zahrnovat nebezpecné materialy,
pracovni postupy a zafizeni. Tato norma adresné neupozoriuje na vsechny jednotlivé
bezpecnostni problémy spojené s jejim pouzitim. Uzivatel této normy je zodpovédny za to,
Zze predem provede prislusna opatreni z hlediska bezpecnosti a ochrany zdravi a stanovi
pro jeji pouziti zakonna omezeni.

1 Predmét normy

1.1 Tato mezinarodni norma popisuje metodu stanoveni bodu skapnuti plastického maziva.

POZNAMKA 1 Vysledky zkousky bodu skapnuti Ize pouzivat jako upozornéni na maximaini teplotu,
které se mUlze plastické mazivo vystavit bez celkového zkapalnéni nebo nadmérného odlouceni oleje, k
oznaceni plastického maziva jako druhu plastického maziva a k prokazani vyroby nebo mezi fizeni
kvality pro tento druh charakteristickych. Vysledky by nemély byt brany v Gvahu z hlediska jejich
prfimého vlivu na provozni vykonnost loziska, ledaze by byla takova korelace prokazana.

-- Vynechany text --



