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Ndarodni predmluva
Zmeény proti pfedchozi normé

Plvodni norma popisuje pripravu pouze kovovych povrchd pro lepeni. Nova norma je platna pro kovy i
plasty. Navic obsahuje kapitoly Terminy a definice a Legislativa tykajici se bezpecnosti a zivotniho
prostredi. Detailné setfiduje kovy a slitiny a plasty a pfifazuje jim vhodné postupy pfipravy jejich
povrchu. Uvadi i kombinované postupy a moderni techniky (plamenem, plasmou, laserem).

Citované normy

EN 923:1998 zavedena v CSN EN 923:1999 (66 8501) Lepidla - Terminy a definice

EN 2243-5 zavedena v CSN EN 2243-5 (31 7525) Letectvi - Konstruk&ni lepidla - Zkusebni metody -
Cést 5: Zkousky starnuti

EN ISO 472:2001 zavedena v CSN EN ISO 472:2002 (64 0001) Plasty - Slovnik

Souvisici CSN

CSN 01 8003 Z&sady pro bezpe¢nou praci v chemickych laboratofich

Vypracovani normy

Zpracovatel: SYNPO, a. s. Pardubice, IC 46504711, Ing Oldfich Horék, CSc., Hana Flegrova
Technicka normalizacni komise: TNK 52 Plasty

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Ludmila ©olarové
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EVROPSKA NORMA EN 13887
EUROPEAN STANDARD Srpen 2003

NORME EUROPEENNE
EUROPAISCHE NORM

ICS 25.220.20; 83.180

Konstrukéni lepidla - Smérnice pro pripravu povrchu kovl a plastl pred lepenim
Structural adhesives - Guidelines for surface preparation of metals and plastics prior to
adhesive bonding

Adhésifs structuraux - Guide pour la Strukturklebstoffe - Leitlinien fur die
préparation des surfaces des métaux et des  Oberflachenvorbehandlung von Metallen und
plastiques avant le collage par adhésif Kunststoffen vor dem Kleben

Tato evropska norma byla schvalena CEN 2003-07-10.



Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitfni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské norme bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyZzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru, ma stejny status jako oficidIni verze.

Cleny CEN jsou n&rodni normaliza&ni orgény Belgie, Ceské republiky, Dénska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Italie, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska,
Recka, Slovenska, Spojeného krélovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2003 CEN. VeSkera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostfedky Ref.
C. EN 13887:2003 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lendim CEN.
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Predmluva

Tento dokument (EN 13887:2003) byl pfipraven technickou komisi CEN/TC 193 , Lepidla“, jejiz
sekretariat zajiS»uje AENOR.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do Unora 2004 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusit nejpozdéji do Unora 2004.

Tento dokument byl pfipraven na zédkladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a Evropskym
sdruzenim volného obchodu, a podporuje spinéni zakladnich poZadavkl smérnice (smérnic) EU.

Podle Vnitrnich predpis CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni normalizacni
organizace néasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska, Finska, Francie, Irska, Islandu, Itélie,
Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Slovenska, Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.
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Uvod



Z historického hlediska vyZadovala pfiprava povrchu pouziti rozpoustédel a reaktivnich chemikalii. Nutno
vSak podotknout, Ze pouzivani téchto materiald je v souc¢asné dobé obecné potlacovano a urcité
vyclenéné latky jsou ve stale vy$si mife Evropskou unii zakazovany. Z téchto ddvodl nejsou tradi¢ni
postupy, pouzivajici napf. kyselinu chromovou, v této normé az na jednu vyjimku popsany. Navic ta
chlorovana rozpoustédla, ktera jsou do urcité miry schvalena Montrealskym protokolem a narodnimi
zakony, by méla byt pouzivana pouze v uzavrenych systémech. Pouziti téchto rozpousteédel vSak neni v
této norme obecné podporeno. Viz rovnéz EU Regulation (EC) No 2037/2000 [1].

Aby se dosahlo optimalni trvanlivosti slepu v atmosférickych podminkach, sklada se tradicni postup
pripravy povrchu obvykle (ne vSak bezpodminec¢né) ze tfi zakladnich krokd:

- odstranéni zneciS»ujicich latek;
- fyzikdlné vyvolané modifikace povrchu;
- chemického plsobeni.

Vyvoj a zavadéni novych metod se vSak fidi legislativnim tlakem. V novych postupech nejsou pouzity
takové druhy nebezpecnych oxidacnich procesl, se kterymi jsou spojeny problémy s likvidaci odpadu.
Odpovidajici zavadéni méné agresivnich oxidacnich technik nebo pouziti pojiv ¢asto umoznuje, aby poradi
naslednych jednotlivych krokd bylo vyhodné zkombinovano. Nové postupy jsou velmi specialni a
pfipadna pojiva jsou Casto zaloZena na silanové chemii. AvSak pri jakémkoli postupu je nutné si uvédomit,
Ze i pfi sebelepSim vyjadreni efektivnosti novych technologii (zde popsanych) nelze predpokladat
jejich vSeobecné vyuziti. Proto je nutné vzdy prokazat, Ze kterakoli zvolena metoda je vhodna pro
zamysleny Ucel pouziti, a ze pro vyrobni postup byly spravné zvoleny skutecné optimalni podminky.

Nékteré materialy se lepi mnohem Iépe nez jiné a nékteré se bez specialni Gpravy vibec neslepi. Vhodnost
povrchu pro lepeni zavisi na stupni pfipravy povrchu, typu slepu a funkci (spojovani, tmeleni, aj.) a na
prostredi, kterému je vystaven.

Pro vétSinu lepidel, ale ne pro vSechna, je pred lepenim zapotrebi urcity stupen pfipravy povrchu.
Povrchy materiall, které jsou zvlas» nachylné k zeslabovani nebo ztraté povrchovych vrstev, u
kterych vznikaji napé»ové trhliny a které jsou napadany rozpoustédly, vyzaduji obvykle specialni
Upravu.

Po vhodné pripravé Ize uspokojivé lepit vétsinu technickych kovl nebo jejich slitin. Pro optimalizaci
trvanlivosti slepu mezi kovy se vSak vyzaduje progresivni zavadéni komplexnéjsich a specialnich
Uprav.

Vétsinu materiall z reaktoplastl a termoplastd Ize pripravit béZné pouZzivanymi technikami. Pokud
nejsou reaktoplasty znecistény a na povrchu nemaiji po tvareni zbytky separacnich Cinidel (napf.
epoxidové a polyesterové kompozity), je mozné je slepit bez jakékoli pripravy. Vétsina termoplastt v
dlsledku své nizké povrchové energie vyZaduje naopak peclivou pfipravu. Zatimco pouzivané techniky
jsou vSeobecné vhodné, konkrétni postupy pripravy se lisi v detailech.

Nékteré natéry, predevsim kataforetické vodou reditelné zakladni natéry pouzivané na vozidla,
mohou poskytnout vyborny povrch pro lepeni. | tak se vSak doporucuje provérit stabilitu mezivrstvy
pod natérem. Nékdy i povrch natéru, prestoze je Cerstvy, mlze vyzadovat Gpravu za G¢elem zvyseni
jeho povrchové energie a tedy usnadnéni smaceni.

Urcita lepidla maji schopnost rozpoustét lehké oleje a nékteré polymerni materialy. Z tohoto ddvodu
nevyzaduji nékteré povrchy pred vytvarenim spojd, které nejsou kritické z hlediska bezpecnosti,
vlbec zadnou pripravu.



Rdzné zplsoby cisténi a modifikace povrchd vychazeji z bézné a zdokonalujici se praxe. Popsané
techniky Ize rlzné kombinovat, ¢imzZ se vytvari zakladna pro praktické zplsoby pripravy, poskytujici
zvySenou trvanlivost pfi vystaveni okolnimu prostredi.

Tato norma neposkytuje prostredky pro identifikaci nejvhodnéjsiho postupu pripravy. Ten mize byt

stanoven v konkrétnich pripadech s ohledem na postup zpracovani a pripadné pouZiti slepenych &asti.
V kazdém pripadé by vSak pouzitd metoda méla byt v souladu s narodni legislativou a pravidly EC a

vivs

Rada névrh{ postupl pro bézné kovové materialy a plasty je popsana v kapitole 7.
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1 Pfedmét normy

Tato norma predepisuje obvyklé postupy pripravy povrchu materiald pred lepenim pouzivané pri
laboratornim hodnoceni nebo pro konstrukéni tcely.

Tato norma se vyuziva pro bézné kovové i plastové povrchy.

Jsou zde zahrnuty nasledujici skupiny kovl a plastl, pficemz za plasty se povazuji i plnéné materiély a
vhodné natéry:

KOVY: hlinik, chrom, méd, horcik, nikl, ocel (mékka i korozivzdornd), cin, titan, zinek.
NATERY: kataforetické, alkydové, polyesterové, epoxidové, polyurethanové.
PLASTY:

termoplasty: akrylonitril/butadien/styren (ABS), polyacetal, polyakrylat, polyamid (PA),
polybutylentereftalat (PBT), polykarbonat (PC), polyester, polyetheretherketon (PEEK), polyethersulfon
(PES), polyethylen (PE), polyimid, polymethylmethakrylat (PMMA), polyfenylenoxid (PPO),
polypropylen, polystyren (PS), polytetrafluorethylen (PTFE), polyvinylchlorid (PVC).

reaktoplasty: allylftalat, aminoplasty, estery celuldzy, epoxidy, polyestery, fenoplasty, polyurethany
(PUR).

-- Vynechany text --



