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Tato evropska norma byla schvalena CEN dne 2019-06-11.

Clenové CEN jsou povinni splnit vnitfni predpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky,
za kterych se této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.
Aktualizované seznamy a biblio-

grafické citace tykajici se téchto narodnich norem lze obdrZet na vyz4déani v Ridicim centru CEN-
CENELEC nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, m4 stejny status jako oficialni verze.



Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Dénska, Estonska,
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Evropska predmluva

Tento dokument (EN ISO 2431:2019) vypracovala technicka komise ISO/TC 35 Ndtérové hmoty ve
spolupraci s technickou komisi CEN/TC 139 Ndtérové hmoty, jejiz sekretariat zajistuje DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do ledna 2020 udélit status narodni normy, a to bud
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a ndrodni normy, které jsou s ni
v rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do ledna 2020.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN nelze ¢init odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN ISO 2431:2011.

Podle vnitrnich predpist CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normaliza¢ni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni Makedonie,
Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Srbska, Spanélska, Svédska, Svycarska
a Turecka.

Oznéameni o schvaleni

Text ISO 2431:2019 byl schvalen CEN jako EN ISO 2431:2019 bez jakychkoliv modifikaci.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organu (¢lent ISO). Mezindrodni normy obvykle vypracovéavaji technické komise I1SO. Kazdy ¢len ISO,
ktery se zajimé o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, mé pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zlcCastnuji také vladni i nevladni mezindrodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezi-

narodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urc¢ené pro jeho dalsi udrzovani jsou popsany
ve smérnicich ISO/IEC, Cast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim kritériim
potrebnym pro ruzné druhy dokumentl ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu s redak¢nimi
pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, Cast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Gvodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
WWW.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamena schvéleni.

Vysvétleni nezavazného charakteru technickych norem, vyznamu specifickych termint a vyrazi ISO,
které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy Svétové
obchodni organizace (WTO) tykajici se technickych prekazek obchodu (TBT), viz
www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument vypracovala technicka komise ISO/TC 35 Ndatérové hmoty, subkomise SC 9 Obecné
metody zkouseni natérovych hmot.

Toto Sesté vydani zrusuje a nahrazuje paté vydani (ISO 2431:2011), které bylo technicky revidovano.
Hlavni zmény proti predchozimu vydani jsou:

- do kapitoly 3 byl pridan obecny odkaz na ISO 4618;

- v kapitole 4 byla zménéna informace o méreni pri teplotach a vlhkostech odliSnych od hodnot
specifikovanych v tomto dokumentu;

- obrazek 1 byl opraven;
- do kapitoly 4 byla pridana informace o provadéni méreni v digestori.

Jakékoliv zpétna vazba nebo otazky tykajici se tohoto dokumentu maji byt adresovany narodnimu
normaliza¢nimu organu uzivatele. Uplny seznam téchto organi 1ze nalézt na adrese
WwWw.iso.org/members.html
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Uvod

Prvni vydani tohoto dokumentu (ISO 2431) z roku 1972 specifikovalo pouze jeden vytokovy poharek
s prumeérem trysky 4 mm. Druhé vydani specifikovalo tri vytokové poharky s pruméry trysek 3 mm,
4 mm a 6 mm. V tfetim vydani byly opraveny chyby v obrazcich 2 a 4 a vzorce k témto obrazkim.
Ctvrté vydani specifikovalo &tyfi vytokové poharky s priméry trysek 3 mm, 4 mm, 5 mm a 6 mm.

V patém vydani byly krivky z obrazki 2 az 5 umistény do jednoho obrazku (obrazek 2) a vzorce pro
prepocet vytokové doby na kinematickou viskozitu a naopak byly z obrazka presunuty do tabulky
(tabulka 1). Postup kontroly, zda nedoslo k opotrebeni ¢i poskozeni vytokovych poharkd, byl
revidovan zahrnutim dvou alternativnich metod (jedné s pouzitim certifikovaného referencniho
materialu nebo sekundarniho pracovniho etalonuNP1), druhé s pouzitim certifikovaného vytokového
pohérku) a byl presunut do informativni prilohyNP2). Hlavni zmény provedené v tomto Sestém
vydani jsou uvedeny v predmluve.

Jak je dobre zndmo, mnoho zemi v minulosti vyvinulo své vlastni normalizované vytokové poharky
a obtiznost korelace mezi nimi vedla ke zna¢nym potizim pri porovnavani hodnot. Po peclivém
posouzeni role vytokovych poharkl pri méreni vytokové doby natérovych hmot a obdobnych
produktu bylo doporu¢eno normalizovat vylepSenou konstrukci vytokovych poharka.

Vytokové doby jsou mirou viskozity vzorku pouze u produkti, které se pri teceni chovaji zcela nebo
témér jako newtonska kapalina. To ve skutecnosti omezuje praktické pouziti vytokovych poharku.
Presto vsak jsou vytokové poharky uzitecné pro kontrolni ucely. Kromeé toho se méreni vytokové doby
Casto pouziva k ovéreni spravné konzistence pro nanaseni.

Natérové hmoty casto pro zvyseni viskozity obsahuji zahustovadla. Takové natérové hmoty se pri
teceni nechovaji jako newtonska kapalina. Jejich viskozitu pri nandaseni lze spravné posoudit jen
pomoci viskozimetru, jak je popséno v ISO 3219.

Pryskyrice a laky mohou vykazovat vlastnosti newtonské nebo témér newtonské kapaliny pri
podstatné vyssich viskozitach nez vétsina natérovych hmot. Pri jejich nanaseni mohou byt vytokové
pohérky uziteCnym prostredkem kontroly jejich konzistence. V dusledku toho tento dokument
popisuje vytokové poharky vhodné pro viskozity az asi do 700 mm?®/s.

U tixotropnich materiala se vytokova doba promichanim nebo jinym mechanickym zpusobem
bezprostredné pred zkouSenim snizi oproti nepromichanému vzorku. Tyto materialy davaji nejisté
a proménlivé hodnoty vytokové doby, a to na vSech typech vytokovych poharkd. Pri stanoveni
vytokové doby téchto materialu nelze dosdhnout meze opakovatelnosti a reprodukovatelnosti
uvedené v kapitole 9.



1 Predmet normy

Tento dokument popisuje metodu stanoveni vytokové doby natérovych hmot a obdobnych produktq,
kterou lze pouzit k rizeni jejich konzistence.

Specifikovéany jsou ¢tyri vytokové poharky podobnych rozméru, ale s pruméry trysek 3 mm, 4 mm,
5 mm a 6 mm. Jsou uvedeny dvé metody kontroly vytokovych poharku, zda nedoslo k jejich opotrebeni
Ci poskozeni (viz priloha A).

Tento dokument nezahrnuje vytokové poharky s vyménnymi tryskami, protoze nesplnuji uzké
tolerance pro privadéni zkouseného materialu k trysce.

Tento dokument nezahrnuje ani bézné pouzivané ponorné vytokové poharky.

POZNAMKA Protoze vyrobni tolerance téchto vytokovych poharkd jsou vétsi nez u vytokovych
pohéarku specifikovanych v tomto dokumentu, preciznost stanoveni vytokové doby ponornymi
vytokovymi poharky je mensi nez pri jejim stanoveni vytokovymi poharky specifikovanymi v tomto
dokumentu (viz kapitola 9).

Pouziti metody popsané v tomto dokumentu je omezeno na zkouSeni materiala, u kterych lze
spolehlivé urc¢it okamzik preruseni teceni z trysky vytokového poharku. U materiala s vytokovymi
dobami blizicimi se horni mezi rozsahu méreni (100 s) je zjisSténi a reprodukovani tohoto okamziku
obtizné v dusledku zpomalovani vytoku.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.

NP1) NARODNI POZNAMKA V $estém vydani termin zménén na ,referenéni material”.

NP2) NARODNI POZNAMKA Priloha A je normativni.



