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Předmluva
ISO (Mezinárodní organizace pro normalizaci) je celosvětová federace národních normalizačních
orgánů
(členů ISO). Mezinárodní normy obvykle vypracovávají technické komise ISO. Každý člen ISO, který
se zajímá o předmět, pro který byla vytvořena technická komise, má právo být v této technické
komisi zastoupen. Práce se zúčastňují také vládní i nevládní mezinárodní organizace, s nimiž ISO
navázala pracovní styk. ISO úzce spolupracuje s Mezinárodní elektrotechnickou komisí (IEC) ve
všech záležitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy použité při tvorbě tohoto dokumentu a postupy určené pro jeho další udržování jsou
popsány ve směrnicích ISO/IEC, část 1. Zejména se má věnovat pozornost rozdílným schvalovacím
kritériím potřebným pro různé druhy dokumentů ISO. Tento dokument byl vypracován v souladu
s redakčními pravidly uvedenými ve směrnicích ISO/IEC, část 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv.
ISO nelze činit odpovědnou za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv. Podrobnosti
o jakýchkoliv patentových právech identifikovaných během přípravy tohoto dokumentu budou uvedeny
v úvodu a/nebo v seznamu patentových prohlášení obdržených ISO (viz www.iso.org/patents).

Jakýkoliv obchodní název použitý v tomto dokumentu se uvádí jako informace pro usnadnění práce
uživatelů a neznamená schválení.

Vysvětlení nezávazného charakteru technických norem, významu specifických termínů a výrazů ISO,
které se vztahují k posuzování shody, jakož i informace o tom, jak ISO dodržuje principy Světové
obchodní organizace (WTO) týkající se technických překážek obchodu (TBT), viz
www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument vypracovala technická komise ISO/TC 35 Nátěrové hmoty, subkomise SC 9 Obecné
metody zkoušení nátěrových hmot.

Toto druhé vydání zrušuje a nahrazuje první vydání (ISO 17872:2007), které bylo technicky
revidováno. Hlavní změny proti předchozímu vydání jsou:

–    byly přidány kapitola 2 „Citované dokumenty“ a kapitola 3 „Termíny a definice“;

–    byly přidány obrázky řezů v uspořádání do L a úhlopříčně;

–    v obrázku 2 byla přidána druhá varianta profilu řezu tvaru U;

–    do seznamu možných řezných nástrojů byly přidány vyměnitelné ostří tvaru V, kotoučová
frézka, rydlo a keramický nůž;

–    k příslušným řezným nástrojům byla přidána vyobrazení profilu řezů;

–    příklady řezných nástrojů v tabulce A.1 byly rozděleny do skupin (nože nebo nástroje s ostřím,
nástroje tužkového typu, frézky);

–    původní příloha B byla nahrazena novou přílohou s příklady možných různých výsledků
dosažených při stejné korozní zkoušce použitím různých řezných nástrojů.

http://www.iso.org/directives
http://www.iso.org/patents
http://www.iso.org/iso/foreword.html


Jakákoliv zpětná vazba nebo otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na adrese
www.iso.org/members.html.

http://www.iso.org/members.html


Úvod
Mnohé mezinárodní normy se zabývají korozními zkouškami, při kterých jsou povlakem provedeny
řezy ke kovovému podkladu. Metoda provedení řezu (charakter řezu, nástroje apod.) však v těchto
normách není specifikována.

Hlavním účelem záměrně způsobeného poškození povlaku před korozními zkouškami je:

a)   modelovat a zkoumat přilnavost povlaku po expozici v případě jeho umělého poškození;

b)   získat urychlenou odezvu během korozní zkoušky, např. při kvalitativní kontrole během výroby;

c)   zkoumat obecnou životnost povlaku tím, že se po expozici sleduje šíření koroze v místě
poškození.

Předběžný průzkum ukázal, že jsou používány různé varianty řezných nástrojů, které se liší tvarem
i rozměry. Tyto odchylky se vyskytují mezi zeměmi i v rámci jedné země. Výsledkem použití různých
nástrojů při zhotovení řezu jsou řezy lišící se tvarem, hloubkou a odkrytou kovovou plochou. Tyto
rozdíly mohou významně ovlivnit výsledky korozních zkoušek. Účelem provedení řezu do
povlakového systému je, aby kyslík a elektrolyt přítomné během zkoušky mohly získat přístup
k přesně definovanému a aktivnímu kovovému povrchu.

Použití určité metody provedení řezu závisí na typu a tloušťce povlaku. Ve všech případech je však
upřednostňováno, aby řez byl pokud možno hladký, kovový podklad byl stejnoměrně odkrytý a na
exponovaném podkladu nezůstal žádný povlak.



1 Předmět normy
Tento dokument popisuje metody zhotovení řezů na oceli s povlakem nebo na zkušebních vzorcích
pro korozní zkoušky, kde je nanesen nátěrový systém s tloušťkou suchého filmu menší než 500 µm. Je
určen pouze jako směrnice, která vychází z výsledků mezilaboratorních zkoušek bez následného
zkoušení koroze, provedených pro stanovení vhodnosti provedení řezů pro takovéto zkoušky.

Tento dokument se týká řezů zhotovených na kovových vzorcích nebo na zkušebních vzorcích
(s chemickou úpravou nebo bez ní) zhotovených z:

–    oceli;
–    žárově zinkované oceli;
–    slitin hliníku;
–    slitin hořčíku.

Norma se netýká zhotovení řezů na elektrolyticky pokoveném kovu nebo obkladových hliníkových
panelech.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


