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Tato evropská norma byla schválena CEN 2007-02-17.

Členové CEN jsou povinni splnit Vnitřní předpisy CEN/CENELEC, v nichž jsou stanoveny podmínky,
za kterých se musí této evropské normě bez jakýchkoliv modifikací dát status národní normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace týkající se těchto národních norem lze obdržet na
vyžádání v Řídicím centru nebo u kteréhokoliv člena CEN.



Tato evropská norma existuje ve třech oficiálních verzích (anglické, francouzské, německé). Verze v
každém jiném jazyce přeložená členem CEN do jeho vlastního jazyka, za kterou zodpovídá a kterou
notifikuje Řídicímu centru, má stejný status jako oficiální verze.

Členy CEN jsou národní normalizační orgány Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa,
Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného
království, ©panělska, ©védska a ©výcarska.

 

CEN
Evropský výbor pro normalizaci
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europäisches Komitee für Normung
Řídicí centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel
© 2007 CEN     Veškerá práva pro využití v jakékoli formě a jakýmikoli prostředky           Ref.
č. EN ISO 17872:2007 E
jsou celosvětově vyhrazena národním členům CEN.
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Předmluva

Tento dokument (EN ISO 17872:2007) byl vypracován technickou komisí ISO/TC 35 „Nátěrové
hmoty“ ve spolupráci s technickou komisí CEN/TC 139 „Nátěrové hmoty“, jejíž sekretariát zajiš»uje
DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do září 2007 dát status národní normy, a to buď vydáním
identického textu, nebo schválením k přímému používání. Národní normy, které jsou s ní v rozporu, je
nutno zrušit nejpozději do září 2007.

Podle Vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní normalizační
organizace následujících zemí: Belgie, Bulharská, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie,
Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa, Nizozemska,
Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království,
©panělska, ©védska a ©výcarska.

Oznámení o schválení

Text mezinárodní normy ISO 17872:2007 byl schválen CEN jako EN ISO 17872:2007 bez jakýchkoliv
modifikací.
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Úvod

Řada mezinárodních norem se zabývá korozními zkouškami, kde je povlakem proveden řez ke kovovému
podkladu. Metoda provedení řezu (charakter řezu, řezný nástroj apod.) není v těchto normách
specifikována.

Hlavním smyslem záměrně způsobeného poškození povlaku před korozními zkouškami je:

a)    modelovat a zkoumat jak se určitý typ poškození chová v průběhu expozice;

b)    získat urychlenou reakci během korozní zkoušky, např. při kvalitativní kontrole během výroby;

c)    zkoumat obecnou životnost povlaku sledováním rychlosti šíření koroze po expozici.

Předběžný průzkum ukázal, že jsou používány různé varianty provedení řezu jak ve tvaru a rozměru,
tak v použitých řezných nástrojích. Odchylky se vyskytují jak mezi státy, tak uvnitř jedné země.
Výsledkem použití různých nástrojů při zhotovení řezu jsou řezy s různým tvarem, hloubkou a
odkrytou kovovou plochou. Tyto rozdíly mohou významně ovlivnit výsledky korozních zkoušek.
Účelem zhotovení řezu do povlakového systému je, že kyslík a elektrolyt přítomné během zkoušky
mohou získat přístup k přesně definovanému a aktivnímu kovovému povrchu.

Použití určité metody pro zhotovení řezu závisí na typu a tlouš»ce povlaku. Ve všech případech je
upřednostňováno, aby příčný řez byl pokud možno hladký, kovový podklad byl stejnoměrně odkrytý a
na exponovaném podkladu nezůstal žádný povlak. Navíc je vhodné, aby způsob zhotovení řezu byl
jednotný pro všechny související mezinárodní normy.

Pokud jsou zkoušky opakovány za stejných podmínek, způsob zhotovení řezu značně ovlivňuje korozní
proces a reprodukovatelnost. Pro získání výsledků protikorozního chování s vysokou přesností a
opakovatelností je požadován přesný a shodný řez.

1 Předmět normy

Tato mezinárodní norma popisuje metody zhotovení řezu na oceli s povlakem nebo na zkušebních
vzorcích pro korozní zkoušky, kde je aplikován nátěrový systém s tlouš»kou suchého filmu nižší než
500 mm. Je určena pouze jako návod, který je založen na výsledcích mezilaboratorních zkoušek bez
následných korozních zkoušek provedených pro stanovení vhodnosti provedení řezů pro tyto zkoušky.

Tato mezinárodní norma se týká řezů zhotovených na kovových vzorcích nebo na zkušebních vzorcích
zhotovených z:

–      oceli;

–      oceli s chemickou úpravou;

–      hliníku nebo hliníkových slitin; a

–      hliníku s chemickou úpravou.

Norma se netýká řezů zhotovených na žárově nebo elektrolyticky pokovených kovových podkladech
nebo obkladových hliníkových panelech.



-- Vynechaný text --


