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Předmluva
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Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
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Oznámení o schválení

Text ISO 2431:2011 byl schválen CEN jako EN ISO 2431:2011 bez jakýchkoliv modifikací.
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Úvod

První vydání této mezinárodní normy (z roku 1972) specifikovalo pouze jeden výtokový pohárek
s průměrem trysky 4 mm. Druhé vydání specifikovalo tři výtokové pohárky s průměry trysek 3 mm,
4 mm a 6 mm. V třetím vydání byly opraveny chyby v obrázcích 2 a 4 a rovnice k těmto obrázkům.
Čtvrté vydání specifikovalo čtyři výtokové pohárky s průměry trysek 3 mm, 4 mm, 5 mm a 6 mm.
Hlavní změny provedené v tomto pátém vydání jsou uvedeny v předmluvěNP1).

Jak je dobře známo, mnoho zemí v minulosti vyvinulo své vlastní normalizované výtokové pohárky
a obtížnost korelace mezi nimi vedla ke značným potížím při porovnávání hodnot. Po pečlivém
posouzení role výtokových pohárků při měření výtokové doby nátěrových hmot a obdobných produktů
bylo pracovní skupinou expertů doporučeno normalizovat vylepšenou konstrukci výtokových pohárků.

Je uznáváno, že výtokové doby jsou reprodukovatelné pouze u produktů, které se při tečení chovají
zcela nebo téměř jako newtonská kapalina. To účinně omezuje jejich praktické použití. Přesto však
jsou výtokové pohárky užitečné pro kontrolní účely. Kromě toho se měření výtokové doby často
používá k ověření správné konzistence pro nanášení.

Nátěrové hmoty často obsahují reologická aditiva, která zvyšují jejich viskozitu. Takové nátěrové
hmoty se při tečení nechovají jako newtonská kapalina. Jejich viskozitu při nanášení lze správně
posoudit jen pomocí viskozimetrů (např. popsaných v ISO 3219).

Pryskyřice a laky mohou vykazovat vlastnosti newtonské nebo téměř newtonské kapaliny při
podstatně vyšších viskozitách než většina nátěrových hmot. Při jejich nanášení mohou být výtokové
pohárky užitečným prostředkem kontroly jejich konzistence. Ke splnění tohoto požadavku tato
mezinárodní norma popisuje výtokové pohárky vhodné pro viskozity přibližně do 700 mm2/s.

U tixotropních materiálů se výtoková doba promícháním nebo jiným mechanickým rozrušením



bezprostředně před zkoušením sníží oproti nepromíchanému vzorku. Tyto materiály dávají nejisté
a proměnlivé hodnoty výtokové doby, a to na všech typech výtokových pohárků. Při stanovení
výtokové doby těchto materiálů nelze dosáhnout meze opakovatelnosti a reprodukovatelnosti
uvedené v kapitole 9.

1 Předmět normy

1.1 Tato mezinárodní norma popisuje metodu stanovení výtokové doby nátěrových hmot
a obdobných produktů, kterou lze použít k řízení jejich konzistence.

1.2 Specifikovány jsou čtyři výtokové pohárky podobných rozměrů, ale s průměry trysek 3 mm,
4 mm, 5 mm a 6 mm. Jsou uvedeny dvě metody kontroly výtokových pohárků, zda nedošlo k jejich
opotřebení či poškození (viz přílohu A).

Tato mezinárodní norma nezahrnuje výtokové pohárky s výměnnými tryskami, protože nesplňují úzké
tolerance pro přivádění zkoušeného materiálu k trysce.

Tato mezinárodní norma nezahrnuje ani běžně používané ponorné výtokové pohárky. Obecně platí, že
výrobní tolerance těchto výtokových pohárků jsou větší než u výtokových pohárků specifikovaných
v této mezinárodní normě. Preciznost stanovení výtokové doby ponornými výtokovými pohárky je
proto menší než při jejím stanovení výtokovými pohárky specifikovanými v této mezinárodní normě
(viz kapitolu 9).

1.3 Použití této metody je omezeno na zkoušení materiálů, u kterých lze spolehlivě určit okamžik
přerušení tečení z trysky výtokového pohárku. U materiálů s výtokovými dobami blížícími se horní
mezi rozsahu měření (100 s) je zjištění a reprodukování tohoto okamžiku obtížné v důsledku
zpomalování výtoku.

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


