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Předmluva

ISO (Mezinárodní organizace pro normalizaci) je celosvětová federace národních normalizačních
orgánů (členů ISO). Mezinárodní normy obvykle vypracovávají technické komise ISO. Každý člen ISO,
který se zajímá o předmět, pro který byla vytvořena technická komise, má právo být v této technické
komisi zastoupen. Práce se zúčastňují také vládní i nevládní organizace, s nimiž ISO navázala pracovní
styk. ISO úzce spolupracuje s Mezinárodní elektrotechnickou komisí (IEC) ve všech záležitostech
normalizace v elektrotechnice.

Návrhy mezinárodních norem jsou vypracovávány v souladu s pravidly danými směrnicemi ISO/IEC,
část 2.

Hlavním úkolem technických komisí je vypracovávání mezinárodních norem. Návrhy mezinárodních
norem přijaté technickými komisemi se rozesílají členům ISO k hlasování. Vydání mezinárodní normy
vyžaduje souhlas alespoň 75 % hlasujících členů.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. ISO nelze činit odpovědnou za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

ISO 19840 vypracovala technická komise ISO/TC 35 Nátěrové hmoty, subkomise SC 14 Ochranné
nátěrové systémy pro ocelové konstrukce.

Toto druhé vydání zrušuje a nahrazuje první vydání (ISO 19840:2004), které bylo po technické
a redakční stránce revidováno. Došlo k těmto změnám:

popisy principů měřicích metod v 4.2 byly upraveny;a.
byl doplněn popis zařízení měřícího na principu vířivých proudů (viz 5.2.4);b.
obrázek 1 byl upraven tak, aby neobsahoval texty;c.



v řádku A8 přílohy E byly odkazy na řádky A7 a A8 opraveny na A6 a A7;d.
v řádku B1 přílohy E byl odkaz na ISO 8503-1 opraven na „příslušná část ISO 8501“;e.
byla přidána bibliografie s informativními odkazy na ISO 8501-1 až ISO 8501-4.f.

Úvod

Tato mezinárodní norma doplňuje soubor ISO 12944 ve věci měření a přejímacích kritérií tloušťky
suchého nátěru. Pokud je to předepsáno nebo dohodnuto, lze normu použít i v jiných případech.

Účelem této mezinárodní normy je sjednotit postup při měření tloušťky suchého nátěru na zdrsněném
povrchu. Vybrané metody představují měření tloušťky suchého nátěru pomocí přístrojů pracujících na
principu permanentního magnetu a na principu magnetické indukce. Lze použít i přístroje na principu
vířivých proudů, ty se však obvykle používají jen na neželezných kovech.

Pokud je nátěr nanesen na zdrsněný ocelový podklad, je měření tloušťky suchého nátěru složitější než
na hladkém povrchu. Mezi zdrsněné ocelové podklady patří povlaky otryskané nebo obroušené.

Vliv drsnosti povrchu na výsledek měření roste s hloubkou profilu, výsledek však bude záviset i na
konstrukci měřicí sondy a na tloušťce nátěru.

Informativní příloha A popisuje metodu založenou na nastavení přístroje pro známé tloušťky na
drsném povrchu. Při této metodě se nepoužívá korekční hodnota. V této normě se používají jednotlivé
naměřené hodnoty. Příloha B popisuje metody vícenásobného měření. Metody uvedené
v přílohách A a B mají být používány jen tehdy, pokud je to předepsáno nebo dohodnuto.

1 Předmět normy

Tato mezinárodní norma specifikuje postup ověření, zda tloušťka suchého nátěru na drsném povrchu
odpovídá jeho jmenovité tloušťce. Zahrnuje i nastavení použitých přístrojů, definice kontrolních ploch,
přejímací plány, metody měření a kritéria přijetí/zamítnutí.

Pro účely této normy se jakákoli předepsaná tloušťka považuje za jmenovitou podle definice uvedené
v ISO 12944-5 a tloušťkou suchého nátěru je typická tloušťka nad vrcholky profilu povrchu.

Postup popsaný v této mezinárodní normě vychází z použití přístrojů s permanentním magnetem,
elektromagnetem nebo na principu vířivých proudů. Přesnost přístroje se ověřuje jak pro nulovou
hodnotu, tak pro známou tloušťku na hladkém povrchu. V případě potřeby se přístroj nastaví.

Výsledky měření nátěru na zdrsněném ocelovém povrchu budou tedy vyšší než jeho skutečná tloušťka
nad vrcholky profilu. Tloušťka suchého nátěru nad vrcholky profilu se stanoví tak, že se naměřená
hodnota zmenší o vhodnou korekční hodnotu.

Tloušťka suchého nátěru se získá provedením vhodné korekce hodnot naměřených přístrojem
nastaveným na rovný hladký ocelový povrch.

Pokud jsou předepsány nebo dohodnuty jednotlivé naměřené hodnoty vycházející z nastavení
přístroje na rovný hladký ocelový povrch bez provedení korekce, je důležité respektovat, že tento
postup není v souladu s touto mezinárodní normou.

Tuto normu lze použít pro jmenovité tloušťky suchého nátěru 40 mm nebo větší.

POZNÁMKA Jestliže jmenovitá tloušťka je menší než drsnost povrchu podkladu, nejistota měření
vzroste.



Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


