[*|CESKA TECHNICKA NORMA

ICS 83.200 Leden
2024

Stroje na zpracovani plastl a pryze - CSN

Upinaci systémy - EN ISO 23582-1

Cést 1: Bezpetnostni pozadavky na magnetické upinaci systémy
69 1290

idt ISO 23582-1:2023

Plastics and rubber machines - Clamping systems -
Part 1: Safety requirements for magnetic clamping systems

Machines pour les matieres plastiques et le caoutchouc - Systemes de bridage -
Partie 1: Prescriptions de sécurité pour les systemes de bridage magnétique

Kunststoff- und Gummimaschinen - Spannsysteme -
Teil 1: Sicherheitsanforderungen fur Magnetspannsysteme

Tato norma je éeskou verzi evropské normy EN ISO 23582-1:2023. Pfeklad byl zajistén Ceskou
agenturou pro stan-
dardizaci. Ma stejny status jako oficialni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN ISO 23582-1:2023. It was translated by
the Czech Standardization Agency. It has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN ISO 23582-1 (69 1290) ze zat{ 2023.

Néarodni predmluva
Zmeény proti predchozi normé

Proti predchozi normé dochézi ke zméné zpusobu prevzeti EN I1SO 23582-1:2023 do soustavy norem
CSN. Zatimco CSN EN ISO 23582-1 ze z&i{ 2023 prevzala EN ISO 23582-1:2023 schvélenim
k pfimému pouZivani jako CSN ozndmenim ve Véstniku UNMZ, tato norma ji prejima prekladem.

Informace o citovanych dokumentech

ISO 12100:2010 zavedena v CSN EN ISO 12100:2011 (83 3001) Bezpecnost strojnich zarizeni -
VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika a snizovani rizika

ISO 13849-1 zavedena v CSN EN ISO 13849-1 (83 3205) Bezpe¢nost strojnich zatizeni -
Bezped&nostni ¢asti ovladacich systémt - Cast 1: Obecné zésady pro konstrukci

IEC 60204-1:2016 zavedena v CSN EN 60204-1:2019 ed. 3 (33 2200) Bezpetnost strojnich zafizeni -



Elektrické zafizen{ stroji - Cast 1: Obecné poZadavky

IEC 62061 zavedena v CSN EN IEC 62061 ed. 2 (33 2208) Bezpecnost strojnich zarizeni - Funk¢ni
bezpecnost fidicich systému souvisejicich s bezpecnosti

Vysvétlivky k textu této normy

V pifpadé nedatovanych odkazll na evropské/mezindrodni normy jsou CSN uvedené v ¢lancich
,Informace

o citovanych dokumentech” a , Souvisici CSN“ nejnovéj$imi vydanimi, platnymi v dobé schvaleni této
normy. Pii pouZivani této normy je tfeba vzdy pouZit takové vydani CSN, kterd prejimaji nejnovéjsi
vydani nedatovanych evropskych/mezinarodnich norem (véetné vSech zmén).

EVROPSKA NORMA EN ISO 23582-1
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM Duben 2023

ICS 83.200

Stroje na zpracovani plasti a pryze - Upinaci systémy -
Cést 1: Bezpet¢nostni pozadavky na magnetické upinaci systémy
(ISO 23582-1:2023)

Plastics and rubber machines - Clamping systems -
Part 1: Safety requirements for magnetic clamping systems
(ISO 23582-1:2023)

Machines pour les matieres plastiques Kunststoff- und Gummimaschinen -
et le caoutchouc - Systemes de bridage - Spannsysteme -

Partie 1: Prescriptions de sécurité Teil 1: Sicherheitsanforderungen
pour les systemes de bridage magnétique fur Magnetspannsysteme

(ISO 23582-1:2023) (ISO 23582-1:2023)

Tato evropska norma byla schvalena CEN dne 2023-03-10.

Clenové CEN jsou povinni splnit vnitini predpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky,
za kterych se této evropské normeé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.
Aktualizované seznamy a biblio-

grafické citace tykajici se téchto narodnich norem lze obdrZet na vyz4déni v Ridicim centru CEN-
CENELEC nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropskéa norma existuje ve trech oficidlnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, mé stejny status jako oficidlni verze.

Cleny CEN jsou narodni normalizaéni organy Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Dénska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itdlie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni Makedonie,
Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Srbska, Spanélska,

Svédska, Svycarska a Turecka.



]

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fiir Normung

Ridici centrum CEN-CENELEC: Rue de la Science 23, B-1040 Brusel

© 2023 CEN Veskera prava pro vyuziti v jakékoliv formé a jakymikoliv prostredky
Ref. ¢. EN ISO 23582-1:2023 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lentim CEN.



Evropska predmluva

Tento dokument vypracovala technicka komise ISO/TC 270 Stroje pro zpracovani plastii a pryze ve
spolupraci s technickou komisi CEN/TC 145 Stroje pro zpracovani plastil a pryze, jejiz sekretariat
zajistuje DIN.

Této evropské norme je nutno nejpozdéji do rijna 2023 udeélit status narodni normy, a to bud’
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni
v rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do rijna 2023.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN nelze ¢init odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Jakdkoli zpétnda vazba a otdzky tykajici se tohoto dokumentu maji byt adresovany narodnimu
normaliza¢nimu organu uzivatele. Uplny seznam téchto organt lze nalézt na webovych strankéch
CEN.

V souladu s vnitrnimi predpisy CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normaliza¢ni organizace nésledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Dénska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni Makedonie,
Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi, Srbska, Spanélska, Svédska, Svycarska
a Turecka.

Oznameni o schvaleni

Text ISO 23582-1:2023 byl schvalen CEN jako EN ISO 23582-1:2023 bez jakychkoliv modifikaci.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovym sdruzenim narodnich normaliza¢nich
orgéanu (¢lent ISO). Préace na pripravé mezinarodnich norem obvykle provadéji technické komise ISO.
Kazdy clensky organ, ktery ma zajem o predmét, pro ktery byla zfizena technicka komise, ma pravo byt
v této komisi zastoupen. Prace se Gcastni také mezinarodni vladni a nevladni organizace ve spolupraci
s ISO. ISO uzce spolupracuje s mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech zélezitostech
tykajicich se normalizace v elektrotechnice.

Postupy, které byly pouzity pri vypracovani tohoto dokumentu a které jsou ur¢ené pro jeho dalsi
udrzovani, jsou popsany ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 1. Zejména je treba uvést ruzna schvalovaci
kritéria potrebna pro ruzné typy dokumentu ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu

s redak¢nimi pravidly smérnic ISO/IEC, ¢ast 2

(viz www.iso.org/directives).

Je treba vénovat pozornost moznosti, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem
patentovych prav. ISO nelze ¢init zodpovédnym za identifikovani nékterych nebo vSech takovych
patentovych prav. Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech zjisténych v prubéhu vyvoje tohoto
dokumentu budou uvedeny v tvodu a/nebo v seznamu ISO obdrzenych patentovych prohlaseni (viz
WwWw.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu je uveden jako informace ve prospéch uzivatela
a nepredstavuje nutny zavazek.

Vysvétleni vyznamu dobrovolného charakteru norem, konkrétnich pojmu a vyrazi ISO tykajicich se
posuzovani shody, jakoz i informace o souladu dodrzovani zasad ISO s principy Svétové obchodni
organizace (WTO) o technickych prekazkach obchodu (TBT) viz www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument byl vypracovan technickou komisi ISO/TC 270 Stroje na zpracovani plastii a pryze,
ve spolupraci s technickou komisi CEN/TC145 Stroje na zpracovdni plastii a pryze evropského
vyboru pro normalizaci CEN v souladu se smlouvou o technické spolupraci mezi ISO a CEN
(Videnska dohoda).

Seznam vSech casti souboru ISO 23582 1ze nalézt na webovych strankéach ISO.

Jakdkoli zpétnda vazba nebo otazky tykajici se tohoto dokumentu by mély byt smérovany na narodni
normalizacni organ uzivatele. Uplny seznam téchto organi naleznete na strankach
WWwWw.iso.org/members.html.



http://www.iso.org/directives
http://www.iso.org/patents
http://www.iso.org/iso/foreword.html
http://www.iso.org/members.html

Uvod

Tento dokument byl vytvoren s ohledem na zvlastni nebezpeci, ktera predstavuji magnetické upinaci
systémy, kdyz jsou integrovéany a instalovany do stroje na zpracovani plasti nebo gumy.

Tato nebezpeci jsou Casto spojena s konkrétnim magnetickym upinacim systém integrovanym do
stroje na zpracovéni plasti nebo pryze. Pocet a typy nebezpeci primo souvisi s povahou aplikace,
procesem automatizace a slozitosti instalace.

Rizika spojena s témito nebezpecimi se lisi podle typu aplikace a vyrobniho procesu.

Pro ucely pochopeni pozadavki tohoto dokumentu se pouziva syntaxe slova k rozliSeni absolutnich
pozadavku od doporucenych postupt nebo navrhovanych akci. Slovo ,musi” se pouZziva k oznaceni
pozadavkl nezbytnych pro shodu s timto dokumentem. Takové pozadavky musi byt splnény, pokud neni
poskytnuta alternativni instrukce nebo neni urc¢ena vhodné alternativa na zakladé posouzeni rizik.
Slova ,,mél by“ se pouzivaji k identifikaci navrhli, doporucenych akci nebo moznych reseni pozadavkd,
ale alternativy jsou mozné a navrhované akce nejsou absolutni.

Vzhledem k proménlivé povaze nebezpeci pti pouzivani magnetického upinaciho systému
integrovaného do stroje na zpracovani plastt nebo pryze poskytuje tento dokument navod pro
zajiSténi bezpecnosti pri navrhovani magnetickych upinacich systému. Protoze bezpecnost pri
pouzivani magnetickych upinacich systému je ovlivnéna integraci do stroje a konstrukci a pouzitim
ruznych forem, doplinkovym, i kdyz stejné dulezitym Gcelem je poskytnout pokyny pro integraci,
instalaci a pouziti magnetickych upinacich systému.

Tento dokument je normou typu C, jak je uvedeno v ISO 12100.

Tento dokument je relevantni zejména pro nasledujici skupiny zucastnénych stran zastupujicich
ucastniky trhu, s ohledem na bezpecnost strojniho zarizeni:

- vyrobci stroju (malé, stiedni a velké firmy);

- organy zabyvajici se ochranou zdravi a bezpecnosti (spravni organy, organy pro irazovou
prevenci, dohled nad trhem atd.).

Na ostatni muze mit vliv uroven bezpecnosti strojniho zarizeni dosazena pomoci prostredki
uvedenych v tomto dokumentu prostrednictvim vyse uvedenych skupin zucastnénych stran:

uzivatelé stroju/zaméstnavatelé (malé, stredni a velké firmy);

uZivatelé stroju/zaméstnavatelé (napriklad odborové organizace, organizace pro osoby se
specialnimi potrebami);

poskytovatelé sluzeb, napriklad pro udrzbu (malé, stredni a velké firmy).

spotrebitelé (v pripadé strojniho zarizeni urceného pro pouzivani spotrebitelem).

VysSe uvedenym skupinam zucastnénych stran byla poskytnuta moznost podilet se na procesu
pripravy tohoto dokumentu.

Uvedené strojni zarizeni a rozsah nebezpeci, nebezpecnych situaci nebo nebezpec¢nych udalosti jsou
uvedeny v tomto dokumentu v kapitole predmét normy.



Pro stroje, které byly konstruovany a vyrobeny podle pozadavku této normy typu C, maji pozadavky
této normy typu C prednost pred pozadavky jinych norem, jestlize se tyto pozadavky normy typu
C 1i$i od pozadavku uvedenych v norméach typu A nebo B.



1 Predmet normy

Tento dokument stanovuje zékladni bezpecnostni pozadavky na konstrukci a provedeni
magnetickych upinacich systéma (MCS) pro stroje na zpracovani plasti a pryze (vstfikovaci lis,
vytlacovaci lis atd.) a poskytuje informace pro jejich bezpecné pouzivani.

Tento dokument se zabyva vSemi vyznamnymi nebezpec¢imi, nebezpe¢nymi situacemi nebo
nebezpecnymi udalostmi, které jsou uvedeny v priloze A, jestlize se pouziva MCS pomoci magnetické
sily k pripevnéni formy k desce stroje, ve kterém je integrovana, pricemz se berou v ivahu

i podminky nevhodného pouziti, ktery vyrobce primérené predvida.

Tento dokument také specifikuje pozadavky na magneticky upinaci systém pri integraci do stroje.
Tento dokument se konkrétné nezabyva nebezpecCimi spojenymi s vyrobnimi procesy nebo jinymi

procesy (napriklad procesy horizontalniho nebo vertikdlniho vstrikovani). Na tato procesni rizika lze
pouzit jiné normy.

Tento dokument nezahrnuje hydraulické, pneumatické nebo mechanické upinaci systémy.

Tento dokument se nevztahuje na MCS, které byly vyrobeny pred datem jejiho vydani.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



