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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 13445-4:2021+A1:2023) vypracovala technická komise CEN/TC 54 Netopené
tlakové nádoby, jejíž sekretariát zajišťuje BSI.

Této evropské normě se musí nejpozději do února 2024 udělit status národní normy, a to buď vydáním
identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní v rozporu,
je nutno zrušit nejpozději do února 2024.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech takových patentových práv.

Tento dokument nahrazuje !EN 13445-4:2021".

Tento dokument zahrnuje změnu 1, schválenou CEN dne 2023-03-03.

Začátek a konec textu vloženého nebo upraveného změnou jsou vyznačeny značkami !".

Tento  dokument  byl  vypracován  na  základě  normalizačního  požadavku  adresovaného  CEN
Evropskou komisí. Stálý výbor států ESVO následně schvaluje tyto žádosti pro své členské státy.

Vztah  ke  směrnici  (směrnicím)  EU  je  uveden  v  informativní  příloze  ZA,  která  je  nedílnou  součástí
tohoto dokumentu.

Seznam všech částí v souboru EN 13445 lze nalézt na webových stránkách CEN.

Ačkoli lze tyto části získat samostatně, mělo by být zřejmé, že části jsou vzájemně závislé. Výroba
netopených  tlakových  nádob  jako  takových  vyžaduje  použití  všech  příslušných  částí,  aby  byly
uspokojivě splněny požadavky této normy.

Opravy výkladů norem tam, kde se zdá být možných několik možností, jsou prováděny
prostřednictvím Migration Help Desk (MHD). Informace související s Help Desk lze nalézt na
http://www.unm.fr(en13445@unm.fr). Formulář pro zasílání dotazů je ke stažení na odkazu na
stránkách MHD. Poté, co se odborníci na předmět dohodnou na odpovědi, bude odpověď sdělena
tazateli. Opraveným stránkám bude přiděleno specifické číslo vydání a CEN je vydá podle pravidel
CEN. Výkladové listy budou vyvěšeny na webových stránkách MHD.

Tento dokument nahrazuje normu EN 13445-4:2014. Toto nové vydání zahrnuje změny, které byly
dříve schváleny členy CEN, a opravené stránky až do vydání 5 bez dalších technických změn. Příloha
Y uvádí podrobnosti o významných technických změnách mezi touto evropskou normou a předchozím
vydáním.

Změny tohoto nového vydání mohou být vydávány čas od času a poté okamžitě použity jako alternativy
k pravidlům zde obsaženým. Záměrem je každý rok vydávat nové vydání normy EN 13445:2021,
počínaje předchozím vydáním, tedy číslem 1, konsolidujícím tyto změny a zahrnujícím další
identifikované opravy.

Jakákoli zpětná vazba a otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lzenalézt na webových stránkách
CEN.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní



normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska
a Turecka.



1 Předmět normy
Tato norma specifikuje požadavky na výrobu netopených tlakových nádob a jejich částí vyrobených
z ocelí, včetně jejich spojení s netlakovými částmi. Specifikuje požadavky na dohledatelnost
materiálu, výrobní tolerance, požadavky na svařování, požadavky na nerozebíratelné spoje jiné než
svařování, výrobní zkoušky, požadavky na tváření, tepelné zpracování, opravy a dokončovací
operace.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.

1)    ČSN EN 13445-2:2021, která přejímala EN 13445-2:2021, byla zrušena z důvodu nahrazení
evropské normy novějším vydáním a je dostupná v zákaznickém centru ČAS.

2)    ČSN EN 13445-5:2021, která přejímala EN 13445-5:2021, byla zrušena z důvodu nahrazení
evropské normy novějším vydáním a je dostupná v zákaznickém centru ČAS.

3)    ČSN EN ISO 4136:2013, která přejímala EN ISO 4136:2012, byla zrušena z důvodu
nahrazení evropské normy novějším vydáním a je dostupná v zákaznickém centru ČAS.

4)    ČSN EN ISO 5173:2010, která přejímala EN ISO 5173:2010, byla zrušena z důvodu
nahrazení evropské normy novějším vydáním a je dostupná v zákaznickém centru ČAS.

5)    ČSN EN ISO 13585:2013, která přejímala EN ISO 13585:2012, byla zrušena z důvodu
nahrazení evropské normy novějším vydáním a je dostupná v zákaznickém centru ČAS.

6)    ČSN EN ISO 14732:2014, která přejímala EN ISO 14732:2013, byla zrušena z důvodu
nahrazení evropské normy novějším vydáním a je dostupná v zákaznickém centru ČAS.

7)    ČSN EN ISO 15611:2004, která přejímala EN ISO 15611:2003, byla zrušena z důvodu
nahrazení evropské normy novějším vydáním a je dostupná v zákaznickém centru ČAS.

8)    ČSN EN ISO 15613:2005, která přejímala EN ISO 15613:2004, byla zrušena z důvodu
nahrazení evropské normy novějším vydáním a je dostupná v zákaznickém centru ČAS.


