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Narodni pfedmluva
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Tato evropska norma existuje ve tfech oficidlnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
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Predmluva

Tento dokument (EN 13831:2007) byl vypracovan technickou komisi CEN/TC 54 ,Netopené tlakové



nadoby”, jejiz sekretariat zajiS»uje BSI.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do Unora 2008 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a ndrodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusSit nejpozdéji do Unora 2008.

Tento dokument byl vypracovan na zékladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a Evropskym
Sdruzenim volného obchodu a podporuje spinéni zékladnich pozadavkd Smérnice EU.

Vztah ke Smérnici (Smérnicim) EU je uveden v informativni priloze ZA, ktera je nedilnou soucasti tohoto
dokumentu.

Podle Vnitrnich predpisti CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni normalizacni
organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie,
Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska,
Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi,
©panélska, ©védska a ©vycarska.
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Uvod

Uzavrené expanzni nadoby s vestavénou membranou maji sv{j obchodni pocatek v letech 1950. Byly
pouzivany v topnych systémech nebo v systémech pro dodavani sladké vody.

Kdyz jsou pouzity v topnych systémech, kompenzuji zvyseny objem vody zplsobeny ohrevem. Tlak
plynu (na druhé strané membrany) vytlacuje vodu zpét do systému, kdyz v disledku ochlazeni je
objem vody v systému snizen. Expanzni nadoby s vestavénou membranou jsou nespornym typovym
vyrobkem pro evropskou topnou techniku. Kdyz jsou pouzity v obvodech pitné vody, slouzi nddoby s
vestavénou membréanou k akumulaci mimoradného objemu zplsobeného zahrivanim od ohrivaci
vody, tedy chrani pitnou vodu proti vytékani. Druhé hlavni pouZiti je uskladfiovani vody pod tlakem v
pripojkach pridavnych systémd umoznujicich energeticky Gcinné cerpani.

V priibéhu vyvoje uzavrenych tlakovych nddob s vestavénou membranou nastala podstatnd zména v
oboru ohrivané a pitné vody, primysl se o nich zmifoval pouze omezené. Nicméné toto nezabranilo
vylepSovat vyrobek a vyrobni postupy béhem poslednich 40 let, ¢asto ziskavanim novych vyrobnich
zplsobd. Jako disledek toho se mlze vyroba uzavienych nadob znac¢né lisit od komercni vyroby
tlakovych nadob. Toto je zvlastnost vzhledem k vysoce vyvinuté konstrukéni technologii.
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1 Predmeét normy a rozsah platnosti

Tato evropska norma specifikuje pozadavky pro navrhovani, vyrobu a zkouSeni uzavrenych tlakovych
nadob s vestavénou membranou, které budou dale nazyvany ,nadoby*, a

a) jejichz membrana slouZzi k oddélovani vody na jedné strané a na druhé strané od vzduchu



nebo dusiku v ohfivacich nebo chladicich systémech nebo v systémech pro dodavani sladké
vody;

b) které jsou vyrabény jednotlivé nebo sériove;

c) které mohou sestavat Castecné nebo zcela z ¢asti hlubokotazenych (za studena);
d) jejichz ¢asti mohou byt spojovany svarovanim, zalemovanim nebo prirubami;

e) jejichz rozmér neni omezen;

f)  jejichz maximalni dovoleny tlak je vySsi nez 0,5 bar, ale nepresahuje 30 bar;

g) jejichZ nejvyssi tlous»ka stény je limitovana do 12 mm pro austenitické oceli a do 15 mm pro
feritické oceli;

h) jejichz minimalni pracovni teplota neni nizsi nez -10 °C a jejichz maximalni pracovni teplota
neni vyssi nez
70 °C.

POZNAMKA Maximalni pracovni teplota 70 °C je stanovena podle charakteristik materialéi membrany.
MUzZe byt vyssi, jestlize je ovéren vhodny material membrany.

Rozhodujicim faktorem pro teplotu v topném systému je maximalni provozni teplota membrany. Je na
odpovédnosti konstruktéra predepsat opatreni pro ochrdnéni membrany pred nevhodnou teplotou
(napf. pfipojeni k nejchladné;jsi ¢asti topného systému, k nejteplejsi ¢asti v chladicim okruhu;
termostatické monitorovani pfipojeni k nddobé nebo k mezilehlé nadobé).

V pripadech, kdy se nelze vyhnout teplotdm nad 70 °C, musi byt vhodnost membrany prezkousena (viz
kapitolu 8).

Kdyz je v této evropské norme uveden odkaz na EN 13445-1, EN 13445-2, EN 13445-3, EN 13445-4 a
pfipadné EN 13445-5, musi platit vSechna opatreni v prislusnych kapitolach téchto norem.

2 Normativni odkazy

Pro pouzivani tohoto dokumentu jsou nezbytné dale uvedené referencni dokumenty. U datovanych
odkazl plati pouze citovana vydani. U nedatovanych odkazl plati posledni vydani referenéniho
dokumentu (vCetné zmen).

EN 287-1:2004 Approval testing of welders: Fusion welding - Part 1: Steels
(Zkousky svarell - Tavné svafovani - Cast 1: Oceli)

EN 473:2000 Qualification and certification of NDT personnel - General principles
(Nedestruktivni zkousSeni - Kvalifikace a certifikace pracovnik( nedestruktivniho zkouseni - VSeobecné
zasady)

EN 764-1:2004 Pressure equipment: terminology - Part 1: Pressure, temperature, volume, nominal
size
(Tlakové zafizeni - Cést 1: Terminologie - Tlak, teplota, objem, jmenovitd svétlost)



EN 764-2:2002 Pressure equipment: terminology - Part 2: Quantities, symbols and units
(Tlakovd zafizeni - Cast 2: Veli¢iny, znacky a jednotky)

EN 764-3:2002 Pressure equipment: terminology - Part 3: Definition of parties involved
(Tlakové zafizeni - C4st 3: Definice zicastnénych stran)

EN 895:1995 Destructive tests on welds in metallic materials - Transverse tensile test
(Destruktivni zkousky svarovych spoji kovovych materiald - Pfi¢na zkouska tahem)

EN 910:1996 Destructive test on welds in metallic materials - Bend tests
(Destruktivni zkousky svar( kovovych material( - Zkousky lamavosti)

EN 1418:1997 Welding personnel - Approval testing of welding personnel for fully mechanized and aut
omatic welding of metallic materials

(Svarecsky persondl - Zkousky svarecskych operatort pro tavné svarovani a sefizovact odporového
svarovani pro plné mechanizované a automatické svarovani kovovych material()

EN 1435:1997 Non-destructive examination of welds - Radiographic examination of welded joints
(Nedestruktivni zkouSeni svard - Radiografické zkouSeni svarovych spojt)

EN 10204:2004 Metallic products - Types of inspection documents
(Kovové vyrobky - Druhy dokumentd kontroly)

Strana 9

EN 10269:1999 Steels and nickel alloys for fasteners with specified elevated and/or low temperature
properties
(Oceli a niklové slitiny na upevnovaci prvky pro pouZiti pri zvySenych a/nebo nizkych teplotach)

EN 13445-1:2002 Unfired pressure vessels - Part 1: General
(Netopené tlakové nddoby - Cést 1: Vseobecné)

EN 13445-2:2002 Unfired pressure vessels - Part 2: Materials
(Netopené tlakové nddoby - Cést 2: Materiély)

EN 13445-3:2002 Unfired pressure vessels - Part 3: Design
(Netopené tlakové nddoby - Cast 3: Konstrukce a vypocet)

EN 13445-4:2002 Unfired pressure vessels - Part 4: Manufacture
(Netopené tlakové nédoby - C4st 4: Vyroba)

EN 13445-5:2002 Unfired pressure vessels - Part 5: Inspection and testing
(Netopené tlakové nddoby - Cést 5: Kontrola a zkouseni)

EN ISO 898-1 Mechanical properties of fasteners made of carbon steel and alloy steel - Part 1: Bolts,
screws and studs (I1SO 898-1:1999)
(Mechanické vlastnosti spojovacich soucasti z uhlikové a legované oceli - Cést 1: ©rouby)

EN ISO 15609-1:2004 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials -
Welding procedure specification - Part 1: Arc welding (ISO 15609-1:2004)
(Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych material( - Stanoveni postupu svafovani - Cast



1: Obloukové svarovani (ISO 15609-1:2004))

EN ISO 15613:2004 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials -
Qualification based on pre-production welding test (ISO 15613:2004)

(Stanoveni a kvalifikace postupl svarovani kovovych material( - Kvalifikace na zakladé predvyrobni
zkousky svarovani (ISO 15613:2004))

EN I1SO 15614-1:2004 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials -
Welding procedure test - Part 1: Arc and gas welding of steels and arc welding of nickel and nickel
alloys

(ISO 15614-1:2004)

(Stanoveni a kvalifikace postupt svafovéni kovovych materidlt - Zkouska postupu svafovani - Cast 1:
Obloukové a plamenové svarovani oceli a obloukové svarovani niklu a slitin niklu (ISO 15614-1:2004))

ISO 898-2 Mechanical properties of fasteners - Part 2: Nuts with specified proof load values - Coarse
thread

(Mechanické vlastnosti spojovacich soucasti - Cast 2: Matice se jmenovitymi smluvnimi hodnotami
zatizeni -

Hruby zavit)

-- Vynechany text --



