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FYZIKALNi A MECHANICKE ZKOUSKY VAPENCE

CSN 72 1213

dusmyeckme n mMexaHn4yeckme NCnblTaHNa N3BECTHSKA

Physical and mechanical tests of limestone

Tato norma plati pro fyzikalni a mechanické zkouseni kusovych vapenct, vapencovych drti a vapencl
mletych.

STANOVENI NADSITNEHO A PODSITNEHO PODILU Postup zkousky

1. Nadsitné a podsitné podily se stanovi prosévanim na prislusnych sitech danych rozmezim velikosti
zrn jednotlivych druhd. Pri zkousce se pouziva kontrolnich sit draténych nebo plechovych se
¢tvercovymi otvory podle CSN 15 3105 a CSN 15 3330. Hruby vzorek vapencové drté odebrany podle
CSN 72 2202 vysuseny pfi 105 °C se nasype po ¢astech na pfedepsané sito.

2. Proséva se rucné tak, Ze se sito mirné skloni a narazi se na né dlani ruky 2krat za sekundu. Po 25
narazech se sito otoci 0 90° a lehce se jim klepné o pevnou podlozku. Potom se dale na sito narazi
rukou, po 25 ndrazech se sito znovu otoci 0 90° a tak se pokracuje 5 minut. Potom se spodni plocha
sita okartacuje jemnym kartacem, aby se vycistily otvory, zbytek se sklepne do jednoho rohu sita,
vysype na misku a zvazi. Prosévani je ukonceno, kdyz za jednu minutu nepropadne vice nez 0, 1
procent hmotnosti celé prosévané navazky vzorku.

3. Je mozZno pouZit automatického prosévaciho pristroje, ktery nezplsobuje rozbijeni zrn. Ukonceni
prosévani se kontroluje ru¢nim prosévanim. Prosévani je ukonceno, kdyz za 1 minutu nepropadne
vice nez 0, 1 % hmotnosti celé prosévané navazky vzorku.

Vyhodnoceni
4. Podsitny podil (P) v procentech se vypocita podle vzorce
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