MDT 666. 321 CESKOSLOVENSKA STATNi NORMA Schvalena: 26. 10. 1990
Plavené kaoliny

MLETE KAOLINY PRO GUMARENSKY

A KABELOVY PRUMYSL

Druhy jakosti

CSN 72 1310

cast9

JK'581 13

MonoTbI KaOSIMH AN5 PE3MHOBOW

1 KabenbHoW NpomblieHHocTn. CopTa

Grinded kaolins for rubber and cable

industries.

Quality grades

Tato norma navazuje na CSN 72 1310 ¢4st 1 Plavené kaoliny. Spole¢na ustanovent.

TECHNICKE POZADAVKY

Vlastnost |D| ||AB ||C |
Mn max.||0, 002

Obsah

Cu ve vyluhu |max.||0, 001 |
Fe Imax.J0, 05 |0, 15 |
gbigeokmm _______________ % max.||0, 005||nevymezeno
g?ggg r(T)],n?OO * max.||0, 06

VIhkost | |lmax]io,5 |1,01,5] |

informativni Udaje

|Obchodn|' znacky dodavané v dobé schvaleni normy||:||KKA Gl4|

ZKOUSENI

1. Doporucenou metodu pro stanoveni Cu, Mn a Fe ve vyluhu plaveného kaolinu uvadi ¢l. 2 az 6; k
této metodé se vztahuji parametry uvedené v tabulce. Alternativni metodu predstavuje postup podle
CSN 72 1068, ktery je nutno zvlast dohodnout.

2. Priprava vyluhu



Do kadinky 400 cm3 se navazi 10, 00 g vysuseného kaolinu, prida se 40 cm3 kyseliny dusi¢né (1 + 4)
a po dobu 10 minut se mirné vari. Prida se 50 cm3 teplé vody a vyluh se po dekantaci zfiltruje
(stfedné husty filtr) do odmérné banky 250 cm3. Zbytek na filtru se kvantitativné promyje horkou
vodou. Filtrat se ochladi na 20 °C, barka se doplni vodou po znacku a roztok se promicha.
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