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Stanoveni vyplavitelnych latek slévarenskych
piskl

Determination of drift-out matter content of moulding sands

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN 72 1078 z 1970-05-07.
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Predmluva
Zmeény proti predchozi normé

V porovnani s predchozim vydanim normy byly provedeny tyto zmeény:
e pro provozni Gcely bylo umoznéno pouziti jiného nez predepsaného michadla a jiny zptusob odplavovani;
e byla zavedena metoda proplachovéni na sité s velikosti otvort 0,02 mm;

e aktualizace odkazu na normy;



e odstranéni odkazu na neplatné normy;

¢ formalni Giprava normy.

Souvisici CSN

CSN 68 4063 Cisté chemikalie a ¢inidla - Voda destilovand
CSN 70 4031 Laboratorni varné sklo - Kadinky

Patentova prava

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. UNMZ nelze ¢init odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo viech patentovych prav.

Vypracovani normy

Zpracovatel: Ing. Jaroslav Kotora, IC 86923099

Technické normaliza¢ni komise: TNK 44 Z&rovzdorné materiély a vyrobky

Pracovnik Uradu pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi: Ing. Alena Krupickova
1 Pfedmét normy

Tato norma plati pro stanoveni vyplavitelnych latek pod 0,02 mm u kifemennych slévarenskych pisku
(dale piski) podle CSN 72 1200. U piskll z jiného materilu neZ kiemen se pouziva postup
proplachovani na sité s velikosti ok 0,02 mm podle 5.2.

ZkusSebni metody podle této normy je mozno pouzit i pro jiné suroviny, pokud se na ni normy nebo
dohody odvolaji.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



