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This standard is the Czech version of the European Standard EN 16725:2016. It was translated by the
Czech Office for Standards, Metrology and Testing. It has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN 16725 (73 6353) z kvétna 2017.

Néarodni predmluva
Zmény proti predchozi normé

Proti pfedchozi normé dochézi ke zméné zplisobu prevzeti EN 16725:2016 do soustavy norem CSN.
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Tato evropska norma byla schvalena CEN dne 2016-06-22.

Clenové CEN jsou povinni splnit vnitfni predpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky,
za kterych se této evropské normeé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.
Aktualizované seznamy a biblio-

grafické citace tykajici se téchto narodnich norem lze obdrZet na vyz4déani v Ridicim centru CEN-
CENELEC nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropskéa norma existuje ve trech oficidlnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, mé stejny status jako oficidlni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itélie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Spanélska,
Svédska, Svycarska a Turecka.

]

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fiir Normung

Ridici centrum CEN-CENELEC: Avenue Marnix 17, B-1000 Brusel
© 2016 CEN Veskera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli
prostredky Ref. ¢. EN 16725:2016 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢leniim CEN.



Evropska predmluva

Tento dokument (EN 16725:2016) byl ptipraven technickou komisi CEN/TC 256 ,Zelezni¢ni aplikace®,
jejiz sekretariat zajistuje DIN.

Této evropské normé je nutné nejpozdéji do kvétna 2017 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutné zrusit nejpozdéji do kvétna 2017.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré casti tohoto textu mohou byt predmétem patentovych prav.
CEN neodpovida za zjistovani nékterych nebo vSech patentovych prav.

Tento dokument byl vypracovan na zékladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a Evropskym
sdruzenim volného obchodu.

Podle vnitinich predpisi CEN/CENELEC jsou touto normou povinny zavést narodni normalizacni
organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky Makedonie, Ceské
republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy,
LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty,

Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska,
Slovinska,

Spojeného kralovstvi, Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.
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Uvod

Obnova odlévanych manganovych srdcovek navarovanim elektrickym obloukem je specidlni proces
vyzadujici koordinaci svarovacich a brousicich ¢innosti k zajiSténi spolehlivosti a nasledné duvéry
navaru a rovnéz k zajisténi bezpecnosti trati. Nespravny vybér materialt, predevsim svarovacich
materiali nebo postupli mize vést k vaznym porucham navart v koleji. Spravné pouziti schvélenych
postupt a druhli oprav, které byly odsouhlaseny a které mohou byt provedeny na raznych kolejovych
komponentech, musi byt striktné dodrzovany. Musi byt pouzity pouze svarovaci materidly schvalené
podle metod popsanych v této normé. Ukoly a zodpovédnosti zaméstnancll zaclenénych do procesu
obnovy, coz je napr. planovani, provadéni navaru, dohled a kontrola, musi byt jasné definovany.



1 Predmet normy

Tato evropska norma se vztahuje na obnovu odlévané austenitické manganové oceli pro pevné
srdcovky a ramy pro srdcovky s pohyblivym hrotem, které maji byt privareny odtavovacim stykovym
svafovanim nebo seSroubovany za u¢elem pripojeni k sousednim kolejnicim podle normy CSN EN
15689. Tato norma se rovnéz vztahuje na navarovani koncl srdcovek z austenitické manganové oceli
privarenych prostrednictvim prislusné trimetalové oblasti.

Norma specifikuje systémy pro schvalovani svarovaciho materialu a postupti pouzivanych pri ru¢nim
obloukovém svarovani a pri opravném obloukovém svarovani tavici se plnénou elektrodou. Norma
obsahuje ukoly a povinnosti souvisejici s kvalitou a kvalifikaci pracovnikt provadéjicich opravné
navarovani odlévanych srdcovek elektrickym obloukem.

Dovoleny svarovaci proces je omezen na svarovani elektrickym obloukem (EA) v souladu s normou
EN ISO 4063, konkrétné se jedna o metody Cislo 111 ,MMA"“ (ru¢ni obloukové svarovani obalenou
elektrodou) a ¢islo 114 ,,FCAW*“ (obloukové svarovani plnénou elektrodou bez ochranného plynu).
V uvedené normé je popsano jejich pouziti.

Postupy uvedené v této normé mohou byt aplikovany na prace v trati nebo i v mistech mimo trat.

Utelem této normy je sjednotit obnovu odlévanych manganovych srdcovek navarovanim elektrickym
obloukem napri¢ Evropou. Norma uvadi ridici systémy pro schvalovani a kvalifikaci svarovacich
procest, specifikaci postupu svarovani (WPS), pridavného svarovaciho materialu, dodavatelu a svarecu
za UCelem UspésSného zhotoveni navart na provozovanych srdcovkéch.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



