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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 16771:2016) vypracovala technická komise CEN/TC 256 „Železniční aplikace“,
jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do května 2017 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do května 2017.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohu být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv, nebo i všech patentových práv.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, Bývalé jugoslávské republiky
Makedonie, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie,
Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Španělska,
Švédska, Švýcarska a Turecka.



Úvod
Tato norma blíže charakterizuje schvalovací proceduru pro technologii aluminotermického svařování
žlábkových kolejnic pomocí laboratorních zkoušek svarů prováděných ve svařovně. V případě
potřeby mohou metody použité touto schvalovací procedurou poskytnout železničním správám
dostatečná vodítka i pro případné zkoušky přímo v trati.



1 Předmět normy
Norma blíže charakterizuje laboratorní zkoušky a požadavky pro schvalovací proceduru technologie
aluminotermického svařování u svarů prováděných v podmínkách svařovny.

Týká se svařování nových žlábkových kolejnic, popsaných v EN 14811, stejného tvaru a jakosti oceli.
Svařování konstrukčních profilů a profilů obráběných není předmětem této normy.

Splnění požadavků této normy samo o sobě nezajistí vhodnost svařovací technologie pro specifické
podmínky trati a dopravy.

Norma se nezabývá svary různých tvarů kolejnic, ojetých kolejnic ani kolejnic rozdílné jakosti.

Mimo stanovených požadavků tato norma také vyžaduje pořízení dokumentace u položek, uvedených
v kapitole 4. Za splnění požadavků této normy se tak považuje pouze současné dodržení stanovených
požadavků i zajištění dostatečné dokumentace.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


