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Evropska predmluva

Tento dokument (EN 14587-2:2024) vypracovala technick4 komise CEN/TC 256 Zelezni¢ni aplikace,
jejiz sekretariat zabezpecuje DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do inora 2025 udélit status narodni normy, a to bud
vydanim identického textu, nebo schvalenim, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu, je nutno
zrusSit nejpozdéji do tinora 2025.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN nelze Cinit odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN 14587-2:2009.

Hlavni zmény oproti predchozimu vydani jsou uvedeny nize:
- zavedeni novych trid kolejnicové oceli (R200, R350LHT, R370CrHT a R400HT);
- Uprava kritérii pro zkousky makrostruktury;

- Dbyly provedeny redak¢ni zmény textu a vykrest, aby se zlep$ila konzistence a pochopeni
pozadavki a informaci pouzitych v celém dokumentu.

Tento dokument byl vypracovan na zékladé normaliza¢niho pozadavku udéleného CEN Evropskou
komisi
a Evropskym sdruzenim volného obchodu.

Vztah k legislativé EU je uveden v informativni priloze ZA, ktera je nedilnou soucasti tohoto
dokumentu.

Tento dokument je jedna ze tif ¢asti souboru EN 14587 s obecnym nazvem Zelezni¢ni aplikace -
Infrastruktura - Odtavovaci stykové svarovdni novych kolejnic. Jejimi Castmi jsou:

- Cdst 1: Kolejnice trid R220, R260, R260Mn, R320Cr, R350HT, R350LHT, R370CrHT a R400HT
svarované ve stabilni svarovne;

- Cdst 2: Kolejnice z oceli trfid R200, R220, R260, R260Mn, R320Cr, R350HT, R350LHT,
R370CrHT a R400HT svarované mobilnimi svareckami mimo stabilni svarovnu;

- Cdst 3: Svarovdni v souvislosti s vyrobou srdcovek.

Jakakoli zpétna vazba a otdzky tykajici se tohoto dokumentu maji byt adresovany narodnimu
normalizaénimu orgénu uZivatele. Uplny seznam téchto orgént lze nalézt na webovych strankéch
CEN.

Podle vnitrnich predpist CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normaliza¢ni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka, Nizozemska, Norska,

Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni Makedonie, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska,
Spojeného kralovstvi, Srbska, Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.



Uvod

Tato ¢ast souboru EN 14587 ma pét hlavnich témat:
1) pozadavky na svarovaci proces;

2) schvaleni postupu pro mobilni zarizeni;

3) schvaleni jinych profilli nebo trid kolejnic;

4) schvaleni dodavatele svarovani;

5) vyroba svarl po schvaleni.

Tato ¢ast souboru EN 14587 podporuje evropskou smérnici, kterd umozni volnost oteveného
evropského trhu. Aby to bylo mozné, je nezbytné, aby existovala norma, ktera uspokoji potreby
vlastnikll nebo spravci infrastruktury a bude odrazet vyrobni moznosti vyrobct z technického
a kvalitativniho hlediska.



1 Predmet normy

Tento dokument specifikuje pozadavky na schvaleni svarovaciho procesu mobilnim zarizenim spolu
s pozadavky na naslednou vyrobu svaru.

Vztahuje se na nové Vignolovy Zelezni¢ni kolejnice z oceli trid R200, R220, R260, R260Mn, R320Cr,
R350HT, R350LHT, R370CrHT a R400HT o hmotnosti 46 kg/m a vyssi, jak je uvedeno

v EN 13674-1:2011+A1:2017, svarované metodou odtavovaciho stykového svarovani mobilni svareckou
a urcené pro pouziti na zeleznicni infrastrukture.

Tento dokument se vztahuje na svarovani kolejnic do dlouhych svarovanych pasu.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



