CESKA TECHNICKA NORMA

ICS 45.080 Brezen
2007

®elezni¢ni aplikace - Kolej - Kolejnice - Cast 2: CSN

Kolejnice pro vyhybky a vyhybkové konstrukce EN 13674-2
pouzivané s Vignolovymi zelezni¢nimi kolejnicemi

0 hmotnosti 46 kg/m a vétsi 73 6361

Railway applications - Track - Rail - Part 2: Switch and crossing rails used in conjunction with Vignole
railway rails
46 kg/m and above

Applications ferroviaires - Voie - Rails - Partie 2: Rails pour appareils de voie utilisés avec des rails
Vignole de masse
supérieure ou égale a 46 kg/m

Bahnanwendungen - Oberbau - Schienen - Teil 2: Schienen fur Weichen und Kreuzungen, die in
Verbindung
mit Vignolschienen ab 46 kg/m verwendet werden

Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN 13674-2:2006. Pfeklad byl zajistén Ceskym
normalizacnim institutem. Ma stejny status jako oficialni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN 13674-2:2006. It was translated by
Czech Standards Institute. It has the same status as the official version.

© Cesky normaliza&ni institut, 2007 77397
Podle zakona ¢. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnoZovany
a rozsifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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Narodni pfedmluva
Informace o citovanych normativnich dokumentech

EN 10002-1 zavedena v CSN EN 10002-1 (42 0310) Kovové materidly - Zkoudeni tahem - Cast 1:
ZkuSebni metoda za okolni teploty

EN 10163-1 zavedena v CSN EN 10163-1 (42 0016) Dodaci podminky pro jakost povrchu za tepla valcovanych
ocelovych plech(l, 3iroké oceli a ty&i tvarovych - Cast 1: V3eobecné poZzadavky

EN 10276-1 zavedena v CSN EN 10276-1 (42 0540) Chemicky rozbor materiald na bazi Zeleza - Stanoveni
kysliku v oceli a Zeleze - Cast 1: Odbér a pfiprava vzork{ oceli pro stanoveni kysliku

EN 13674-1:2003 zavedena v CSN EN 13674-1:2005 (73 6361) ®elezni¢ni aplikace - Kolej - Kolejnice -
Cést 1: Vignolovy Zelezni¢ni kolejnice 46 kg/m a té2si

EN ISO 6506-1 zavedena v CSN EN 1SO 6506-1 (42 0359) Kovové materidly - Zkoudka tvrdosti podle
Brinella -
Cést 1: Zkudebni metoda

ISO 4968 nezavedena

DIN 50602 nezavedena

Souvisici CSN

CSN EN 10027-1 (42 0011) Systémy oznacovani oceli - Cast 1: Stavba znacek oceli

CSN EN 10027-2 (42 0012) Systémy oznacovani oceli - Cast 2: Systém ¢&iselného oznacovani
CSN EN ISO 9001 ed. 2 (01 0321) Systémy managementu jakosti - PoZzadavky

Citované predpisy

Smérnice Rady 96/48/EC z 23. Cervence 1996, o interoperabilité transevropského vysokorychlostniho
zelezni¢niho systému. Clanky 2 a 4, 8 a2 16, 18 a 20 této smérnice, ve znéni smérnice Evropského
parlamentu a Rady 2004/50/ES, jsou zapracovany v nafizeni vlady ¢. 133/2005 Sb., o technickych
pozadavcich na provozni a technickou propojenost evropského zelezni¢niho systému.

Souvisici pravni predpisy
Vyhlaska MD €. 177/1995 Sb., kterou se vydava stavebni a technicky rad drah, v platném znéni.
Upozornéni na narodni poznamky

Do této normy byly k pfedmluvé a k ¢lanku 7.1.1 doplnény informativni narodni poznamky. Déle v pfiloze
A byly doplnény informativni narodni poznamky k obrazkim A.37 az A.45, A.49, A.53 az A.63.

Vypracovani normy

Zpracovatel: PETRA©OVA BRNO, IC 40448584, lvana Petrasova



Technicka normaliza¢ni komise: TNK 141 ®eleznice

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Markéta Kuntova
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EVROPSKA NORMA EN 13674-2
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM Duben 2006

ICS 45.080

®elezni¢ni aplikace - Kolej - Kolejnice - C4st 2: Kolejnice pro vyhybky

a vyhybkové konstrukce pouzivané s Vignolovymi zelezni¢nimi
kolejnicemi o hmotnosti 46 kg/m a véetsi

Railway applications - Track - Rail - Part 2: Switch and crossing rails used
in conjunction with Vignole railway rails 46 kg/m and above

Applications ferroviaires - Voie - Rails - Partie  Bahnanwendungen - Oberbau - Schienen -
2: Teil 2: Schienen flr Weichen und

Rails pour appareils de voie utilisés avec des  Kreuzungen,

rails Vignole de masse supérieure ou égale a  die in Verbindung mit Vignolschienen ab 46
46 kg/m kg/m verwendet werden

Tato evropska norma byla schvalena CEN 2006-01-16.

Clenové CEN jsou povinni spinit Vnit¥ni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské normeé bez jakychkoli modifikaci dat status narodni normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoli ¢lena CEN.

Tato evropskd norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v kazdém
jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou notifikuje
Ridicimu centru, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie,
Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska,
Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi,
©panélska, ©védska a ©Ovycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fir Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2006 CEN  Veskerd prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostredky
Ref. ¢. EN 13674-2:2006 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lendm CEN.
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Predmluva

Tato evropska norma (EN 13674-2:2006) byla vypracovana technickou komisi CEN/TC 256
~®eleznicni aplikace”, jejiz sekretariat zajiS»uje DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do fijna 2006 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusSit nejpozdéji do fijna 2006.



Tato evropska norma byla vypracovana na zakladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a
Evropskym sdruzenim volného obchodu a podporuje zakladni poZzadavky smérnice EU 96/48/EC z 23.
Cervence 1996 o interoperabilité transevropského vysokorychlostniho Zeleznicniho systému, ve znéni
smérnice Evropského parlamentu a Rady 2004/50/EC z 29. dubna 2004.

Vztah ke smérnici EU 96/48/EC je uveden v informativni pfiloze ZA, ktera je nedilnou souc¢asti tohoto
dokumentu.

Tato Cast EN 13674 je druhou z fady EN 13674 ®eleznicni aplikace - Kolej - Kolejnice, ktera sestava z
téchto casti:

- Cést 1: Vignolovy Zelezni¢ni kolejnice 46 kg/m a téZ3i;

- Cést 2: Kolejnice pro vyhybky a vyhybkové konstrukce pouzivané s Vignolovymi zelezni¢nimi
kolejnicemi o hmotnosti 46 kg/m a vétsi;

- Cést 3: Pridrzné kolejnice;
- Cést 4: Vignolovy Zelezni¢ni kolejnice od 27 kg/m do méné nez 46 kg/m
K vydani se pfipravuji dalsi normy, a sice:

- prEN 14587-1 ®elezni¢ni aplikace - Kolej - Odtavovaci stykové svafovani kolejnic - Cast 1: Nové
kolejnice tridy R220, R260, R260Mn a R350HT svarované ve stabilni svarovné;

- prEN 14587-2 ®elezni¢ni aplikace - Kolej - Odtavovaci stykové svafovani kolejnic - Cast 2: Nové
kolejnice tridy R220, R260, R260Mn a R350HT svarované mobilnimi svareckami jinde nez ve stabilni
svarovneg;

- prEN 14587-3 ®elezni¢ni aplikace - Kolej - Odtavovaci stykové svafovani kolejnic - Cast 3:
Svarovani v souvislosti s vyrobou srdcovek;

- prEN 14730-1 ®elezni¢ni aplikace - Kolej - Aluminotermické svafovani kolejnic - Cast 1:
Schvalovani svarovacich procesu;

- prEN 14730-2 ®elezni¢ni aplikace - Kolej - Aluminotermické svafovani kolejnic - Cast 2:
Kvalifikace svarecl, zplsobilost zhotoviteld a prejimka svard;

- prEN 14811 ®elezni¢ni aplikace - Kolej - Kolejnice pro zvlastni Ucely - ®labkové kolejnice a
souvisici konstrukéni profily;

- prEN xxxxx*) ®eleznicni aplikace - Kolej - Oprava kolejnic navarovanim elektrickym obloukem.

Podle Vnitfnich predpist CEN/CENELEC jsou nasledujici zemé povinny prevzit tuto evropskou normu:
Belgie, Ceska republika, Dénsko, Estonsko, Finsko, Francie, Irsko, Island, Italie, Kypr, Litva, Loty3sko,
Lucembursko, Madarsko, Malta, Némecko, Nizozemsko, Norsko, Polsko, Portugalsko, Rakousko,
Rumunsko, Recko, Slovensko, Slovinsko, Spojené kralovstvi, ©panélsko, ©védsko a ©vycarsko.

*)  NARODNi POZNAMKA Tomuto ndvrhu normy bylo pfidéleno &islo ,,prEN 14730-3".
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Uvod

Tento Gvod poskytuje vysvétleni pojmu a Gvah, které byly pouzity pfi tvorbé této evropské normy.
Zarazenim Uvodu se také zajisti, Ze pfi pristich revizich budou odstranéna omezeni v pfipadé, Ze dojde k
technickému pokroku, a jind omezeni budou nadale platit v pripadé, Ze k pokroku nedojde, ¢imz se zajisti
trvala bezpecnost i pfi prichodu novych vyrobcd, ¢i zavedeni novych vyrobkl a technologii.

Pri tvorbe této evropské normy se prezkoumavaly nejcastéji pouzivané svétové normy tykajici se dodavky
Zeleznicnich kolejnic. Nicméné moderni technologie vyroby kolejnic v ramci Evropské unie vyzaduje
zcela novy pohled na filozofii a obsah této ¢asti EN 13674.

Kdekoli je to mozné, je tato cast EN 13674 zaloZena na provoznich vlastnostech, uznava evropskou
normu EN ISO 9001 tykajici se systému kvality a vyzaduje, aby vyrobci nabizeli nejnové;jsi osvédcené
technologie s cilem neustale plnit naro¢nou kvalitu pozadovaného vyrobku.

Tridéni kolejnic je zalozeno spiSe na tvrdosti materialu, nez na jeho pevnosti v tahu.

Pro kontrolu charakteristik oceli pro kolejnice a charakteristik kolejnic, které jsou vyznamné z hlediska
vyroby vysoce kvalitnich kolejnic i z hlediska narokl Zeleznice, byly navrzeny prejimaci zkousky.

Tridy oceli, 0 nichz se pojednava v této casti EN 13674, odrazeji trendy v Zelezni¢nich zvyklostech a
zahrnuji i tepelné zpracované kolejnice. V normeé jsou zahrnuty profily kolejnic pro vyhybky a
vyhybkové konstrukce pouzivané s Vignolovymi kolejnicemi o linearni hmotnosti 46 kg/m a vétsi.

Aby se zaijistila dodavka kolejnic vysoké kvality, byla stanovena urcita omezeni tykajici se vyrobnich
procesd.

Tato evropska norma nahrazuje jiné normy pokryté danym predmétem. Kromé toho CEN pozadovala
podle moznosti normu zalozenou na provoznich vlastnostech, ktera zohledni hlediska bezpecnosti a
soucasné bude resit moderni vyrobni technologii. Pfedpokladalo se, Ze bude existovat nékolik
moznosti (a ty by se mély tykat otevienych Uvah o bezpecnosti), jak se po vzajemné dohodé mezi
uzivatelem a vyrobcem odchylit od této evropské normy.

Tato evropska norma odrazi tuto zmeénu ve filozofii odliSnou od tradi¢niho obsahu norem na kolejnice.
Byly pfezkoumany nejcastéji pouzivané svétové normy na kolejnice. Byla vzata v Uvahu vSechna
hlediska ddlezita jak pro uZivatele, tak pro vyrobce s cilem zajistit, aby cely obsah normy byl G¢elny a
relevantni. Napriklad tridéni kolejnic a velka ¢ast této evropské normy jsou spiSe zaloZeny na tvrdosti
materialu, nez na jeho pevnosti v tahu. | kdyz obé tyto zaleZitosti spolu pfimo souviseji, stanoveni
tvrdosti je velmi rychlé a levné a poskytuje uzivateli vécné informace zejména tehdy, liSi-li se vlastnosti
na rdznych mistech profilu.

ProtoZze mnoho vyrobcl kolejnic neprovadélo v minulosti ovérovaci zkousky, je v normé zahrnuta
nutna podminka, aby vsichni vyrobci jiz v etapé podavani nabidky ovérovali shodu se souborem
kvalifikanich zkuSebnich kritérii. Kvalifika¢ni zkousky zahrnuji vSechny , bézné" vysledky prejimacich
zkousek véetné novych charakteristik ,liti“, jako je lomova houzevnatost, Unava materidlu a zbytkové
napéti (viz EN 13674-1). Aby se uZzivateli poskytla nezbytna dlvéra, jsou mezni prejimaci hodnoty
zalozeny na vysledcich ziskanych u kolejnic, o nichz je zndmo, Ze dosahuji dobrych vysledkd v
narocnych instalacich.



Jednim aspektem této normy, ktery je naprostym odklonem od tradice, je zaclenéni kapitoly o
prokazovani kvality a o kontrole jako soucasti dokonalosti vyrobku.

Aby systémy managementu kvality vsech vyrobcl byly shodné a aby uzivatelé byli ujisténi o shodné
kvalité této bezpecnostné kritické soucasti koleje, poZzaduje se v normé na kolejnice, aby systémy
managementu kvality vyrobcl prinejmensim odpovidaly poZzadavkd@m EN ISO 9001. Zaclenénim

tohoto pozadavku se rovnéz snizuje potreba zahrnout podrobnou metodu a popisy kalibraci takovych
polozek, jako je urCovani bézného chemického slozeni a potieba definovat rozsahlejsi zkousky.

V idedlnim pripadé se v normé vyrobku nemaji uvadét vyrobni metody. Nékteré vlastnosti kolejnic
vSak nejsou presné znamy, ani nejsou z hlediska uspokojivého statistického vyznamu méritelné. Pro
takové pripady byly zahrnuty nejlepsi vyrobni technologie. Pfedepsané zafizeni je zafizeni, které poskytuje
nejlepsi pravdépodobnost dosazeni pozadovaného vyrobku pro pouziti v koleji. V budoucnu mdze nova
technologie k takovym polozkam prispét, ale radéji se budou takové polozky redukovat nebo
vypoustét.

Mezi priklady oblasti, kdy technologicky stav techniky spiSe normu svazuje, nez doplhuje, patfi:
- vazby oxid/kyslik;

- metody testovani vodiku;

- Ucinky rovnani na valcové rovnacce na zbytkova napéti;

- Ucinky rovnani na valcové rovnacce na opotrebeni na styku;

- méreni a vliv zbytkovych napéti v celé kolejnici.
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1 Predmét normy

Tato ¢ast EN 13674 specifikuje kolejnice pro vyhybky a vyhybkové konstrukce, které jsou zatizeny
Zelezni¢nimi koly. Tyto kolejnice se pouzivaji ve spojeni s Vignolovymi Zelezni¢nimi kolejnicemi.

Tato Cast této normy neplati pro pridrzné kolejnice, které nejsou zatizeny zelezni¢nimi koly.

Je specifikovano osm trid perlitické oceli pokryvajici rozsah tvrdosti od 200 HBW do 390 HBW a
zahrnujici tepelné nezpracované nelegované oceli, tepelné nezpracované legované oceli, tepelné
zpracované nelegované oceli a tepelné zpracované nizkolegované oceli.

V této normé je specifikovano 30 profild kolejnic, které vsak nemusi byt k dispozici ve vSech tridach
oceli.

Kolejnice specifikované v EN 13674-1 se mohou rovnéz pouzivat jako kolejnice pro vyhybky a
vyhybkové konstrukce; v takovém pripadé musi splfiovat poZzadavky EN 13674-1.

-- Vynechany text --



