CESKA TECHNICKA NORMA

ICS 25.160.10; 93.100 Leden
2008

®elezni¢ni aplikace - Kolej - Odtavovaci stykové CSN

svarovani kolejnic - EN 14587-1

Cést 1: Nové kolejnice tfidy R220, R260, R260Mn

a R350HT svarované ve stabilni svafovné 73 6376

Railway applications - Track - Flash butt welding of rails - Part 1: New R220, R260, R260Mn and
R350HT grade rails
in a fixed plant

Applications ferroviaires - Voie - Soudage des rails par étincelage - Partie 1: Rails neufs de nuances
R220, R260,
R260Mn et R350HT dans une installation fixe

Bahnanwendungen - Oberbau - Abbrennstumpfschweilfen von Schienen - Teil 1:
AbbrenstumpfschweiSen neuer
Schienen der Gute R220, R260, R260Mn und R350HT in einem Schweiwerk

Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN 14587-1:2007. Pfeklad byl zajistén Ceskym
normalizacnim institutem. Ma stejny status jako oficialni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN 14587-1:2007. It was translated by
Czech Standards Institute. It has the same status as the official version.

© Cesky normaliza&ni institut, 2008 80207
Podle zakona ¢. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnoZovany
a rozsifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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Narodni pfedmluva
Informace o citovanych normativnich dokumentech

EN 571-1 zavedena v CSN EN 571-1 (01 5017) Nedestruktivni zkouseni - Kapilarni zkouska - Cést 1:
Obecné zasady

EN 1290 zavedena v CSN EN 1290 (05 1182) Nedestruktivni zkouseni svard - Zkouseni svard magnetickou
metodou praskovou

EN 13674-1 zavedena v CSN EN 13674-1 (73 6361) ®elezni¢ni aplikace - Kolej - Kolejnice - Cast 1: Vignolovy
Zelezni¢ni kolejnice o hmotnosti 46 kg/m a vétsi

EN ISO 6507-1 zavedena v CSN EN 1SO 6507-1 (42 0374) Kovové materidly - Zkouska tvrdosti podle
Vickerse - Cést 1: Zkudebni metoda

EN ISO 7500-1:2004 zavedena v CSN EN ISO 7500-1:2005 (42 0322). Kovové materidly - Ovéfovani
statickych jednoosych zkudebnich strojd - Cast 1: Tahové a tlakové zkuebni stroje - Ov&fovani a
kalibrace systému méreni sily

Upozornéni na narodni poznamky

Do normy byly k ¢lankdim 6.4.2, 6.4.6, 8.2, C.2.4, C.3.3 a k obrazkdim A.1, C.1 doplnény informativni
narodni poznamky.

Vypracovani normy
Zpracovatel: Ing.Véaclav Jelinek, IC: 73951129
Technickd normalizacni komise: TNK 141 ®eleznice

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Tomas Velat

Strana 3

EVROPSKA NORMA EN 14587-1
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM Cerven 2007

ICS 25.160.10; 93.100

®elezni¢ni aplikace - Kolej - Odtavovaci stykové svarovani kolejnic -
Cést 1: Nové kolejnice tfidy R220, R260, R260Mn a R350HT svafované
ve stabilni svarovné

Railway applications - Track - Flash butt welding of rails -

Part 1: New R220, R260, R260Mn and R350HT grade rails in a fixed plant



Applications ferroviaires - Voie - Soudage Bahnanwendungen - Oberbau -
des rails par étincelage - Abbrennstumpfschweien von Schienen -
Partie 1: Rails neufs de nuances R220, R260, Teil 1: Abbrenstumpfschweillen neuer
R260Mn et R350HT dans une installation fixe Schienen
der Gute R220, R260, R260Mn und R350HT
in einem Schweillwerk

Tato evropska norma byla schvalena CEN 2007-05-03.

Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitini pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena Clenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru, mé stejny status jako oficidIni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza&ni orgény Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka,
Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fir Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2007 CEN  VeSkera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostfedky
Ref. ¢. EN 14587-1:2007 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lendim CEN.
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Pfedmluva

Tento dokument (EN 14587-1:2007) byl vypracovan technickou komisi CEN/TC 256 , ®eleznic¢ni aplikace,
jejiz sekretariat zabezpecuje DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do prosince 2007 dat status narodni normy, a to bud'
vydanim identického textu nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v
rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do prosince 2007.

Tento dokument je Casti tfidilné fady norem EN 14587 ®elezni¢ni aplikace - Kolej - Odtavovaci
stykové svarovani kolejnic. Jejimi ¢astmi jsou:

- Cést 1: Nové kolejnice t¥idy R220, R260, R260Mn a R350HT svafované ve stabilni svafovné

- Cést 2: Nové kolejnice t¥{dy R220, R260, R260Mn a R350HT svafované mobilnimi svafovacimi
stroji mimo stabilni svarovnu

- Cést 3: Svarovani v souvislosti s vyrobou srdcovek



Podle vnitrnich predpisd CEN/CENELEC jsou tuto normu povinny zavést narodni normaliza¢ni organizace
nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Irska, Islandu,
Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, © panélska,
©védska a ©vycarska.
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Uvod
Tato ¢ast EN 14587 obsahuje pét hlavnich oblasti:
a) pozadavky na svarovaci proces;
b) postup schvaleni pro stabilni svarovnu;
c) schvaleni svarovani kolejnic jinych profilll a trid;
d) schvaleni dodavatele svarovani;
e) vyroba svarl nasledujici po schvaleni.

Podnétem k vypracovani této Casti EN 14587 byla evropska smérnice, ktera umozni volny pfistup na
evropsky trh. K realizaci takové predstavy je nutné vytvorit normu, ktera vyhovi poZzadavkim
vlastnikd nebo spravcl infrastruktury a zohledni vyrobni schopnosti dodavatel( z technického i
kvalitativniho hlediska.
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1 Pfedmét normy

Tato evropska norma stanovi poZzadavky na schvdleni svafovaciho procesu ve stabilni svarovné
spole¢né s poZzadavky na naslednou vyrobu svard.

Norma je pouzitelna pro nové Vignolovy kolejnice tfid R220, R260, R260Mn a R350HT o hmotnosti 46
kg/m a vétsi, o nichz pojednava EN 13674-1, svarené odtavovacim stykovym zplsobem ve stabilni
svarovneé a urCené k pouziti v zeleznicCni infrastrukture.

Tato evropska norma se zabyva svarovanim kolejnicovych pasd.

-- Vynechany text --



