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Národní předmluva

Informace o citovaných normativních dokumentech
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Předmluva

Tento dokument (EN 14587-1:2007) byl vypracován technickou komisí CEN/TC 256 „®elezniční aplikace“,
jejíž sekretariát zabezpečuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do prosince 2007 dát status národní normy, a to buď
vydáním identického textu nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní v
rozporu, je nutno zrušit nejpozději do prosince 2007.

Tento dokument je částí třídílné řady norem EN 14587 ®elezniční aplikace - Kolej - Odtavovací
stykové svařování kolejnic. Jejími částmi jsou:

–      Část 1: Nové kolejnice třídy R220, R260, R260Mn a R350HT svařované ve stabilní svařovně

–      Část 2: Nové kolejnice třídy R220, R260, R260Mn a R350HT svařované mobilními svařovacími
stroji mimo stabilní svařovnu

–      Část 3: Svařování v souvislosti s výrobou srdcovek



Podle vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou tuto normu povinny zavést národní normalizační organizace
následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie, Irska, Islandu,
Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, ©panělska,
©védska a ©výcarska.
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Úvod

Tato část EN 14587 obsahuje pět hlavních oblastí:

a)  požadavky na svařovací proces;

b)  postup schválení pro stabilní svařovnu;

c)  schválení svařování kolejnic jiných profilů a tříd;

d)  schválení dodavatele svařování;

e)  výroba svarů následující po schválení.

Podnětem k vypracování této části EN 14587 byla evropská směrnice, která umožní volný přístup na
evropský trh. K realizaci takové představy je nutné vytvořit normu, která vyhoví požadavkům
vlastníků nebo správců infrastruktury a zohlední výrobní schopnosti dodavatelů z technického i
kvalitativního hlediska.
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1 Předmět normy

Tato evropská norma stanoví požadavky na schválení svařovacího procesu ve stabilní svařovně
společně s požadavky na následnou výrobu svarů.

Norma je použitelná pro nové Vignolovy kolejnice tříd R220, R260, R260Mn a R350HT o hmotnosti 46
kg/m a větší, o nichž pojednává EN 13674-1, svařené odtavovacím stykovým způsobem ve stabilní
svařovně a určené k použití v železniční infrastruktuře.

Tato evropská norma se zabývá svařováním kolejnicových pasů.

-- Vynechaný text --


