CESKA TECHNICKA NORMA

ICS 93.100 Cerven
2008

®elezni¢ni aplikace - Kolej - Kolejnice - CSN

Cast 1: Vignolovy zeleznicni kolejnice o hmotnosti EN 13674-1+A1

46 kg/m a vetsi
73 6361

Railway applications - Track - Rail - Part 1: Vignole railway rails 46 kg/m and above
Applications ferroviaires - Voie - Rails - Partie 1: Rails vignole de masse supérieure ou égale a 46 kg/m

Bahnanwendungen - Oberbau - Schienen - Teil 1: Vignolschienen ab 46 kg/m

Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN 13674-1:2003+A1:2007. Pieklad byl zajistén Ceskym
normalizacnim institutem. Ma stejny status jako oficialni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN 13674-1:2003+A1:2007. It was
translated by Czech Standards Institute. It has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN 13674-1 (73 6361) z ledna 2008.

© Cesky normaliza&ni institut, 2008 81160
Podle zakona ¢. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnoZzovany
a rozsifovany jen se souhlasem Ceského normalizacniho institutu.
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Narodni predmluva



Zmeény proti pfedchozim normam

Tato norma obsahuje zapracovanou zménu Al ze zafi 2007. Zmény Ci doplnéné a upravené ¢lanky
jsou v textu vyznaceny znackami !". Opraveny nebo novy text je zobrazen vloZzenym textem mezi obé
znac¢ky. Oproti CSN EN 13674-1 z ledna 2008 byl ¢esky text kromé& zmény Al jazykové a
terminologicky upraven.

Informace o citovanych normativnich dokumentech

EN 10002-1:2001 zavedena v CSN EN 10002-1:2002 (42 0310) Kovové materialy - Zkouska tahem -
Cést 1: Zkudebni metoda za okolni teploty

EN 10163-1:2004 zavedena v CSN EN 10163-1:2005 (42 0016) Dodaci podminky pro jakost povrchu
za tepla vélcovanych ocelovych plech(, $iroké oceli a ty¢i tvarovych - Cést 1: Véeobecné pozadavky

EN 10276-1:2000 zavedena v CSN EN 10276-1:2001 (42 0540) Chemicky rozbor materiald na bazi
eleza - Stanoveni kysliku v oceli a Zeleze - C4st 1: Odbé&r a ptiprava vzork{ oceli pro stanoveni
kysliku

EN 1SO 6506-1:2005 zavedena v CSN EN ISO 6506-1:2006 (42 0359) Kovové materiély - Zkouska
tvrdosti podle Brinella - C4st 1: ZkuSebni metoda

ISO 1099 nezavedena

ISO 4968:1979 nezavedena
BS 6835-1:1988 nezavedena
DIN 50602:1985 nezavedena

ASTM E399:1991 nezavedena

Souvisici CSN

CSN EN ISO 9001 ed. 2 (01 0321) Systémy managementu jakosti - Pozadavky

CSN EN 10027-1 (42 0011) Systémy oznacovani oceli - Cast 1: Stavba znacek oceli

CSN EN 10027-2 (42 0012) Systémy oznacovani oceli - Cast 2: Systém ¢&iselného oznacovani
Citované predpisy

Smeérnice Rady 96/48/ES z 23. Cervence 1996, o interoperabilité transevropského vysokorychlostniho
Zelezni¢niho systému. Cléanky 2 a 4, 8 a2 16, 18 a 20 této smérnice, ve znéni smérnice Evropského
parlamentu a Rady 2004/50/ES, jsou zapracovany v nafizeni vlady ¢. 133/2005 Sb., o technickych
pozadavcich na provozni a technickou propojenost evropského zelezni¢niho systému.

Souvisici pravni predpisy
Vyhlaska MD €. 177/1995 Sb., kterou se vydava stavebni a technicky rad drah, v platném znéni.

Upozornéni na narodni poznamky



Do normy byla k ¢lanku 9.2.2 doplnéna informativni narodni poznamka.
Vypracovani normy

Zpracovatel: Ceské drahy, a.s., Stfedisko Zelezni¢ni geodézie Praha, ICO: 70994226, Karel Vavficka, Ing.
Ladislav Kopsa

Technicka normalizac¢ni komise: TNK 141 ®eleznice

Pracovnik Ceského normalizaniho institutu: Ing. Toma3 Velat
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EVROPSKA NORMA EN 13674-1:2003+A1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM Listopad 2007
ICS 93.100 Nahrazuje EN 13674-
1:2003

®elezni¢ni aplikace - Kolej - Kolejnice -

Cést 1: Vignolovy Zelezni¢ni kolejnice o hmotnosti 46 kg/m a vétsi
Railway applications - Track - Rail -

Part 1: Vignole railway rails 46 kg/m and above

Applications ferroviaires - Voie - Rails - Bahnanwendungen - Oberbau - Schienen -
Partie 1: Rails vignole de masse supérieure Teil 1: Vignolschienen ab 46 kg/m
ou égale a 46 kg/m

Tato evropska norma byla schvalena CEN 2003-02-28 a obsahuje zménu Al, schvalenou CEN 2007-
09-27.

Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitfni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské normeé bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru, ma stejny status jako oficidIni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni orgény Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka,
Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.



CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2007 CEN  VesSkera prava pro vyuziti v jakékoli formeé a jakymikoli prostfedky Ref. ¢. EN
13674-1:2003+A1:2007 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lentim CEN.
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Predmluva

Tato evropska norma (EN 13674-1:2003+A1:2007) byla vypracovana technickou komisi CEN/TC 256
»®elezni¢ni aplikace”, jejiz sekretariat zajis»uje DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do kvétna 2008 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani a narodni normy, které jsou s ni v rozporu, je
nutno zrusit nejpozdeji do kvétna 2008.

Tato norma byla vypracovana na zakladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a Evropskym
sdruzenim volného obchodu, a podporuje zakladni pozadavky smérnic EU.

Vztah ke smérnicim EU viz informativni pfilohu ZA, ktera je nedilnou soucasti tohoto dokumentu.
Tato norma nahrazuje EN 13674-1:2003.
Zahrnuje zménu Al, schvalenou CEN 2007-09-27.
Zacatek a konec zménou vloZzeného nebo zménéného textu jsou vyznaceny znackami !".
Tato Cast EN 13674 je prvni z fady norem pro kolejnice.
®elezniCni aplikace - Kolej - Kolejnice:
- Cést 1: Vignolovy Zelezni¢ni kolejnice o hmotnosti 46 kg/m a vétsi

- Cést 2: Kolejnice pro vyhybky a vyhybkové konstrukce pouzivané s Vignolovymi zelezni¢nimi
kolejnicemi o hmotnosti 46 kg/m a vétsi

- Cést 3: Pfidrzné kolejnice
- Cést 4: Vignolovy Zelezni¢ni kolejnice o hmotnosti mensi nez 46 kg/m az po 27 kg/m
K vydani se pfipravuji dalsi normy, a sice:
- Kolejnice pro specialni Gcely - Cast 1: ®labkové kolejnice a souvisici konstrukeni profily
- Odtavovaci stykové svarovani novych kolejnic tfidy R220 a R260 ve stabilni svarfovné
- Odtavovaci stykové svarovani novych kolejnic tfidy R260Mn a R350HT ve stabilni svarovné

- Odtavovaci stykové svarovani novych kolejnic tfidy R220 a R260 pomoci mobilnich svarecek
jinde nez ve stabilni svafovné

- Odtavovaci stykové svarovani uzitych kolejnic tfidy R220 a R260
- Odtavovaci stykové svarovani v souvislosti s vyrobou srdcovek
- Schvalovani aluminotermickych svarovacich procest

- Kvalifika¢ni zkousky svarec¢l pro aluminotermické svarovani, zplsobilost zhotoviteld a prejimka
svar(



- Renovace kolejnic navarovanim elektrickym obloukem

Podle Vnitrnich predpisti CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni normaliza¢ni
organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie,
Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska,
Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi,
©panélska, ©védska a ©vycarska.
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Uvod

Tento Uvod podava vysvétleni koncepci a Gvah, které byly vyuZzity pfi vypracovani této normy. Jeho
zarazeni také zajiS»uje, Ze pfri pristich revizich budou stavajici omezeni v dlsledku technologického
pokroku vyloucena anebo zachovana tam, kde k pokroku nedoslo, ¢imz bude zajisténa trvala
bezpecnost pfi prichodu novych vyrobcdl a zavedeni novych vyrobk{ a technologii.

Pfi tvorbé této normy byla posouzena vétSina ve svété nejpouzivanéjSich norem pro dodavani
Zelezni¢nich kolejnic. Moderni technologie vyroby kolejnic a poZzadavky vysokorychlostnich Zeleznic v
ramci Spolecenstvi si vSak vyzadaly novy komplexni pohled na filozofii a obsah této ¢asti EN 13674.

Vsude, kde to bylo mozné, je tato ¢ast EN 13674 zaloZena na vlastnostech vyrobkd, uznava evropskou
normu pro systémy jakosti EN I1SO 9001 a vyZaduje od vyrobcl pouzivani nejnovéjsich technologii pro
trvalé zajisténi vysoké kvality vyrobkd.

Tato ¢ast EN 13674 ma dva hlavni oddily:
1) kvalifika¢ni zkousky;
2) prejimaci zkousky.

Kvalifika¢ni zkousky zahrnuji fadu pozadavk{ na vykonové vlastnosti, které v narodnich nebo
mezinarodnich normach dosud uvadény nebyly. Obsahuji také typické vysledky souvisicich
prejimacich zkousek.

Zatridéni kolejnic je zaloZzeno na jejich tvrdosti, nikoliv na pevnosti v tahu.

Prejimaci zkousky byly navrzeny pro kontrolu téch charakteristik kolejnicové oceli a kolejnic, které jsou
vyznamné pro vyrobu vysokojakostnich kolejnic a pro pozadavky zeleznic.

Tridy oceli uvedené v této Casti EN 13674 odrazeji tendence v zelezni¢nim provozu, zahrnuty jsou i
tepelné zpracované kolejnice. Norma obsahuje profily Vignolovych kolejnic o hmotnosti 46 kg/m a
vetsi.

Pro zajisténi dodavek vysokojakostnich kolejnic byla zavedena urcita omezeni ve vyrobnich
procesech.

Tato norma nahrazuje jiné normy pro stejnou oblast pouziti a plati pro vSechny dodavky, na které se
vztahuje evropska smérnice pro dodavky (93/38/EHS ze 14. ¢ervna 1993). Kromeé toho CEN poZadoval,
aby norma byla pokud moZno zalozena na vykonovych vlastnostech vyrobk{, zohlednovala
bezpecnostni hlediska a souCasné respektovala moderni vyrobni technologie a pozadavky



vysokorychlostnich Zeleznic. Z uvedené smeérnice vyplynulo, Ze by mohlo existovat malo moznosti
odchylek od této normy (a ty by se musely tykat jasnych hledisek bezpecnosti) pfi vzajemném
odsouhlaseni mezi uzivatelem a vyrobcem.

Norma odrdzi tuto zmeénu filozofie oproti tradi¢nimu obsahu norem pro kolejnice. Byla prostudovana
vétSina bézné ve svété pouzivanych norem pro kolejnice. V GUvahu byla vzata vSechna pfislusna
hlediska dileZita pro uZivatele a pro vyrobce s cilem zajistit, aby cely obsah normy byl konkrétné
pouzitelny a relevantni. Napfiklad zatfidéni kolejnic a znacna ¢ast normy byla zaloZena na tvrdosti a
nikoli na pevnosti v tahu. | kdyz jsou oba parametry spolu svazany, je zjisténi tvrdosti velmi rychlé a
levné a poskytuje uzivateli dllezité voditko zejména tehdy, kdyZ se vlastnosti v rliznych oblastech
profilu lisi.

ProtoZe mnoho vyrobcl kolejnic drive nemuselo provadét ovérovaci zkousky, norma zahrnuje nezbytnou
podminku, aby vSichni vyrobci prokazali shodu se souborem kritérii kvalifikacnich zkousek jiz pfi
nabidce. Kvalifika¢ni zkousky zahrnuji vysledky vSech ,,normalnich“ prejimacich zkousek plus nové
zkousky ,,na miru“ vlastnosti, jako jsou lomova houzevnatost, navova pevnost a zbytkové napéti. S
cilem poskytnout uzivatelim nezbytnou dlvéru vychazeji mezni hodnoty pro prejimku z vysledkd
kolejnic, o kterych je znamo, ze se dobre osvédcCily v naro¢nych kolejich.

Jednim aspektem v této normé, ktery se zcela vymyka tradici, je zahrnuti ustanoveni o zajisténi kvality a
kontroly jako soucasti integrity vyrobku.

Za Ucelem zajisténi shodnosti systému fizeni kvality vSech vyrobcl a aby uZivatelé méli stale nejlepsi
zaruky pozadované kvality vyrobk{ u této z hlediska bezpecnosti kritické soucasti koleje, doporucuje
tato norma pro kolejnice, aby systémy zajisténi kvality vyrobcl odpovidaly prinejmensim pozadavkim
EN 1SO 9001. V¢lenéni tohoto doporuceni také omezuje nutnost zarazeni podrobnych popisti metod a
kalibraci u takovych polozek, jako je bézné stanovovani chemického slozeni a potfebu definovat
rozsahlejsi zkouseni.

V idedInim pripadé by v normach pro vyrobky nemély byt vyrobni metody zminovany. Nékteré
vlastnosti kolejnic ale bud nejsou pfesné znamy, nebo nejsou méfitelné s dostatecnou statistickou
vyznamnosti. Pro takové pfipady byly jako krajni vychodisko zarfazeny nejlepsi osvédcené vyrobni
metody. Jsou stanovena zafizeni, kterd poskytuji nejvyssi pravdépodobnost dosazeni pozadovaného
vyrobku pro pouziti v koleji. V budoucnu mohou nové technologie tyto pripady rozsifit, ale spiSe z(zit
nebo zrusit.
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Priklady oblasti, ve kterych soucasny stav techniky cini tuto normu ne zcela kompletni:
- vztahy oxid/kyslik;

- metody zjiS»ovani vodiku;

- vliv rovnani valcovymi rovnackami na zbytkova napéti;

- vliv rovnani valcovymi rovnackami na kontaktni opotrebeni;

- mérfeni a vliv zbytkovych napéti v celé kolejnici.
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1 Pfedmét normy

Tato evropska norma specifikuje Vignolovy Zelezni¢ni kolejnice o hmotnosti 46 kg/m a vétsi, pro pouziti
v béZnych a vysokorychlostnich Zelezni¢nich kolejich.

Je specifikovano sedm trid perlitickych oceli v rozsahu tvrdosti od 200 HBW do 390 HBW, které zahrnuji
tepelné nezpracované uhliko-manganové oceli, tepelné nezpracované legované oceli a tepelné zpracované
uhliko-manganové a nizkolegované oceli.

V této normé je specifikovano 22 profil( kolejnic.

Jsou stanoveny dvé tfidy prfimosti kolejnic, které se lisi v pozadavcich na pfimost a na profil pojizdéné
plochy hlavy. Pro tolerance profilu jsou stanoveny dvé tridy.

-- Vynechany text --



