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Predmluva

Tento dokument (EN 14587-2:2009) byl vypracovan technickou komisi CEN/TC 256 ,Zelezniéni
aplikace”, jejiz sekretariat zabezpecuje DIN.

Této evropské normée je nutno nejpozdéji do fijna 2009 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusit nejpozdéji do fijna 2009.

Je tfeba upozornit na moznost, Ze nékteré Casti tohoto dokumentu mohou byt predmétem
patentovych prav. CEN [a/nebo CENELEC] neprebira zodpovédnost za upozornéni na jakakoliv takova
patentova prava.

Tento dokument je ¢asti tridilné fady norem EN 14587 Railway applications - Track - Flash butt
welding of rails (Zelezni¢ni aplikace - Kolej - Odtavovaci stykové svafovani kolejnic). Jejimi ¢astmi
jsou:

- Part 1: New R220, R260, R260Mn and R350HT grade rails in a fixed plant
(Cast 1: Nové kolejnice tfidy R220, R260, R260Mn a R350HT svafované ve stabilni svafovné);
- Part 2: New R220, R260, R260Mn and R350HT grade rails by mobile welding machines at sites other than
a fixed plant
(Cast 2: Nové kolejnice tfidy R220, R260, R260Mn a R350HT svarované mobilnimi svafeckami mimo stabilni
svafovnu);
- Part 3: Welding in association with crossing construction
(Cst 3: Svarovani v souvislosti s vyrobou srdcovek).

Tento dokument byl vypracovan pod mandatem udélenym CEN Evropskou komisi a Evropskym
sdruzenim volného obchodu a podporuje zakladni podminky smérnice (smérnic) EC.

Vztah ke smérnici (smérnicim) EC viz informativni pfilohu ZA, ktera je nedilnou soucasti tohoto
dokumentu.

Podle vnitfnich predpisd CEN/CENELEC jsou tuto normu povinny zavést narodni normaliza¢ni
organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie,
Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska,
Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi,
Spanélska, Svédska a Svycarska.

Uvod
Tato ¢ast EN 14587 ma tri hlavni oblasti:

a. schvalovaci proces mobilni svarecky pro odtavovaci stykové svarovani kolejnic (mobile flash butt welding
-MFBW);

b. schvéleni dodavatele svarovani;

c. vyrobu svard.

Podnétem k vypracovani této ¢asti EN 14587 byla Evropska smérnice, kterd umozni volny pfistup na
evropsky trh. K realizaci takové predstavy je nutné vytvorit normu, kterad vyhovi pozadavkim
vlastnikt nebo spravcl infrastruktury a zohledni vyrobni schopnosti dodavatell z technického

i kvalitativniho hlediska.



Tato ¢ast EN 14587 se od Casti 1 odliSuje zvlastnostmi priznacnymi pro mobilni svarecky:

- jsou vyuzivany na rdiznych mistech a béhem kratké doby pro r(izné objednatele;

. pracuji v riznych podminkach jako pocasi, kolejnice, kolej, pracovisté, napajeni, zakonné smérnice;

- jsou nasazovany stavebnimi firmami na stavbach pfi zhotovovani bezstykové koleje, pfi kterém mohou
spolupracovat zaméstnanci rlznych firem (v¢etné objednatele);

- technické odliSnosti zafizeni pouzitého pro zajisténi poZzadované mobility.

Nasledkem uvedenych specialnich pracovnich podminek mobilni svarecky je mozno zmirnit nasledujici
pozadavky:

- minimalni poZadavky na zkousku ohybem jenom pro zkouseni v priibéhu vyroby;
- maximalni dovoleny prebytek kovu.

Tato ¢ast EN 14587 nestanovi Zzadné podminky pro schvalovani mobilni svarecky z hlediska
elektromagnetické kompatibility, brzdového systému vozidla nebo jakékoliv pozadavky ohledné
obrysu vozidla, ochrany Zivotniho prostredi a souvisejicich otazek nebo pristupu na dopravni cestu
kterékoliv Zelezni¢ni spravy.

1 Pfedmét normy

Tato evropska norma stanovi pozadavky na schvaleni svarovaciho postupu mobilni svarecky mimo
svarovaci zékladnu jakoz i schvdaleni dodavatele svarovani spolu s podminkami pro nasledujici vyrobu
svarl. Podminky stanovené touto ¢asti normy musi byt dodrzeny i pfi kratkodobém vyuziti mobilni
svarecky jako stroje stacionarniho.

Norma je pouzitelna pro nové Vignolovy kolejnice tfid R220, R260, R260Mn a R350HT o hmotnosti 46
kg/m a vétsi, o nichz pojednava EN 13674-1, svafované mobilni svarfeckou mimo svarovaci zakladnu
a urcené pro vyuziti na zelezni¢ni dopravni cesté.

Tato evropska norma plati pro svarovani kolejnicovych pasu.

Konec nahledu - text déle pokracuje v placené verzi CSN.



