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Předmluva

Tento dokument (EN 15594:2009) byl vypracován technickou komisí CEN/TC 256 „Železniční
aplikace“, jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do října 2009 dát status národní normy, a to buď vydáním
identického textu nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní v rozporu,
je nutno zrušit nejpozději do října 2009.

Upozorňuje se na možnost, že některé části textu tohoto dokumentu mohou být předmětem
patentových práv. CEN [a/nebo CENELEC] nejsou povinny některá nebo všechna taková patentová
práva zjišťovat.

Účelem této normy je sjednotit navařování kolejnic elektrickým obloukem v Evropě. Norma stanovuje
kontrolní systémy pro schvalování a kvalifikaci navařovacích procesů, navařovacích postupů,
navařovacích přídavných materiálů, dodavatelů a svářečů pro spolehlivé dodávky návarů do koleje.

Tento dokument byl vypracován na základě mandátu uděleného CEN Evropskou komisí a Evropským
sdružením volného obchodu a podporuje základní požadavky směrnice EU 2008/57/EC.

Vztah ke směrnici EU 2008/57/EC je uveden v informativní příloze ZA, která je nedílnou součástí
tohoto dokumentu.

Podle Vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa,
Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska,
Spojeného království, Španělska, Švédska a Švýcarska.

1 Předmět normy

Tato evropská norma specifikuje pouze opravy hlavy kolejnice navařováním elektrickým obloukem.

Popisuje systémy schvalování přídavných materiálů a postupů určených pro navařování kolejnic ručně
elektrickým obloukem plněnou elektrodou. Také obsahuje úkoly pro zajištění kvality a odpovědnosti
zaměstnanců zapojených do procesu navařování kolejnic elektrickým obloukem. Norma platí pro
přímé kolejnice, výhybky a výhybkové konstrukce vyrobené z nových Vignolových kolejnic tříd R200,
R220, R260, R260Mn, R260Cr*) a R350HT o hmotnosti 46 kg/m a větší, uvedených v EN 13674-1 a EN
13674-2.

Navařování je povoleno elektrickým obloukem (EO) v souladu s EN ISO 4063 a metodou svařování
111: MMA (ručně elektrickým obloukem) a metodou svařování 114: FCAW (svařování elektrickým
obloukem plněnou elektrodou bez ochranného plynu).

Oprava podle této evropské normy může být prováděna na místě, v železniční trati nebo mimo trať.
Tato norma platí i pro navařování přípojných kolejnic přivařených odtavovacím stykovým svařováním
k srdcovkám výhybek z austenitické manganové oceli, s výjimkou míst ve vzdálenosti do 500 mm od
manganové srdcovky.



Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


