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CSN
Provadéni ocelovych konstrukci a hlinikovych konstrukei - E: 1090-2+A1
Cast 2: Technické pozadavky na ocelové konstrukce 73 2601

Execution of steel structures and aluminium structures - Part 2: Technical requirements for steel
structures

Exécution des structures en acier et des structures en aluminium - Partie 2: Exigences techniques
pour les structures en acier

Ausfuhrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken - Teil 2: Technische Anforderungen an
Tragwerke aus Stahl

Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN 1090 -2:2008+A1:2011. Pieklad byl zajistén Ufadem
pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi. Ma stejny status jako oficialni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN 1090 -2:2008+A1:2011. It was
translated by Czech Office for Standards, Metrology and Testing. It has the same status as the official
version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN 1090-2 (73 2601) z dubna 20009.

Narodni predmluva
Zmeény proti predchozi normé.

Tato norma obsahuje zapracovanou zménu Al z Cervna 2011. Zmény Ci doplnéné a upravené clanky
jsou v textu vyznaceny znackami ! ". Vypustény text je zobrazen takto , !vypustény text"", opraveny
nebo novy text je zobrazen vloZzenym textem mezi obé znacky.

Informace o citovanych normativnich dokumentech
Oceli

EN 10017 zavedena v CSN EN 10017 (42 5420) Valcovany ocelovy drat k taZeni a/nebo vélcovani za
studena - Rozméry a mezni Uchylky

EN 10021 zavedena v CSN EN 10021 (42 0905) Vieobecné technické dodaci podminky pro ocelové
vyrobky



EN 10024 zavedena v CSN EN 10024 (42 0033) Ty&e prifezu | valcované za tepla se sklonénymi
prirubami - Tolerance tvaru a mezni Gchylky rozmér(

EN 10025-1:2004 zavedena v CSN EN 10025-1:2005 (42 0904) Vyrobky vélcované za tepla
z konstruké&nich ocelf - Cast 1: V3eobecné technické dodaci podminky

EN 10025-2 zavedena v CSN EN 10025-2 (42 0904) Vyrobky vélcované za tepla z konstruk&nich oceli -
Cést 2: Technické dodaci podminky pro nelegované konstrukéni oceli

EN 10025-3 zavedena v CSN EN 10025-3 (42 0904) Vyrobky vélcované za tepla z konstrukénich oceli -
Cést 3: Technické dodaci podminky pro normaliza¢né Zihané/normaliza¢né vélcované svafitelné
jemnozrnné konstrukéni ocel

EN 10025-4 zavedena v CSN EN 10025-4 (42 0904) Vyrobky vélcované za tepla z konstrukénich oceli -
Cést 4: Technické dodaci podminky pro termomechanicky véalcované svafitelné jemnozrnné
konstrukéni oceli

EN 10025-5 zavedena v CSN EN 10025-5 (42 0904) Vyrobky vélcované za tepla z konstrukénich oceli -
Cést 5: Technické dodaci podminky na konstrukéni oceli se zvy$enou odolnosti proti atmosférické
korozi

EN 10025-6 zavedena v CSN EN 10025-6 (42 0904) Vyrobky véalcované za tepla z konstruk&nich oceli -
Cést 6: Technické dodaci podminky na ploché vyrobky s vy$si mezi kluzu po zuslechtovani

EN 10029 zavedena v CSN EN 10029 (42 5311) Plechy ocelové vélcované za tepla tloustky od 3 mm -
Mezni Gchylky rozmér( a tolerance tvaru

EN 10034 zavedena v CSN EN 10034 (42 0033) Tyce prafezu | a H z konstrukénich oceli - Mezni
Uchylky rozmérd a tolerance tvaru

EN 10048 zavedena v CSN EN 10048 (42 0037) Ocelové (zké pasy vélcované za tepla - Mezni Gchylky
rozmérl a tolerance tvaru

EN 10051 zavedena v CSN EN 10051 (42 0034) KontinuaIné za tepla valcované pasy a plechy
z Sirokého pasu z nelegovanych a legovanych oceli - Mezni Uchylky rozmér{ a tolerance tvaru

EN 10055 zavedena v CSN EN 10055 (42 5581) Ty¢e ocelové priifezu T rovhoramenné se zaoblenymi
hranami a prechody vélcované za tepla - Rozméry, mezni Gchylky rozmérd a tolerance tvaru

EN 10056-1 zavedena v CSN EN 10056-1 (42 5546) Ty¢e prlifezu rovnoramenného
a nerovnoramenného L z konstruk¢nich oceli - Cast 1: Rozméry

EN 10056-2 zavedena v CSN EN 10056-2 (42 0032) Ty¢e prlifezu rovnoramenného
a nerovnoramenného L z konstrukénich oceli - Cast 2: Mezni tchylky rozmérd a tolerance tvaru

EN 10058 zavedena v CSN EN 10058 (42 5548) Ocelové ty¢e ploché valcované za tepla pro
vseobecné pouZiti - Rozméry, mezni Uchylky rozmérd a tolerance tvaru

EN 10059 zavedena v CSN EN 10059 (42 5549) Ocelové tyce ¢tvercové véalcované za tepla pro
véeobecné pouziti - Rozméry, mezni Uchylky rozmérd a tolerance tvaru

EN 10060 zavedena v CSN EN 10060 (42 5551) Ocelové ty¢e kruhové valcované za tepla - Rozméry,
mezni Gchylky rozmérd a tolerance tvaru



EN 10061 zavedena v CSN EN 10061 (42 5552) Ocelové ty¢e $estihranné vélcované za tepla -
Rozméry, mezni Gchylky rozmér( a tolerance tvaru

EN 10080 zavedena v CSN EN 10080 (42 1039) Ocel pro vyztuz do betonu - Svafitelnd betonarska
ocel - Vseobecné

EN 10088-1 zavedena v CSN EN 10088-1 (42 0927) Korozivzdorné oceli - Cast 1: Pfehled
korozivzdornych oceli

EN 10088-2:2005 zavedena v CSN EN 10088-2:2005 (42 0928) Korozivzdorné oceli - Cast 2:
Technické dodaci podminky pro plech a pas z oceli odolnych korozi pro vSeobecné pouziti

EN 10088-3:2005 zavedena v CSN EN 10088-3:2005 (42 0929) Korozivzdorné oceli - Cast 3:
Technické dodaci podminky pro polotvary, tyCe, draty, tvarovou ocel a lesklé vyrobky z oceli odolnych
korozi pro vSeobecné pouziti

EN 10131 zavedena v CSN EN 10131 (42 6314) Ploché vyrobky bez povlaku a elektrolyticky pokovené
zinkem nebo kombinaci zinek - nikl z nizkouhlikové oceli a z oceli s vysSsi mezi kluzu k tvareni za
studena - Mezni Uchylky rozmérd a tolerance tvaru

EN 10139 zavedena v CSN EN 10139 (42 0043) Pasy z nizkouhlikovych oceli vélcované za studena,
bez povlaku, pro tvareni za studena - Technické dodaci podminky

EN 10140 zavedena v CSN EN 10140 (42 0038) Ocelovy pas valcovany za studena - Mezni Gchylky
rozmérl a tolerance tvaru

EN 10143 zavedena v CSN EN 10143 (42 0036) Ocelové plechy a pasy kontinuIné pokovené - Mezni
Uchylky rozmérd a tolerance tvaru

EN 10149-1 zavedena v CSN EN 10149-1 (42 1090) Ploché vyrobky vélcované za tepla z oceli s vy3si
mez{ kluzu pro tvafeni za studena - Cast 1: Véeobecné dodaci podminky

EN 10149-2 zavedena v CSN EN 10149-2 (42 1091) Ploché vyrobky véalcované za tepla z oceli s vy3si
mezi kluzu pro tvéreni za studena - Cést 2: Dodaci podminky pro termomechanicky véalcované oceli

EN 10149-3 zavedena v CSN EN 10149-3 (42 1092) Ploché vyrobky vélcované za tepla z oceli s vy$si
mez{ kluzu pro tvafeni za studena - Cast 3: Dodaci podminky pro normaliza¢né Zihané nebo
normalizacné valcované oceli

EN 10160 zavedena v CSN EN 10160 (01 5024) Zkou3eni ocelovych plochych vyrobk( o tloustce
6 mm nebo vétsi ultrazvukem (odrazova metoda)

EN 10163-2 zavedena v CSN EN 10163-2 (42 0017) Dodaci podminky pro jakost povrchu za tepla
valcovanych ocelovych plechd, 3iroké oceli a ty&i tvarovych - Cast 2: Plechy a 3irokd ocel

EN 10163-3 zavedena v CSN EN 10163-3 (42 0018) Dodaci podminky pro jakost povrchu za tepla
véalcovanych ocelovych plechd, Siroké oceli a ty¢&i tvarovych - Cést 3: Tyce tvarové

EN 10164 zavedena v CSN EN 10164 (42 1001) Vyrobky z oceli se zlepsenymi deformaénimi
vlastnostmi kolmo k povrchu vyrobku - Technické dodaci podminky

EN 10169 zavedena v CSN EN 10169 (42 1017) Ocelové ploché vyrobky kontinualné povlakované
organickymi povlaky (svitky s povlakem) - Technické dodaci podminky



EN 10169-3 zavedena v CSN EN 10169-3 (42 1017) Ocelové ploché vyrobky kontinualné povle¢ené
organickymi povlaky (svitky s povlakem) - Cast 3: Vyrobky pro interiéry budov

EN 10204 zavedena v CSN EN 10204 (42 0009) Kovové vyrobky - Druhy dokumentd kontroly

EN 10210-1 zavedena v CSN EN 10210-1 (42 1051) Duté profily tvafené za tepla z nelegovanych
a jemno-
zrnnych konstrukénich oceli - Cast 1: Technické dodaci podminky

EN 10210-2 zavedena v CSN EN 10210-2 (42 5952) Duté profily tvaiené za tepla z nelegovanych
a jemno-
zrnnych konstrukénich oceli - Cast 2: Rozméry, Uchylky a statické hodnoty

EN 10219-1 zavedena v CSN EN 10219-1 (42 1052) Svafované duté profily z konstruk&nich
nelegovanych a jemnozrnnych oceli, tvafené za studena - Cast 1: Technické dodaci podminky

EN 10219-2 zavedena v CSN EN 10219-2 (42 5953) Svafované duté profily z konstruk&nich
nelegovanych a jemnozrnnych oceli, tvafené za studena - Cést 2: Rozmé&ry, Gchylky a statické
hodnoty

EN 10268 zavedena v CSN EN 10268 (42 0946) Ploché vyrobky z oceli s vy3si mezi kluzu vélcované za
studena k tvareni za studena - Technické dodaci podminky

EN 10279 zavedena v CSN EN 10279 (42 5573) Ty¢e ocelové priifezu U vélcované za tepla - Uchylky
rozmérl, tvaru a hmotnosti

EN 10296-2:2005 zavedena v CSN EN 10296-2:2006 (42 0101) Svafované ocelové trubky kruhového
préifezu pro strojirenstvi a véeobecné technické pouziti - Technické dodaci podminky - Cést 2:
Korozivzdorné oceli

EN 10297-2:2005 zavedena v CSN EN 10297-2:2006 (42 0258) Bezesvé ocelové trubky pro
strojirenstvi a vdeobecné technické pouZiti - Technické dodaci podminky - Cast 2: Korozivzdorné oceli

EN 10346 zavedena v CSN EN 10346 (42 0110) Kontinualné Z&rové ponorem povlakované ocelové
vyrobky - Technické dodaci podminky

EN ISO 1127 zavedena v CSN EN ISO 1127 (42 6751) Trubky z korozivzdornych oceli - Rozméry,
mezni Gchylky rozmérl a hmotnosti na jednotku délky

EN 1SO 9445-1 zavedena v CSN EN ISO 9445-1 (42 0039) Korozivzdorné oceli kontinualné vélcované
za studena - Mezni Gchylky rozmér( a tolerance tvaru - Cast 1: Uzky pés a pruhy

EN ISO 9445-2 zavedena v CSN EN 1SO 9445-2 (42 0039) Korozivzdorné oceli kontinudIné vélcované
za studena - Mezni Gchylky rozmér( a tolerance tvaru - Cast 2: Siroky pés a plech

ISO 4997 dosud nezavedena
Ocelové odlitky
EN 10340:2007 zavedena v CSN EN 10340:2008 (42 1270) Ocelové odlitky pro stavebnictvi

EN 1559-1 zavedena v CSN EN 1559-1 (42 1260) Slévarenstvi - Technické dodaci podminky - Cast 1:
VSeobecné



EN 1559-2 zavedena v CSN EN 1559-2 (42 1261) Slévarenstvi - Technické dodaci podminky - Cast 2:
Dodatecné pozadavky pro ocelové odlitky

Svarovaci materialy

EN 756 zavedena v CSN 756 (05 5801) Svafovaci materialy - Svafovaci draty, kombinace svafovaci
drat - tavidlo a pInénd elektroda - tavidlo pro svarovani oceli nelegovanych a jemnozrnnych pod
tavidlem - Klasifikace

EN 757 zavedena v CSN EN 757 (05 5009) Svafovaci materialy - Obalené elektrody pro ruéni
obloukové svarovani vysokopevnostnich oceli - Klasifikace

EN 760 zavedena v CSN EN 760 (05 5701) Svafovaci materialy - Tavidla pro obloukové svafovani pod
tavidlem - Klasifikace

EN 1600 zavedena v CSN EN 1600 (05 5100) Svafovaci materialy - Obalené elektrody pro ruéni
obloukové svarovani korozivzdornych a zaruvzdornych oceli - Klasifikace

EN 13479 zavedena v CSN EN 13479 (05 5805) Svarovaci materidly - Véeobecnd vyrobkova norma
pro pridavné kovy a tavidla pro tavné svarovani kovovych materiall

EN 14295 zavedena v CSN EN 14295 (05 5802) Svafovaci materialy - Svafovaci draty, pinéné
elektrody a kombinace elektroda - tavidlo pro obloukové svafovani pod tavidlem vysokopevnostnich
oceli - Klasifikace

EN ISO 636 zavedena v CSN EN 1SO 636 (05 5312) Svafovaci materialy - Ty¢e a draty pro obloukové
svarovani nelegovanych a jemnozrnnych oceli wolframovou elektrodou v inertnim plynu a jejich
svarové kovy - Klasifikace

EN I1SO 2560 zavedena v CSN EN SO 2560 (05 5005) Svafovaci materialy - Obalené elektrody pro
rucni obloukové svarovani nelegovanych a jemnozrnnych oceli - Klasifikace

EN ISO 13918 zavedena v CSN EN ISO 13918 (05 2420) Svafovani - Svorniky a keramické krouzky pro
obloukové privarovani svornik

EN ISO 14175 zavedena v CSN EN 1SO 14175 (05 2510) Svafovaci materialy - Plyny a jejich smési pro
tavné svarovani a pribuzné procesy

EN ISO 14341 zavedena v CSN EN 1SO 14341 (13 4035) Svafovaci materialy - Dratové elektrody
a pridavné kovy pro obloukové svarovani nelegovanych a jemnozrnnych oceli v ochranném plynu -
Klasifikace

EN ISO 14343 zavedena v CSN EN ISO 14343 (05 5314) Svafovaci materidly - Dratové elektrody,
paskové elektrody, draty a tyCe pro obloukové svarovani korozivzdornych a zaruvzdornych oceli -
Klasifikace

EN ISO 16834 zavedena v CSN EN ISO 16834 (05 5315) Svafovaci materidly - Dratové elektrody,
draty a tyce pro obloukové svarovani vysokopevnostnich oceli tavici se elektrodou v ochranném plynu
a jejich svarové kovy - Klasifikace

EN ISO 17632 zavedena v CSN EN ISO 1762 (05 5501) Svarovaci materily - PInéné elektrody pro
obloukové svarovani nelegovanych a jemnozrnnych oceli s ochranou plynu a bez ochrany plynu -
Klasifikace



EN ISO 17633 zavedena v CSN EN 1SO 17633 (05 5503) Svafovaci materialy - PIn&né elektrody a tyce
pro obloukové svarovani korozivzdornych a Zaruvzdornych oceli s pfivodem a bez pfivodu ochranného
plynu - Klasifikace

EN ISO 18276 zavedena v CSN EN ISO 18276 (05 5505) Svafovaci materidly - PInéné elektrody pro
obloukové svarovani vysokopevnostnich oceli v ochranném plynu a bez ochranného plynu -
Klasifikace

Mechanické spojovaci soucasti

EN 14399-1 zavedena v CSN EN 14399-1 (02 1042) Sestavy vysokopevnostnich konstruké&nich
roubovych spojl pro pfedpinani - Cast 1: V3eobecné pozadavky

EN 14399-2 zavedena v CSN EN 14399-2 (02 1042) Sestavy vysokopevnostnich konstruké&nich
Sroubovych spojl pro predpinani - Cast 2: Zkouska vhodnosti pro pfedpinani

EN 14399-3 zavedena v CSN EN 14399-3 (02 1042) Sestavy vysokopevnostnich konstruké&nich
Sroubovych spojl pro predpinani - Cast 3: Systém HR - Sestavy $roubu se $estihrannou hlavou a se
Sestihrannou matici

EN 14399-4:2005 zavedena v CSN EN 14399-4:2005 (02 1042) Sestavy vysokopevnostnich
konstruk&nich Sroubovych spojl pro predpinani - Cést 4: Systém HV - Sestavy roubu se $estihrannou
hlavou a se Sestihrannou matici

EN 14399-5 zavedena v CSN EN 14399-5 (02 1042) Sestavy vysokopevnostnich konstruké&nich
roubovych spojl pro predpinani - Cast 5: Ploché kruhové podlozky

EN 14399-6 zavedena v CSN EN 14399-6 (02 1042) Sestavy vysokopevnostnich konstrukénich
Sroubovych spojl pro predpinani - Cast 6: Ploché kruhové podloZky se zkosenim

EN 14399-7 zavedena v CSN EN 14399-7 (02 1042) Sestavy vysokopevnostnich konstruké&nich
Sroubovych spojl pro predpinani - Cast 7: Systém HR - Sestavy $roubu se zapusténou hlavou
a Sestihrannou matici

EN 14399-8 zavedena v CSN EN 14399-8 (02 1042) Sestavy vysokopevnostnich konstruké&nich
Sroubovych spojl pro predpinani - Cast 8: Systém HV - Sestavy Sestihrannych licovanych $roubd se
Sestihrannou matici

EN 14399-9 zavedena v CSN EN 14399-9 (02 1042) Sestavy vysokopevnostnich konstruikénichz
roubovych spojl pro predpinani - Cast 9: Systém HR nebo HV - Pfimé indikatory napéti pro sestavy
Sroubu a matice

EN 14399-10 zavedena v CSN EN ISO 14399-10 (02 1042) Sestavy vysokopevnostnich konstruk&nich
Sroubovych spojl pro pfedpinani - Cast 10: Systém HRC - Sestavy $roubu a matice s kalibrovanym
predpétim

EN 15048-1 zavedena v CSN EN 15048-1 (02 1043) Sestavy spojovacich sou¢asti pro nepfedpjaté

Sroubové spoje - Cést 1: Véeobecné pozadavky

EN 20898-2 zavedena v CSN EN 20898-2 (02 1005) Spojovaci sou¢asti - Mechanické vlastnosti
spojovacich sou¢asti - Cast 2: Matice se stanovenymi hodnotami zkusebniho zatiZzeni - Zavit s hrubou
rozteci (ISO 898-2:1992)



EN ISO 898-1 zavedena v CSN EN SO 898-1 (02 1005) Mechanické vlastnosti spojovacich soucasti
z uhlikové a legované oceli - Cast 1: Srouby se specifikovanymi tfidamipevnosti - hruba a jemna
roztec

EN ISO 1479 zavedena v CSN EN ISO 1479 Spojovaci soucasti. Srouby do plechu se $estihrannou
hlavou (ISO 1479:1983)

EN ISO 1481 zavedena v CSN EN I1SO 1481 (02 1232) Spojovaci sou¢asti. Srouby do plechu s valcovou
hlavou (ISO 1481:1983)

EN I1SO 3506-1 zavedena v CSN EN ISO 3506-1 (02 1007) Mechanické vlastnosti korozné odolnych
spojovacich souasti z korozivzdornych oceli - Cast 1: Srouby

EN ISO 3506-2 zavedena v CSN EN ISO 3506-2 (02 1007) Mechanické vlastnosti korozné odolnych
spojovacich sou¢asti z korozivzdornych oceli - Cést 2: Matice

EN ISO 4042 zavedena v CSN EN SO 4042 (02 1008) Spojovaci soucasti - Elektrolyticky vylou¢ené
povlaky

EN ISO 6789 zavedena v CSN EN I1SO 6789 (23 0780) Naradi k montézi roubl a matic - Ruéni
momentové naradi - Pozadavky a zplsoby zkouseni pfi typovych zkouskach, zkouskach kvality
a postupy pfi rekalibraci

EN ISO 7049 zavedena v CSN EN ISO 7049 (02 1235) Spojovaci soucasti. Srouby do plechu
s pllkulatou hlavou s kfiZzovou drazkou (ISO 7049:1983)

EN ISO 7089 zavedena v CSN EN ISO 7089 (02 1701) Ploché kruhové podlozky - B&Zna fada - Vyrobni
trida A

EN ISO 7090 zavedena v CSN EN ISO 7090 (02 1702) Ploché kruhové podlozky se zkosenim - B&zna
fada - Vyrobni tfida.A

EN ISO 7091 zavedena v CSN EN ISO 7091 (02 1721) Ploché kruhové podlozky - B&Zna fada - Vyrobni
tfida.C

EN ISO 7092 zavedena v CSN EN ISO 7092 (02 1707) Ploché kruhové podlozky - Mala fada - Vyrobni
trida.A

EN ISO 7093-1 zavedena v CSN EN 1SO 7093-1 (02 1727) Ploché kruhové podlozky - Velkd fada - Cast
1: Vyrobni tfida A

EN ISO 7093-2 zavedena v CSN EN 1SO 7093-2 (02 1727) Ploché kruhové podloZzky - Velka fada - Cast
2: Vyrobni tfida C

EN ISO 7094 zavedena v CSN EN ISO 7094 (02 1730) Ploché kruhové podlozky - Zvlast velkd fada
Vyrobni tfida C

EN ISO 10684 zavedena v CSN EN ISO 10684 (02 1032) Spojovaci sou¢asti - Zarové povlaky zinku
nandsené ponorem

EN ISO 15480 zavedena v CSN EN ISO 15480 (02 1250) Samovrtné $rouby se zavitem do plechu se
Sestihrannou hlavou a pfirubou

EN ISO 15976 zavedena v CSN EN 1SO 15976 (02 2343) Trhaci nyty uzaviené s pfedepsanym



pretrzenim trnu a s plochou hlavou - St/St

EN I1SO 15979 zavedena v CSN EN ISO 15979 (02 2346) Trhaci nyty oteviené s pfedepsanym
pretrzenim trnu a s plochou hlavou - St/St

EN I1SO 15980 zavedena v CSN EN ISO 15980 (02 2347) Trhaci nyty oteviené s pfedepsanym
pretrzenim trnu a se zapustnou hlavou - St/St

EN ISO 15983 zavedena v CSN EN 1SO 15983 (02 2350) Trhaci nyty oteviené s pfedepsanym
pretrzenim trnu a s plochou hlavou - A2/A2

EN ISO 15984 zavedena v CSN EN ISO 15984 (02 2351) Trhaci nyty oteviené s pfedepsanym
pretrzenim trnu a se zapustnou hlavou - A2/A2

ISO 10509 zavedena v CSN 1SO 10509 (02 1233) Spojovaci sou¢asti - Srouby do plechu se
Sestihrannou hlavou s pfirubou

Vysokopevnostni lana
prEN 10138-3 dosud nezavedena

EN 10244-2 zavedena v CSN EN 10244-2 (42 6612) Ocelové draty a vyrobky z dratu - Kovové
nezelezné povlaky na ocelovych dratech - Cast 2: Povlaky ze zinku nebo slitin zinku

EN 10264-3 zavedena v CSN EN 10264-3 (42 1074) Ocelové draty a vyrobky z drétfl - Ocelové draty
na lana - Cést 3: Kruhové a tvarované draty z oceli, pro vysoké namahani

EN 10264-4 zavedena v CSN EN 10264-4 (42 1093) Ocelové draty a vyrobky z dratli - Ocelové dréty
na lana - Cést 4: Draty z korozivzdornych oceli

EN 12385-1 zavedena v CSN EN 12385-1 (02 4302) Ocelovéa draténa lana - Bezpe&nost - Cast 1:
VSeobecné pozadavky

EN 12385-10 zavedena v CSN EN 12385-10+A1 (02 4302) Ocelové draténa lana - Bezpeénost - Cast
10: Spiralova lana pro vSeobecné konstrukéni Ucely

EN 13411-4 zavedena v CSN EN 13411-4 (02 4470) Ukoné&eni ocelovych draténych lan - Bezpeénost -
Cést 4: Zalévani kovem a pryskyfici

Stavebni loziska

EN 1337-2 zavedena v CSN EN 1337-2 (73 6270) Stavebni loZiska - Cést 2: Kluzné prvky

EN 1337-3 zavedena v CSN EN 1337-3 (73 6270) Stavebni loziska - Cast 3: Elastomerova loZiska
EN 1337-4 zavedena v CSN EN 1337-4 (73 6270) Stavebni loZiska - Cast 4: Vélcové loZiska

EN 1337-5 zavedena v CSN EN 1337-5 (73 6270) Stavebni loZiska - Cést 5: Hrncova loZiska

EN 1337-6 zavedena v CSN EN 1337-6 (73 6270) Stavebni loziska - Cast 6: Vahadlova loziska

EN 1337-7 zavedena v CSN EN 1337-7 (73 6270) Stavebni loZiska - Cast 7: PTFE kalotova a PTFE
cylindricka loziska



EN 1337-8 zavedena v CSN EN 1337-8 (73 6270) Stavebni loziska - Cast 8: Vodici loZiska a konstrukce
Priprava

EN I1SO 9013 zavedena v CSN EN I1SO 9013 (05 3401) Tepelné déleni - Klasifikace tepelnych fez( -
Geometrické pozadavky na vyrobky a Uchylky jakosti fezu

ISO 286-2 zavedena jako CSN EN 20286-2 (01 4201) Geometrické specifikace produktu (GPS) - ISO
systém kddu pro tolerance linedrnich rozmér( - Cést 2: Tabulky normalizovanych toleran¢nich tfid
a meznich Uchylek pro diry a hridele

CEN/TR 10347 zavedena v TNI CEN/TR 10347 (42 0904) Pokyny pro tvareni konstrukcnich oceli
Svarovani
EN 287-1 zavedena v CSN EN 287-1 (05 0711) Zkousky svafecl - Tavné svafovani - Cast 1: Oceli

EN 1011-1:1998 nezavedena®

EN 1011-2:2001 zavedena v CSN EN 1011-2:2002 (05 2210) Svafovéni - Doporuceni pro svafovani
kovovych materidll - C4st 2: Obloukové svafovani feritickych oceli

EN 1011-3 zavedena v CSN EN 1011-3 (05 2210) Svafovani - Doporuéeni pro svafovani kovovych
material( - Cést 3: Obloukové svafovani korozivzdornych oceli

EN 1418 zavedena v CSN EN 1418 (05 0730) Svareésky persondl - Zkousky svareéskych operatord
pro tavné svarovani a serizovacd odporového svarovani pro plné mechanizované a automatické
svarovani kovovych materiald

EN 1SO 3834 (soubor) zaveden v souboru v CSN EN 1SO 3834 (05 0331) Pozadavky na jakost pfi
tavném svarovani kovovych materiall

EN ISO 4063 zavedena v CSN EN ISO 4063 (05 0011) Svafovani a pfibuzné procesy - Pfehled metod
a jejich cislovani

EN ISO 5817 zavedena v CSN EN I1SO 5817 (05 0110) Svafovéni - Svarové spoje oceli, niklu, titanu
a jejich slitin zhotovené tavnym svarovanim (kromé elektronového a laserového svarovani) - UrCovani
stupnd kvality

EN I1SO 9692-1 zavedena v CSN EN 1SO 9692-1 (05 0025) Svafovani a ptibuzné procesy - Doporuéeni
pro pfipravu svarovych spojd - Cast 1: Svafovani oceli ru¢né obloukovym svafovanim obalenou
elektrodou, tavici se elektrodou v ochranném plynu, plamenovym svarovanim, svarovanim
wolframovou elektrodou v inertnim plynu a svarovanim svazkem paprskd

EN I1SO 9692-2 zavedena v CSN EN 1SO 9692-2 (05 0025) Svafovani a pfibuzné procesy - Pfiprava
svarovych ploch - Cést 2: Svafovani oceli pod tavidlem

EN ISO 13916 zavedena v CSN EN I1SO 13916 (05 0220) Svafovani - Smérnice pro méfeni teploty
predehfevu, teploty interpass a teploty ohfevu

EN ISO 14373 zavedena v CSN EN 1SO 14373 (05 2640) Odporové svafovani - Postup pro bodové
svarovani nepovlakovanych a povlakovanych nizkouhlikovych oceli

EN ISO 14554 (vdechny ¢asti) zavedena v CSN EN 1SO 14554 Pozadavky na jakost pfi svafovani -



Odporové svarovani kovovych materiall

EN ISO 14555 zavedena v CSN EN 1SO 14555 (05 0324) Svafovani - Obloukové pfivafovani svornikd
z kovovych materiall

EN ISO 14731 zavedena v CSN EN I1SO 14731 (05 0330) Svare¢sky dozor - Ukoly a odpovédnosti

EN ISO 15609-1 zavedena v CSN EN ISO 15609-1 (05 0312) Stanoveni a kvalifikace postup(l svafovani
kovovych materidld - Stanoveni postupu svafovani - Cast 1: Obloukové svafovani

EN ISO 15609-4 zavedena v CSN EN ISO 15609-4 (05 0312) Stanoveni a kvalifikace postup(l svafovani
kovovych materiald - Stanoveni postupu svafovani - Cast 4: Laserové svafovani

EN I1SO 15609-5 zavedena v CSN EN 1SO 15609-5 (05 0312) Stanoveni a kvalifikace postup(l svafovani
kovovych materiald - Specifikace postupu svafovani - Cast 5: Odporové svafovani

EN ISO 15610 zavedena v CSN EN I1SO 15610 (05 0315) Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani
kovovych materiald - Kvalifikace na zakladé vyzkousenych svarovacich materiald

EN ISO 15611 zavedena v CSN EN ISO 15611 (05 0316) Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani
kovovych materiald - Kvalifikace na zakladé predchozi svarec¢ské zkusenosti

EN ISO 15612 zavedena v CSN EN 1SO 15612 (05 0317) Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani
kovovych materiall - Kvalifikace na zakladé normalizovaného postupu svarovani

EN ISO 15613 zavedena v CSN EN 1SO 15613 (05 0318) Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani
kovovych materiall - Kvalifikace na zakladé predvyrobni zkousky svarovani

EN ISO 15614-1 zavedena v CSN EN SO 156141-1 (05 0313) Stanoveni a kvalifikace postupti
svarovani kovovych materiald - Zkouska postupu svafovani - Cast 1: Obloukové a plamenové
svarovani oceli a obloukové svarovani niklu a slitin niklu

EN 1SO 15614-11 zavedena v CSN EN ISO 15614-11 (05 0313) Stanoveni a kvalifikace postupt
svafovani kovovych materiall - Zkouska postupu svafovéni - Cést 11: Elektronové a laserové
svarovani

EN ISO 15614-13 zavedena v CSN EN I1SO 15614-13 (05 0313) Stanoveni a kvalifikace postupd
svafovani kovovych materiall - Zkouska postupu svafovani - Cast 13: Stlacovaci a odtavovaci
stykové svarovani

EN I1SO 15620 zavedena v CSN EN ISO 15620 (05 0325) Svafovani - Tieci svafovani kovovych
materiald

EN ISO 16432 zavedena v CSN EN ISO 16432 (05 2641) Odporové svafovani - Postup pro vystupkové
svafovani nepovlakovanych a povlakovanych nizkouhlikovych oceli

EN I1SO 16433 zavedena v CSN EN ISO 16433 (05 2642) Odporové svafovani - Postup pro $vové
svarovani nepovlakovanych a povlakovanych nizkouhlikovych oceli

Zkouseni

EN 473 zavedena v CSN EN 473 (01 5004) Nedestruktivni zkouseni - Kvalifikace a certifikace
pracovnikl nedestruktivniho zkouseni - VSeobecné zasady



EN 571-1 zavedena v CSN EN 571-1 (01 5017) Nedestruktivni zkouseni - Kapilarni zkouska - Cast 1:
Obecné zasady

EN 970 nezavedena?
EN 1290 nezavedena®

EN 1435 zavedena v CSN EN 1435 (05 1150) Nedestruktivni zkouseni svar(i - Radiografické zkousenf
svarovych spojl

EN 1713 nezavedena?®
EN 1714 nezavedena®

EN 10160 zavedena v CSN EN 10160 (01 5024) Zkouseni ocelovych plochych vyrobk( o tloustce
6 mm nebo vétsi ultrazvukem (odrazova metoda)

EN 12062:1997 nezavedena®

EN I1SO 6507 (soubor) zaveden v souboru CSN EN ISO 6507 (42 0374) Kovové materidly - Zkouska
tvrdosti

EN I1SO 9018 zavedena v CSN EN I1SO 9018 (05 1140) Destruktivni zkoudky svar(i kovovych materialé -
Zkouska tahem kriZzovych a preplatovanych spojd

EN ISO 10447 zavedena v CSN EN ISO 10447 (05 1129) Odporové svafovani - Odlupovaci a sekacové
zkouseni odporovych bodovych a vystupkovych svar(

Montaz

EN 1337-11 zavedena v CSN EN 1337-11 (73 6270) Stavebni loZiska - Cast 11: Doprava, skladovani
a osazovani

ISO 4463-1 zavedena v CSN 1SO 4463-1 (73 0411) Mé&fici metody ve vystavbé - Vytycovani a méfeni -
Cést 1: Navrhovani, organizace, postupy méfeni a pfejimaci podminky

ISO 7976-1 dosud nezavedena
ISO 7976-2 dosud nezavedena

ISO 17123 (soubor) zaveden v souboru CSN I1SO 17123 (73 0220) Optika a optické pfistroje - Terénni
postupy pro zkouseni geodetickych a mérickych pristrojl

Protikorozni ochrana
EN 14616 zavedena v CSN EN 14616 (03 8702) Zarové stfikani - Doporuceni pro zarové stiikani

EN 15311 zavedena v CSN EN 15311 (03 8703) Zarové stiikani - Sou¢asti s Zarové stitkanymi
povlaky - Technické dodaci podminky

EN I1SO 1461:1999 nezavedena”

EN ISO 2063 zavedena v CSN EN ISO 2063 (03 8734) Zarové stfikani - Kovové a jiné anorganické
povlaky - Zinek, hlinik a jejich slitiny



EN ISO 2808 zavedena v CSN EN ISO 2808 (67 3061) Natérové hmoty - Stanoveni tloustky natéru

EN I1SO 8501 (soubor) zavedena v souboru CSN 1SO 8501 (03 8221) P¥{prava ocelovych povrchi pred
nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkd - Vizuaini vyhodnoceni ¢istoty povrchu

EN ISO 8503-1 zavedena v CSN EN I1SO 8503-1 (03 8223) Pfiprava ocelovych podkladd pred
nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkl - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych
ocelovych podklad( - Cast 1: Specifikace a definice pro hodnoceni otryskanych povrchli s pomoci ISO
komparatorl profilu povrchu

EN ISO 8503-2 zavedena v CSN EN 1SO 8503-2 (03 8223) Pfiprava ocelovych podklad{ pfed
nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkl - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych
ocelovych podkladd - Cést 2: Hodnoceni profilu povrchu otryskané oceli komparatorem

EN ISO 12944 (soubor) zaveden v souboru CSN EN ISO 12944 (03 8241) Natérové hmoty -
Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi natérovymi systémy

EN ISO 14713-1 zavedena v CSN EN 1SO 14713-1 (03 8261) Zinkové povlaky - Smérnice a doporuéeni
pro ochranu ocelovych a litinovych konstrukci proti korozi - Cast 1: V3eobecné zasady navrhovani
a odolnosti proti korozi

EN ISO 14713-2 zavedena v CSN EN SO 14713-2 (03 8261) Zinkové povlaky - Smérnice a doporuceni
pro ochranu ocelovych a litinovych konstrukci proti korozi - Cast 2: Z&rové zinkovani ponorem

ISO 19840 zavedena v CSN 1SO 19840 (67 3130) N&térové hmoty - Ochrana ocelovych konstrukci
proti korozi natérovymi systémy - Méfeni a kritéria prejimky tloustky suchého filmu na drsném
povrchu

Tolerance

EN I1SO 13920 zavedena v CSN EN ISO 13920 (05 0205) Svafovani - Vieobecné tolerance svafovanych
konstrukci - Délkové a Uhlové rozméry - Tvar a poloha

R{zné normy

EN 508-1 zavedena v CSN EN 508-1 (74 7715) Stfe$ni vyrobky pro plechové krytiny - Podminky pro
samonosné krytiny z ocelového, hlinikového nebo korozivzdorného ocelového plechu - Cast 1: Ocel

EN 508-3 zavedena v CSN EN 508-3 (74 7715) Stfe3ni vyrobky pro plechové krytiny - Podminky pro
samonosné krytiny z ocelového, hlinikového nebo korozivzdorného ocelového plechu - Cast 3:
Korozivzdorna ocel

EN 1993-1-6 zavedena v CSN EN 1993-1-6 (73 1401) Eurokéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukei -
Cést 1-6: Pevnost a stabilita ocelovych skofepin

EN 1993-1-8 zavedena v CSN EN 1993-1-8 (73 1401) Eurokéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukei -
Cést 1-8: Navrhovani sty¢nikd

EN 13670 zavedena v CSN EN 13670 (73 2400) Provadéni betonovych konstrukci

ISO 2859-5 zavedena v CSN 1SO 2859-5 Statické pfejimky srovnavéanim - Cast 5: Systém piejimacich
planl AQL postupnym vybérem pro kontrolu kazdé davky v sérii

Vypracovani normy
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Pfedmluva

Tento dokument (EN 1090-2:2008+A1:2011) byl pfipraven technickou komisi CEN/TC 135 , Provadéni
ocelovych konstrukci a hlinikovych konstrukci”, jejiz sekretariat zajistuje SN.

Této evropské normée je nutno nejpozdéji do Unora 2012 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu
je nutno zrusit nejpozdéji do Unora 2012.

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt pfedmétem patentovych
prav. CEN [a/nebo CENELEC] nelze Cinit odpovédnym za identifikaci libovolného patentového prava
nebo vSech takovych patentovych prav.

Tento dokument zahrnuje Zménu 1 schvalenou CEN 2011-06-25.

Zacatek a konec vlozeného textu nebo zménéného textu podle prilohy Al je v textu oznaCen ! ".
Tento dokument nahrazuje 'EN 1090-2:2008".

EN 1090 Provadéni ocelovych konstrukci a hlinikovych konstrukci sestava z nasledujicich ¢asti:
Cést 1: Véeobecné dodaci podminky

Cést 2: Technické pozadavky na ocelové konstrukce

Cést 3: Technické pozadavky na hlinikové konstrukce

Podle Vnitrnich predpisd CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizaéni organizace nésledujicich zemi: Belgie, Bulharsko, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Recka, Rumunska, Slovenska,
Slovinska, Spojeného krélovstvi, Spanélska, Svédska a Svycarska.



Uvod

Tato evropska norma uvadi pozadavky na provadéni ocelovych konstrukci tak, aby se zajistila
odpovidajici Groven mechanické Unosnosti a stability, pouzitelnosti a trvanlivosti.

Tato evropska norma uvadi pozadavky na provadéni ocelovych konstrukci a to predevsim téch, které
jsou navrzeny podle vSech ¢asti EN 1993 a ocelovych ¢asti sprazenych ocelobetonovych konstrukci,
navrzenych podle vSech ¢asti EN 1994,

Tato evropska norma predpoklada, ze vSechny prace jsou provadény s potfebnou femesinou zru¢nosti
a na odpovidajicim zafizeni, s moZnosti provadét prace podle pozadavk{ specifikace provadéni
a pozadavk{ této evropské normy.

1 Pfedmét normy

Tato evropska norma uvadi pozadavky na provadéni ocelovych konstrukci jako konstrukci nebo jejich
dilct zhotovenych:

. ze za tepla valcovanych vyrobk{ z konstrukénich oceli véetné S690;

- z tenkosténnych za studena tvarovanych prvkd a plosnych prirezd véetné S700 !vypustény text";

. z vyrobkt z korozivzdornych oceli za tepla zhotovenych a za studena tvarovanych austenitickych,
austenitickoferitickych a feritickych oceli;

. z vyrobkl za tepla zhotovenych a za studena tvarovanych konstrukénich dutych prirezl véetné vyrobkd
vyrobenych na zakazku a vcetné prirezd vyrobenych svarovanim.

Tuto evropskou normu Ize rovnéz pouzit pro konstrukéni oceli do S960 vcetné, za predpokladu, ze
podminky pro provadéni jsou ovéreny kritérii spolehlivosti a jsou stanoveny dalsi potfebné pozadavky.

Tato evropska norma stanovi poZzadavky nezdvisle na typu a rozméru ocelové konstrukce (napf.
pozemni stavby, mosty, pInosténné nebo pfihradové dilce), v€etné konstrukci namahanych na Unavu
nebo seizmickym zatizenim. Pozadavky jsou vyjadreny tfidami provedeni.

Tato evropska norma se vztahuje na konstrukce navrzené podle prislusné ¢asti EN 1993.
Tato evropska norma se vztahuje na prvky a plosné prlrezy, jak uvedeno v EN 1993-1-3.

Tato evropskd norma se vztahuje na ocelové dilce sprazenych ocelobetonovych konstrukci
navrzenych podle pfislusnych ¢asti EN 1994,

Tuto evropskou normu Ize pouzit pro konstrukce navrzené podle jinych pravidel za predpokladu, ze
podminky pro provadéni jsou s nimi v souladu a jsou stanoveny dalsi potfebné pozadavky.

Tato evropska norma neuvadi pozadavky pro vodotésnost nebo vzduchotésnost plosnych prirezd.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



