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Pfedmluva

Tento dokument (EN 14587-3:2012) byl vypracovan technickou komisi CEN/TC 256 Zelezni¢ni
aplikace, jejiz sekretariat zajistuje DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do brezna 2013 dat status ndrodni normy, a to bud publikaci
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
musi byt zruSeny nejpozdéji do brezna 2013.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt pfedmétem patentovych
prav. CEN nelze Cinit odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Tento dokument byl vypracovan na zakladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a Evropskym
sdruzenim volného obchodu.

Tento dokument je sou¢asti tfidilné fady norem EN 14587 ,Zelezni¢ni aplikace - Kolej - Odtavovaci
stykové svarovani kolejnic“.

Jednotlivé ¢asti jsou uvedeny nize:

. Cést 1: Nové kolejnice tfidy R220, R260, R260Mn a R350HT, svafované ve stabilnich svafovnach

. Cést 2: Nové kolejnice tfidy R220, R260, R260Mn a R350HT, svafované mobilnimi svafe¢kami mimo svarovaci
zakladnu

. Cést 3: Svafovani v souvislosti s vyrobou srdcovek

Podle vnitrnich predpisd CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizacni Urady nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky Makedonie,
Ceské republiky, Dénska,

Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska,
Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka,
Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi, Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.

Uvod
Tato Cast EN 14587 obsahuje Ctyfi hlavni tématické oblasti:

- pozadavky na svafovaci proces;

- schvaleni postupu pro stabilni svarovnu;

- schvaleni svarovani jinych kolejnicovych profilll nebo tfid;
. vyroba svard nasledujici po schvaleni.



Tato evropska norma vyhovuje potfebam drazniho organu. Vyrobce by mél spliiovat pozadavky
specifikované v této evropské norme.

1 Pfedmét normy

Tato evropska norma specifikuje pozadavky na schvalovani svarovaciho postupu ve stabilni svarfovné
spolu s pozadavky na naslednou vyrobu svard.

Norma je pouzitelna pro nové Vignolovy kolejnice svarované ve stabilni svarovné odtavovacim
stykovym svarovanim se soucastmi srdcovek a urCené k pouziti v zelezniCni infrastrukture.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



