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Národní předmluva

Změny proti předchozí normě
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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 14462:2015) vypracovala technická komise CEN/TC 271 Zařízení pro
povrchovou úpravu – Bezpečnost, jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do srpna 2015 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do srpna 2015.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN [a/nebo CENELEC] nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech
patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 14462:2005+A1:2009.

Tento dokument byl vypracován na základě mandátu uděleného CEN Evropskou komisí a Evropským
sdružením volného obchodu a podporuje splnění základních požadavků směrnice (směrnic) EU.

Vztah ke směrnici 2006/42/ES EU je uveden v informativní příloze ZA, která je nedílnou součástí
tohoto dokumentu.

Tento dokument obsahuje dále uvedené významné technické změny s ohledem na EN 14462:2005
+A1:2009:

–    doplnění zařízení pro otryskávání suchým ledem v A.1.2;

–    doplnění zařízení pro automatické elektrostatické nanášení vločkových materiálů (EN 50223)
v A.3.1.

Tato norma je jednou z bezpečnostních norem typu C vypracovaných CEN/TC 271. Jejím účelem je
poskytnout pravidla pro stanovení, deklaraci a ověřování emise hluku pro zařízení z předmětu této
normy. Stanovení hodnot emise hluku je podmínkou pro výrobce, aby dosáhl snížení hluku již ve
stádiu návrhu

V souladu s Vnitřními předpisy CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, Bývalé jugoslávské republiky
Makedonie, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie,
Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Španělska,
Švédska, Švýcarska a Turecka.



Úvod
Tento předpis pro měření hluku poskytuje výrobcům a třetím stranám návod pro měření emise hluku
pro stanovení hodnot pro deklaraci hluku podle Směrnice pro strojní zařízení 2006/42/ES a pro
ověřování těchto deklarovaných hodnot. Příloha D na obrázcích D.1 a D.2 uvádí přehled postupu pro
stanovení emise hluku.

Charakteristiky emise hluku zahrnují jak hladiny emisního akustického tlaku na stanovišti obsluhy,
tak i hladiny akustického výkonu. Stanovení těchto charakteristik je nutné pro:

–    výrobce pro deklaraci emise hluku;

–    porovnání emise hluku u různých strojů;

–    účely ovlivnění hluku v jeho zdroji ve fázi návrhu;

–    odhadu emise hluku (expozice) na pracovišti nebo stanovišti obsluhy.

Měření hluku stroje může být provedeno v prostorách výrobce, v místě montáže stroje nebo
v jakýchkoliv jiných vhodných prostorách.



1 Předmět normy
Tato evropská norma stanoví standardní podmínky pro stanovování, deklaraci a ověřování emise hluku
ve vzduchu z dále uvedených zařízení pro úpravu povrchů:

–    stroje pro čištění povrchů (odmašťování) a úpravu povrchu průmyslových dílců (viz EN 12921-1,
EN 12921-2, EN 12921-3, EN 12921-4)

–    stroje pro fosfátování;

–    stroje pro pokovování;

–    stroje plazmovou úpravu povrchů;

–    stroje dodávání a/nebo cirkulaci nátěrových hmot pod tlakem (viz EN 12621, EN 12757-1);

–    stroje pro rozprašování a stříkání nátěrových hmot (viz EN 1953, EN 50050-1, EN 50050-2, EN
50050-3,
EN 50059, EN 50176, EN 50177, EN 50348);

–    lakovny (viz EN 12215, EN 12581, EN 12981, EN 13355, EN 50223);

–    sušičky, pece a odpařovací zařízení (viz EN 1539);

–    systémy tepelného čistění odpadních plynů ze zařízení pro povrchovou úpravu (viz EN 12753);

–    stroje pro otryskávání suchým ledem).

Pro výše uvedené stroje pro povrchovou úpravu tato evropská norma uvádí požadavky pro stanovení

–    hladiny emisního akustického tlaku na pracovištích a/nebo jinak specifikovaných místech a

–    hladiny akustického výkonu.

Tato evropská norma stanoví metody pro měření emise hluku, montážní a provozní podmínky, při musí
být použity při zkouškách. Použití tohoto dokumentu zajistí reprodukovatelnost stanovení
charakteristik emise hluku ve stanovených mezích daných třídou přesnosti použité základní metody
měření hluku (viz kapitola 4 a kapitola 5). Metody měření hluku povolené touto normou jsou
technické metody (třída 2) a provozní metody (třída 3).

Tato evropská norma neplatí pro stroje, které nejsou jednoznačně uvedeny v rozsahu platnosti
–    tiskařské stroje, stroje pro zpracování a výrobu papíru a pomocná zařízení (viz EN 13023);
–    tryskací pískovací stroje, viz EN 1265.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


