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MEZINARODNi NORMA

Technologie grafické vyroby - Slovnik - ISO 12637-1
Cést 1: Zakladni terminy Prvni vydani

2006-0-
-01

ICS 01.040.37; 37.100.01

Predmluva

ISO (Mezindrodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci narodnich normalizacnich
organl (¢lend ISO). Mezinarodni normy obvykle pripravuiji technické komise I1SO. Kazdy ¢len I1SO, ktery se
zajimd o predmét, pro ktery byla vytvorena technickd komise, md pravo byt v této technické komisi
zastoupen. Prace se zUclastnuji také vladni i nevladni mezindrodni organizace, s nimiz ISO navazala
pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zaleZitostech normalizace v elektrotechnice.

Mezinarodni normy jsou zpracovavany v souladu s pravidly danymi smérnicemi ISO/IEC, ¢ast 2.
Hlavnim ukolem technickych komisi je pfipravovat mezinarodni normy. Navrhy mezinarodnich norem
prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lenlim I1SO k hlasovani. Vydani mezinarodni normy vyzaduje

souhlas alespon 75 % z hlasujicich ¢lend.

Existuje moznost, Ze nékteré z prvkld tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych prav. ISO
nesmi byt inéna zodpovédnou za identifikovani nékterych nebo veskerych patentovych prav.

Mezinarodni norma ISO 12637-1 byla vypracovana technickou komisi ISO/TC 130 Technologie grafické
vyroby.

ISO 12637 se spoleCnym nazvem ,Technologie grafické vyroby - Slovnik” ma tyto ¢asti:
Cést 1: Zakladni terminy

Cést 2: Terminy vztahujici se k sitotisku

Nasledujici ¢asti se pfipravuji

Cést 3: Terminy vztahuijici se k pfedtiskové pfipravé

Cést 4: Terminy vztahujici se k tisku

Cést 5: Terminy vztahujici se k dokon&ovacimu zpracovani
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Uvod

Dokumentace vyvolava potrebu ¢astych mezinarodnich vymén jak intelektualni, tak materiaini
povahy. Tyto vymény jsou Casto spojeny s obtizemi pfi vyjadreni stejného pojmu, bud pro velkou
rozmanitost terminl pouzivanych v réznych oborech nebo jazycich nebo pro absenci nebo nepresnost
vhodnych pojm0.

Aby se zabrénilo nedorozuménim zptsobenym timto stavem, a k usnadnéni téchto vymén,
doporucuje se vybrat terminy, které maji byt pouzivany v rliznych jazycich nebo v rdznych zemich pro
vyjadreni stejného pojmu, a vytvorit definice poskytujici uspokojivé ekvivalenty pro rlizné terminy v
rlznych jazycich.

Ucelem této ¢asti ISO 12637 je poskytnout definice v anglickém jazyce, které jsou pfesné a
jednoduché a které mohou byt srozumitelné pro vSechny zicastnéné. Vymezeni kazdého
definovaného pojmu je zvoleno tak, aby poskytlo definici vhodnou pro obecné pouZiti v oblasti technologii
grafické vyroby. Technologie grafické vyroby zahrnuji procesy od navrh{ az ke konecné tiskoviné. V
takovych pripadech, které se tykaji omezené oblasti pouZiti, mohou byt vyZzadovany presnéjsi definice.
Dalsi definice jsou vlozeny tam, kde je tfeba blizsiho vysvétleni pojm0 uvadénych na obrazku 1.

Zamérem této Casti ISO 12637 je stanoveni zakladni terminologie vyvolané obrovskymi zménami,
které s sebou prinesly digitalni postupy/metody v oblasti grafické vyroby.

Soucasna terminologie se vztahuije k tradi¢nim tiskovym procestim a postupdim, zatimco model
navrhovany na nasledujicich strankach zahrnuje také zvlastnosti novych technologii.

Technologie grafické vyroby se déli do tfi vyrobnich fazi: predtiskové pripravy, tisku a dokoncujiciho
zpracovani.

Ve fazi predtiskové pripravy zacinaji analogové i digitalni technologie koncepcemi grafického navrhu
predlohy a konci vyrobou nosi¢d obrazu, které mohou byt ovéreny a schvéleny pomoci natisku.

RozliSovani mezi reprografickymi a tisténymi reprodukcemi predloh, zaloZzené predevsim na
kvalitativnich kritériich, bylo nahrazeno predpokladem, Ze veskeré metody reprodukce grafickych predlioh
Ize povazovat za tiskové postupy.

S ohledem na vytvareni organizacni struktury, ktera bude moci obsahnout vSechny soucasné grafické
procesy a postupy/metody a bude prizplsobitelna potfebam technologii budoucnosti, aniz by rychle
zastaravala, rozdélila ISO 12637 tiskové procesy do tfi skupin podle technik pouzivanych v kazdé
jednotlivé skupiné, a zavedla parametry k uréovani vztahu mezi rliznymi postupy/metodami a jejich
prislusSnymi procesy.

Prvni skupina, nazyvana ,technologie tisku z tiskové formy”, zahrnuje tzv. tradi¢ni resp. konvencni
postupy/ metody, které pouzivaji k reprodukci obrazu predlohy na potiskovany material tiskovou
formu a tiskovou barvu.

Druhd skupina, nazyvana ,technologie tisku bez tiskové formy*“, nepouziva vyse uvedené specifické
nosiCe obrazu, a k reprodukci obrazu predlohy na potiskovany material pouziva procesy inkoustového
tisku, tisku termotransferem a elektrografického tisku.

Treti skupina, nazyvana ,technologie tisku bez tiskovych barev”, nepouziva nosic¢e obrazu ani tiskové
barvy, a k reprodukci obrazu predlohy vyuZziva specialné upravené potiskované materialy a chemické
reakce nebo fyzikalni déje, vyvolané rliznymi zpUsoby pouZiti energie.



Ve vyrobni fazi dokoncovaciho zpracovani, zahrnuté v této ¢asti ISO 12637, jsou Upravy (finishing)
povazovany za technologii, jejiz procesy urcuji obecné vlastnosti povrchu nepotisténych nebo
potisténych materiald a jejich kone¢né rozméry.

Zpracovani (converting) je povazovano za technologii, jejiz procesy mohou prevést Cisté fyzickou
formu nepotisténych nebo potisténych materiall na spotrebitelské produkty.

Zakladni pojmy se tykaji vyhradné vyrobnich fazi technologii grafické vyroby a jejich konecného produktu

- tiskoviny na hmotném podkladlu. Digitalni postupy/metody a virtualni obrazy, jsou povazovany
pouze za pomocné meziprodukty.
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Obréazek 1 - Struktura zakladnich termind
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Figure 1 - Structure of fundamental terms
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