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ISO (Mezinadrodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci ndrodnich normalizacnich
organl (¢lend 1SO). Na mezinarodnich norméach obvykle pracuji technické komise 1SO. Kazdy ¢len 1SO,
ktery se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt zastoupen v této
technické komisi. Prace se zUCastnuji i mezinarodni organizace, vladni i nevladni, s nimiz ISO navazala
pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech zaleZitostech
normalizace v elektrotechnice.

Mezinarodni normy jsou navrhovany v souladu s pravidly stanovenymi v ¢asti 2 Smérnic ISO/IEC.

Hlavnim ukolem technickych komisi je pfiprava mezinarodnich norem. Navrhy mezinarodnich norem
prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lendim 1SO k hlasovani. Vydani mezinarodni normy
vyZaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢lend.

Je vénovana pozornost moznosti, ze nékteré ¢asti této mezinarodni normy mohou byt predmétem
patentovych prav. ISO neni odpovédna za identifikovani ¢asti nebo celku patentovych prav.

Mezinarodni norma ISO 15926-1 byla pripravena technickou komisi ISO/TC 184, Automatizované primyslové
systémy a integrace, subkomise SC4, Primyslova data.

ISO 15926 se sklada z nasledujicich ¢asti se spole¢nym ndzvem Automatizované primyslové systémy
a integrace - Integrace dat Zivotniho cyklu vyrobniho procesu vcetné zafizeni na zpracovani ropy a

plynu:
- Cést 1: Pfehled a zékladni principy

- Cast 2: Datovy model

Strana 8

Uvod
0.1 Prostredi

Vytvorené informace tykajici se inzenyrskych sluzeb, konstrukéni ¢innosti a fungovani vyrobniho
procesu jsou vyuzivany a modifikovany rozdilnymi organizacemi béhem celé jejich ¢innosti. Ekonomické,
bezpecnostni a ekologické pozadavky vyzaduiji, aby tyto informace byly viastniklim, provozovatellim
zafizeni, dodavateldm a ridicim organdm k dispozici v konzistentni, integrované formé. Tyto pozadavky Ize



uspokojit specifikacemi, které stanovi strukturu a vyznam dat sdilenych organizacemi a védnimi obory na
vsech stupnich zivotniho cyklu vyrobniho procesu.

Vedouci Ulohu pfi zajisténi potreby zvysSeni efektivity vyrobniho procesu hraje zkusenost v podnikani,
ktera zavisi na efektivni integraci a sdileni provoznich informaci ve formé vhodné pro zpracovani
pocitacem. Podnikatelské zkuSenosti zahrnuiji:

- Mnoho uzivatell nyni vyzaduje vétsi mnozstvi pohledl na informaci nez jeden tradic¢ni.
Bezpecnost a ekologie jsou dva priklady téchto pohledd.

- Soucasné inzenyrské sluzby pozaduji postupovat pfi vyvoji ndvrhu soubézné s ostatnimi
inzenyrskymi sluzbami, s projekci, odbytem a logistickymi ¢innostmi. Navrh je pozadovan v
elektronické formé pro pocitatové zpracovani.

- Podstatné Uspory nakladl se oc¢ekavaji od normalizace specifikace komponentd. Informace o
téchto specifikacich jsou pozadovany ve formé pro zpracovani pocitacem z dlvodd snadného
zaclenéni do vyrobnich pland a pozadavkd.

-V minulosti bylo predavani informaci pro vyrobni plany ¢asto omezeno na nakresy navrhl a
papirovou dokumentaci. Vyuziti téchto informaci pro fizeni a modifikaci vyroby bylo omezeno
moznostmi ru¢niho zpracovani nebo informace musela byt znovu definovana do vhodného formatu
pozadované aplikace. Vyrobni plany a informace o zafizenich v pocitacové formeé zvysuji efektivitu
provozni etapy vyroby.

- Presné informace ve formé pro pocitacové zpracovani o vyrobnim procesu béhem jeho Zivotniho
cyklu maji vysokou hodnotu pro optimalizaci budoucich modifikaci vyroby a pro nové navrhy vyroby na
zakladé zkuSenosti s jiz existujici vyrobou.

Vyuzitim logickych souvislosti pro definice dat Ize seskupit dohromady informace o rlznych aspektech
zivotniho cyklu vyroby. Timto je umoznéno informace integrovat, sdilet a vyménovat v konzistentni a
pocitaCové zpracovatelné formé.

0.2 U&el ISO 15926

Ucelem této mezinarodni normy je usnadnéni integrace dat podporujici ¢innosti Zivotniho cyklu a
vyrobniho procesu. Tato mezinarodni norma proto specifikuje datovy model definujici vyznam
informaci zivotniho cyklu v jednotném kontextu se zfetelem na vSechna hlediska, ze kterych technici,
operatori, Udrzba a ostatni specialisté provozuji vyrobu.

Tradi¢né jsou data spojena s vyrobnim procesem soustifedéna na nékteré individualni hledisko vyroby
v urcitém case. Takovato data jsou obvykle definovana a udrzovana nezavisle urcitou skupinou
uzivatell a vysledkem je duplikace a neslucitelnost dat. Tato data nelze sdilet ani v rdmci podniku ani
mezi jeho obchodnimi partnery.

0.3 Popis ISO 15926

ISO 15926 je mezinarodni normou pro prezentaci informaci zivotniho cyklu vyrobniho procesu. Tato
prezentace je specifikovana generickym, pojmovym datovym modelem, ktery je vhodny jako zaklad
pro implementaci do sdilenych databazi nebo datového skladu. Tento datovy model je navrzen pro
vyuziti ve spojeni s referencnimi daty, tj. normalizovanymi vyskyty, které prezentuji spolecné informace
pro skupinu uzivateld, pro vyrobni procesy nebo pro oba. Podpora specifickych ¢innosti Zivotniho cyklu
zavisi na vyuziti prislusnych referencnich dat ve spojeni s datovym modelem.



ISO 15926 je usporadana do série Casti publikovanych samostatné. Tato ¢ast ISO 15926 poskytuje
prehled. Specifikuje obsah a funkce rliznych ¢asti ISO 15926 a vazby mezi nimi. Popisuje:

- prehled ISO 15926,
- zdakladni principy, které jsou podstatou ISO 15926,
- vazby ISO 15926 k ostatnim normam pro préimyslova data,

- definice vyrazl pouzivanych v ISO 15926.
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0.4 Typograficka ujednani
V této mezinarodni norme jsou pouzita nasledujici typograficka ujednani.
Cislované odkazy v zavorkach napfiklad ,[2]“ jsou odkazem na dokument uvedeny v Bibliografii.

V této mezinarodni normé se stejné anglické vyrazy vztahuji k objektdm realného svéta nebo k
pojmdm, a k datovym typtim jazyka EXPRESS vyjadrujici tento objekt nebo pojem. Nasleduijici
typograficka ujednani se pouzivaji k jejich rozliSeni. Jestlize slovo nebo slovni spojeni se objevi ve
stejném typu pisma jako je popisny text, potom se tyka objektu nebo pojmu. Jestlize slovo nebo slovni
spojeni je tisténo tu¢nym pismem potom, se jedna o datovy typ jazyka EXPRESS. Nazvy ve schématu
jazyka EXPRESS jsou také tistény tu¢nym pismem.

Nazvy datovych typl jazyka EXPRESS lze pouZit ve vztahu k samotnym datovym typlm nebo ve
vztahu k vyskytu datového typu. Rozliseni v jejich pouziti je béZné jasné z kontextu. Pokud existuje
moznost dvojznacnosti, potom je slovni spojeni ,entita datového typu” nebo ,vyskyt(y)“ zac¢lenéno do
textu.

Dvojité uvozovky ,, ““ uvadéji citovany text. Jednoduché uvozovky , “ uvadéji hodnotu znakového
retézce.

Nékteré Casti této mezinarodni normy jsou k dispozici v elektronické formé. Pristup k nim je
poskytovan prostfednictvim URL, ktery identifikuje umisténi souboru na Internetu. Pokud jsou
problémy s pristupem k témto soubordim, kontaktujte ISO Ustredni sekretariat nebo primo sekretariat
ISO TC 184/SC4 na adrese: sc4sec@tc184-sc4.org.

0.5 Cilové skupiny
Tato ¢ast mezindrodni normy je urena pro nasledujici cilové skupiny:
- technické manazéry, ktefi chtéji urcit, zda ISO 15926 je vhodna pro jejich podnikatelské potreby,

- realizatory, ktefi chtéji ziskat prfehled o obsahu ISO 15926.
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1 Pfedmét normy

Tato mezinarodni norma presné stanovuje prezentaci informaci spojenych s inzenyrskymi sluzbami,



konstrukci a chodem vyrobniho procesu. Tato prezentace podporuje:
- informacni pozadavky o primyslovych procesech ve vsech etapach zivotniho cyklu vyroby,

POZNAMKA 1 Prlimyslové procesy zahrnuji zpracovani ropy a plynu, rafinaci, vyrobu energie a vyrobu
chemikalii, 1éCiv a potravin.

- sdileni a integraci informaci mezi vSemi UcCastniky zivotniho cyklu vyroby.
Predmétem mezinarodni normy I1SO 15926 je dale:

- obecné pouzitelny pojmovy datovy model podporujici prezentaci vsech aspektd zivotniho cyklu
vyrobniho procesu,

referenc¢ni data reprezentujici informace spole¢né vétsiné vyrobnich procest a vétsiné uzivatel(,
- rozsah a informacni poZzadavky pro dodatecna referencni data,

- metody pro analyzu pozadavkd a vyvoj referencnich dat,

- procedury registrace a Udrzby referen¢nich dat,

- Sablony pro vyménu dat pouzivané v konkrétnich souvislostech a jejich pfifazeni pojmovému
datovému modelu,

- metody pro vyvoj téchto Sablon a jejich pfifazeni pojmovému datovému modelu,
- shoda s pozadavky této mezinarodni normy.

Obrazek 1 zobrazuje rozsah cinnosti, které podporuje tato mezinarodni norma a hlavni ¢innosti a tok
dat spojenych s Zivotnim cyklem vyroby.

POZNAMKA 2 Obrézek 1 je zaloZzen na modelu ¢innosti inzenyrskych sluzeb vyrobniho procesu [6].
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